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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA NR 1.03 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH –  
STOLARKA BUDOWLANA KOD CPV  45421000-4 

1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru ślusarki  i 
stolarki drzwiowej w ramach inwestycji: REMONT I PRZEBUDOWA TOALET W SZKOLE PODSTAWOWEJ NR 4 

1.2. Zakres robót objętych specyfikacją 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie montażu 
ślusarki i stolarki drzwiowej w ramach inwestycji. 

1.3. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Ogólne wymagania dotyczące robót zawarte zostały w „CZĘŚCI OGÓLNEJ” STWiORB. 

2.  Materiały i wyroby budowlane 

2.1. Drzwi wewnętrzne płycinowe  

- Drzwi pełne, o konstrukcji z ramy obłożonej dwustronnie płytą HDF, w okleinie wodoodporna HPL imitacja 
drewna, kolor buk 

- Klasa wytrzymałości 3. 
- Panel płaski, wykończenie lakierem mat.  
- Zamek z czołem srebrny 
- Klamka z szyldem ze stali nierdzewnej.  
- Kratki wentylacyjne PCV 
- Ościeżnica w okleinie jak drzwi, regulowana szerokość, listwa 100mm. 
- Samozamykacz górny 

2.3. Ścianki w WC między kabinami 

- ścianka z z HPL gr 12mm, wysokość 2,0 m 
- stelaż ze stali nierdzewnej 

2.4. Materiały pomocnicze 

- Pianka montażowa 
- Kołki rozporowe, wkręty 
- Listwy wykończeniowe 

3. WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU I MASZYN 

- Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. 

4.  WYMAGANIA DOTYCZĄCE ŚRODKÓW TRANSPORTU 

- Każda partia wyrobów przewidziana do wysyłki powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane normą lub 
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywać i transportować w odrębnych 
opakowaniach. 

- Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. 
- Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozić w miarę możliwości przy użyciu palet lub jednostek 

kontenerowych. 
- Elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inżyniera, oraz 

zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunięciem lub utratą stateczności. 

5.  WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT BUDOWLANYCH 

5.1. Przygotowanie ościeży. 

- Otwór w murze, w którym mają być zamontowane drzwi powinien mieć wymiary odpowiednio większe od 
zewnętrznych wymiarów ościeżnicy drzwi. Otwór powinien być szerszy o 2-4 cm od szerokości ościeżnicy (po 
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1-2 cm z każdej strony) oraz wyższy o 6-8 cm (1-2 cm na górze i 5-6 cm na dole) w przypadku okna i 1-2 cm (1-
2 cm na górze) w przypadku drzwi. Kąty otworu powinny mieć 90º, a przekątne nie powinny się różnić o więcej 
niż 1 cm, co można łatwo sprawdzić za pomocą taśmy lub sznurka. Jeżeli naroża nie zachowują kata prostego, 
może dojść do  deformacji geometrii ościeżnicy. 

- Wszystkie powierzchnie wewnętrzne otworu powinny być możliwie gładkie, bez ubytków. 
- Dolna powierzchnia otworu powinna być jednolita, równa, zbudowana z warstwy materiału, na którym 

stabilnie można oprzeć okno. Przed osadzeniem ślusarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża, do 
którego ma przylegać ościeżnica. W przypadku występujących wad w wykonaniu ościeża lub zabrudzenia 
powierzchni ościeża, ościeże należy naprawić i oczyścić. 

- Drzwi zintegrowane ze ścianką na stelażu – montowane wg instrukcji producenta systemu. 

5.3. Osadzanie stolarki drzwiowej 

– Stolarkę drzwiową należy zamocować w punktach rozmieszczonych w ościeżu zgodnie z wymaganiami 
podanymi w instrukcji montażu producenta stolarki drzwiowej.  

– Ościeżnice montuje się na specjalnych kołkach dołączanych do wyposażenia drzwi przez producenta. Po  
sprawdzeniu pionowości zamontowanych ościeżnic, zwilża się mur wokół  ościeżnic. Lukę pomiędzy  
ościeżnicami a ścianą wypełnia się pianką poliuretanową, ale tak, aby pozostawi miejsce na jej „przyrost”. Zaraz 
po wypełnieniu tej przestrzeni pianką, montuje się skrzydła drzwi i okien lub zakłada rozpory, które zapobiegają 
zdeformowaniu ościeżnic przez piankę. Tak zamontowane ościeżnice pozostawia się na czas polimeryzacji 
pianki określony przez jej producenta, po czym nadmiar pianki obcina się nożem, równo z krawędzią  ościeżnicy. 
Na tak osadzone ościeżnice zakłada się skrzydła, po czym sprawdza się ich poprawne otwieranie i zamykanie, a 
w razie potrzeby reguluje się je ręcznie na zawiasach.  

– Ustawienia drzwi należy sprawdzić w pionie i w poziomie:  
– Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno być mniejsze od 1 mm na 1 m wysokości drzwi, nie więcej niż 3mm.  
– Różnice wymiarów po przekątnych nie powinny być większe od:  

- 2 mm przy długości przekątnej do 1 m,  

- 3 mm przy długości przekątnej do 2 m,  

- 4 mm przy długości przekątnej powyżej 2 m.  

– Osadzone drzwi po zamontowaniu należy dokładnie zamknąć.  
– Osadzone drzwi po zamontowaniu należy oczyścić z resztek materiałów montażowych i umyć.  
– Ślusarka drzwiowa aluminiowa  winny być osadzane zgodnie z instrukcjami producentów,  
– Drzwi zintegrowane ze ścianką na stelażu – montowane wg instrukcji producenta systemu. 

6.  KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIÓR WYROBÓW I ROBÓT BUDOWLANYCH 

6.1. Ocena jakości ślusarki powinna obejmować: 

– sprawdzenie zgodności wymiarów, 
– sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana ślusarka, 
– sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 
– sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania, 
– sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 

6.2. Kontrola jakości stolarki drzwiowej: 

– sprawdzenie wymiarów – dopuszczalne odchyłki wymiarów wg PN-M-02139; 
– sprawdzenie wykonania skrzydła drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu powinien być 

zapewniony styk krawędzi części połączonych, rama skrzydła drzwiowego powinna być prosta, bez skrzywień, 
skręceń, wichrowatości i trwałych odkształceń; skrzydło drzwiowe nie powinno wykazywać pęknięć, skrzywień, 
wichrowatości, odchyłka w wymiarach ±1 mm; 

– sprawdzenie wykonania ościeżnicy drzwi – dopuszczalne przesunięcia płaszczyzn bocznych ramy ościeżnicy 
względem siebie nie powinny przekraczać ±0,3 mm; 

– sprawdzenie osadzenia i zamontowania okuć – konstrukcja wyrobu powinna zapewnić współosiowość 
zawiasów – dopuszczana odchyłka nie powinna przekraczać ±1 mm; 
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– sprawdzenie działania drzwi – skrzydło drzwiowe pod wpływem siły przyłożonej do klamki lub gałki powinno 
się otwierać i zamykać swobodnie, bez zahamować, zgodnie z ich przeznaczeniem. Masa obciążników 
zastępujących tę siłę przy dynamicznym zamykaniu skrzydła drzwiowego powinna wynosić więcej niż 2,5 kg. 
Kąt obrotu powinien wynosić 180º; 

– sprawdzenie niezawodności drzwi – drzwi powinny zachować sprawność działania po wykonaniu 100000 cykli 
pracy skrzydła; 

– sprawdzenie izolacji akustycznej – wg PN-B-02151; 

7.  WYMAGANIA DOTYCZĄCE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT 

Wymagania dotyczące przedmiaru i obmiaru robót opisane zostały w „CZĘŚCI OGÓLNEJ” STWiORB. 

8.  OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

Wymagania dotyczące opisu sposobu odbioru robót opisane zostały w „CZĘŚCI OGÓLNEJ” STWiORB. 

9.  OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBÓT TYMCZASOWYCH I PRAC TOWARZYSZĄCYCH 

Sposób rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszących opisany został w „CZĘŚCI OGÓLNEJ” STWiORB. 

10.  DOKUMENTY ODNIESIENIA 

PN-EN 14351-1: 2010 Okna i drzwi - Norma wyrobu, właściwości eksploatacyjne - Część 1: Okna i drzwi zewnętrzne bez 
właściwości dotyczących odporności ogniowej i/lub dymoszczelności.  

PN-EN 1191: 2002 Okna i drzwi - Odporność na wielokrotne otwieranie i zamykanie - Metoda badania  

PN-EN 12400: 2004 Okna i drzwi. Trwałość mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja  

PN-EN 1026: 2001 Okna i drzwi - Przepuszczalność powietrza - Metoda badania  

PN-B-05000: 1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport 

 PN-B-91000: 1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia Okna i drzwi balkonowe. Zasady ustalania wymiarów 
skoordynowanych modularnie  

Aktualne i obowiązujące instrukcje, atesty, aprobaty techniczne w tym Deklaracja Zgodności CE i certyfikaty 


