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1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wyko-
naniem opasek z ptyt chodnikowych w ramach zadania pod nazwg: PRZEBUDOWA LOKALU
UZYTKOWEGO NA KLUB SENIOR + przy ul. Kubusia Puchatka 11, Pruszkéw. Specyfikacja Tech-
niczna stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robét.

2. ZAKRES ROBOT

Wykonanie nawierzchni pochylni wejsciowej oraz odtworzenie chodnika z kostki betonowej.

3. MATERIALY

1. Rodzaje materiatéw:
a) kostka betonowa
b) piasek,
c) geowidknina.

2. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsgczajgcych powinny spetnia¢ nastepujgce warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:
D1s/des <5
gdzie:

*  Dys - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajgcej lub
odsgczajgcej

*  dss - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.

b) Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych warunek
szczelnosci musi by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajgce;.

Piasek stosowany do wykonywania warstwy odsgczajgcej powinien spetnia¢ wymagania
normy PN-B-11113 dla gatunku 1i 2.

3. Skfadowanie materiatow

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsgczajgcej lub odcinajgcej nie
jest wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okre-
sowego sktadowania, to Wykonawca robét powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanie-
czyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu skta-
dowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

4. SPRZET
Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowaé me-
chaniczne urzadzenia uktadajgce. Urzadzenie sktada sie z wdzka i chwytaka sterowanego hy-
draulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.

Urzadzenie to, po skoficzonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w
szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.
Do wyroéwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzgdzenie na rolkach, pro-
wadzone liniami na szynie lub kraweznikach.

5. TRANSPORT

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajg-



cych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i za-
wilgoceniem.

6. WYKONANIE ROBOT
1. Przygotowanie podtoza:

a) Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w D-04.01.01 ,Koryto
wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza”.

b) Warstwa odcinajgca powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajgcy wykona-
nie jej zgodnie ze specyfikacjg techniczng i z tolerancjami okreslonymi w niniejszych spe-
cyfikacjach.

c) Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

d) Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzy-
ciu réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Gru-
bos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu
osiggnieto grubos¢ projektowana.

e) Wykonanie warstwy odsgczajgcej o grubosci powyzej 25 cm nalezy wykonac
warstwowo. Rozpoczecie ukfadania kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze
przez Inzyniera warstwy poprzedniej.

f) W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed za-
geszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwos$ciach.

g) Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajgcej lub odcinajgcej
nalezy przystapic¢ do jej zageszczania.

h) Nierownosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wy-
réwnywane na biezgco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie ma-
teriatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

i) Warstwa odsgczajgca powinna by¢ zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubija-
kami mechanicznymi.

j) Zageszczanie nalezy kontynuowaé¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego od 1,0 wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-
04481. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslaé zgodnie z BN-77/8931-12. Stopienh
zageszczenia nalezy potwierdzi¢ protokotami cze$ciowymi i kohcowym

k) W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe odsgczajaca,
uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzeh ptytowych. Nalezy okre$li¢
pierwotny i wtérny modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-02 . Stosunek wtor-
nego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

I) Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci
optymalnej z tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kru-
szywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszyé przez mieszanie i
napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci opty-
malnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rownomiernie wymieszad.

m) Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-
06712

n) Utrzymanie warstwy odsgczajgce;j

Warstwa odsgczajgca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinny by¢
utrzymywane w dobrym stanie. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania war-
stwy obcigza Wykonawce robot.

2. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

a) Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe
jest utozenie dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaak-
ceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

b) Kostke uktada sie na podsypce w taki sposéb, aby szczeliny miedzy kostkami



wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwele-
ty nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu

¢) Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetnic piaskiem, a nastepnie zamies¢ po-
wierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przysta-
pi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych nalezy
stosowaé wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni
ubijanej w kierunku $rodka i jednoczes$nie w kierunku poprzecznym ksztattek.

d) Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamies¢ na-
wierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji -
moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

7. KONTROLA JAKOSCI
1. Badania w czasie robot

a) Sprawdzenie podtoza i podbudowy - sprawdzenie podioza i podbudowy polega
na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektows.

b) Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
c) Nieréwnosci podtuzne

Nierownosci podiuzne nawierzchni mierzone fatg lub planografem zgodnie z normg BN-
68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.

d) Spadki poprzeczne

e) Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢é zgodne z dokumentacjg projekto-
w3 z tolerancjg £ 0,5%.

f) Niweleta nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie po-
winny przekraczac £ 1 cm.

g) Szerokos¢ nawierzchni

Szerokos$é nawierzchni nie moze roznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £ 5
cm.

h) Grubos$¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé +
1,0 cm.

i) Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych, powinny
by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie
zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedo-
puszczalne.

8. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki bru-
kowej

9. ODBIOR

Dokonuje go Inspektor na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.
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45215500-2 Obiekty uzytecznosci spotecznej
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28812310-3 Scianki dziatowe

45451200-5 Zaktadanie paneli
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A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oktadzin z ptyt gipsowo-kar-
tonowych dla zadania pod nazwg PRZEBUDOWA LOKALU UZYTKOWEGO NA KLUB SENIOR +
przy ul. Kubusia Puchatka 11, Pruszkéw. Specyfikacja Techniczna stanowi dokument pomocniczy przy
realizacji i odbiorze robat.

B. ZAKRES ROBOT

Wykonanie sufitbw podwieszonych z piyt gipsowo-kartonowych w catym obiekcie, obudowa
$cian wewnetrznych ptytami gipsowo — kartonowymi.

C. MATERIALY

Ptyty gipsowo — kartonowe, stelaz systemowy Scian z plyt gipsowo — kartonowych,
wkrety, wetna mineralna, gips szpachlowy

D. SPRZET

Poziomice, szczotki stalowe, pedzle,wkretaki, szpachelki, mieszarki do zapraw, rusztowania
systemowe, wciagniki, zuraw samojezdny.

E. TRANSPORT

Samochdd cigzarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

F. WYKONANIE ROBOT

e Sufity podwieszone z ptyt gipsowo-kartonowych (w tym z ptyt GKF).
e Obudowy ppoz. elementéw konstrukcji stalowe;.
e Zabudowa bruzd, wnek i szachtéw instalacyjnych.

I. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZYJECIA | PRZYGOTOWANIA MATERIALOW

1) Plyty gipsowo-kartonowe

Przyjecie materiatdw na budowe wymaga stwierdzenie zgodnosci wiasciwosci ptyt gipsowo-karto-
nowych z wymaganiami EN 520. Plyty gipsowo-<kartonowe podlegajg 3. lub 4. systemowi oceny zgodnosci. W
przypadku zamierzonego stosowania piyt:

> w miejscach, w stosunku do ktérych odrebne przepisy stawiajg wymaganie klasyfikacji w
zakresie reakcji na ogieh, ma zastosowanie:
- 3. system oceny zgodnosci (wyroby o charakterystyce niezgodnej z podang w Zatgczni-
ku B nomy) lub 4. system oceny zgodno$ci (wyroby zgodne z wymieniong charakterystyka) -w
odniesieniu do reakcji na ogien;
> 4. system oceny zgodnosci w odniesieniu do pozostatych wtasciwosci wymaganych
do potwierdzenia;
> jako usztywnien drewnianego szkieletu scian podlegajgcych obcigzeniu wiatrem badz drew-
nianej wiezby dachowej:
- 3. system oceny zgodnosci w odniesieniu do wytrzymatosci na $cinanie;
- 4. system oceny zgodnosci w odniesieniu do pozostatych witasciwosci wymaga-
nych do potwierdzenia;
> do innych zastosowan - 4. system oceny zgodnosci.

Potwierdzenie zgodnosci wiasciwosci ptyt gipsowo-kartonowych z wymaganiami EN 520 (dekla-
racja zgodnosci) upowaznia producenta do oznakowania wyrobu znakiem CE. Oznakowanie powinno byé
umieszczone na plytach lub, jesli nie jest to mozliwe, na etykiecie, opakowaniu ewentualnie dokumentach do-
stawy.

Oznakowaniu CE muszg towarzyszy¢ nastepujgce dane:
nazwa i adres producenta;
dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym naniesiono oznakowanie;
powofanie na norme EN 520;
opis produktu - nazwa ogdlna, rodzaj materiatu, wymiary i zamierzone zastosowanie;
informacje o parametrach deklarowanych, przedstawione w nastepujgcy sposob:

a) deklarowane wartosci oraz klase w przypadku kazdego wymagania podstawo-
wego, {j
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« wytrzymatosci na $cinanie (gdy zamierzonym zakresem stosowania plyty jest
usztywnienie szkieletu drewnianego $cian podlegajgcych obcigzeniu wiatrem badz
drewnianej wiezby dachowej);

« reakcji na ogien (wraz ze wskazaniem sposobu montazu przez podanie numeru za-
tgcznika do normy, np. Cl, a w przypadku rozwigzan nieujetych w zadnym z zatgcznikéw - opis
warunkow, w jakich prowadzono badanie);

*  przepuszczalnosci pary wodnej;

» obcigzenia niszczgcego;

» odpornosci cieplnej;

« odpornosci na uderzenia;

* izolacyjnosci akustycznej od dzwiekdw powietrznych;

- pochtaniania dzwiekéw,
przy czym trzy ostatnie parametry zalezg od systemu i powinny by¢ przedstawione w odreb-
nych opracowaniach, odpowiednio do zakresu stosowania ptyt;

b) okreslenie ,cecha nieokreslana" (NPD) - podawane w przypadku, gdy wymienione parame-
try nie sg uwzglednione w odrebnych przepisach, jako konieczne do potwierdzenia dla planowan-
ego zakresu stosowania. Zapis ten nie ma zastosowania w odniesieniu do wtasciwosci, dla kto-
rych przedstawiono poziom progowy, tj. przepuszczalnosci pary wodnej ptyt typu E oraz obcigze-
nia niszczacego;

c) jako alternatywe - oznaczenie standardowe, wskazujgce na wszystkie lub czes¢ wiasci-
wosci, przy czym charakterystyki nieobjete oznaczeniem powinny by¢ dodatkowo zadeklarowane.

W przypadku wykonywania sufitbw podwieszanych nalezy sprawdzi¢, czy dostarczane piyty gip-
sowo-kartonowe spetniajg réwniez wymagania techniczne dotyczgce ptyt wypemiajgcych w sufitach podwie-
szonych podane w normie europejskiej PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszone - Wymagania i metody badan.

2) Systemowe profile stalowe

Przy zakupie systemowych profili stalowych nalezy zwroci¢é uwage na grubosé blachy, z ktérej sg wy-
konane, i producenta profilu, gdyz zastosowanie niesystemowych profili lub profili ze zbyt cienkiej blachy po-
woduje utrate gwarancji na system, a wiec utrate zdefiniowanych parametréw technicznych (takich, jak odpor-
nos¢ ogniowa, izolacyjnosé akustyczna i wytrzymatosé mechaniczna).

Profile o grubosci mniejszej niz 0,52 mm nie powinny by¢ stosowane w przypadku uzywania piyt
typu F (GKF) oraz FH2 (GKFI) i w rozwigzaniach systemowych o zdefiniowanej klasie odpornosci ogniowej
(ze wzgledu na ryzyko ,przekrecenia sie" wkretéw). Ich stosowanie wymaga opracowania odrebnego projektu
technicznego, uwzgledniajgcego mniejszg sztywnos¢ profili, co w praktyce oznacza zageszczenie rozstawu pro-
fili w konstrukgiji.

Il. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA OKLADZIN SCIAN | SUFITOW Z PLYT G-K

1) Sciany dzialowe

Ruszt $ciany dziatowej moze by¢ wykonany z profili stalowych o wysokosci srednika 50,75 lub 100 mm.
Szkielet sciany sktada sie z elementéw poziomych, zamocowanych do podtogi, i stropu, oraz elementéw piono-
wych, rozpietych miedzy elementami poziomymi. Montowana pionowo ptyta g-k narzuca zachowanie rozstawu
stupkéw (elementéw pionowych) nie wiekszego niz potowa szerokosci ptyty i dobranego tak, aby fgczenia
ptyt wypadaty na stupkach (czyli 60, 40, 30 cm).

Pierwszg czynnoscig przy wznoszeniu Sciany jest wyznaczenie jej przebiegu. Po wytyczeniu Scia-
ny mozna rozpoczg¢ mocowanie poziomych i skrajnych pionowych elementéw rusztu do podtoza. Aby za-
chowac projektowang opormnosc¢ akustyczng sciany, pod skrajne profile zaréwno poziome, jak i pionowe (przy-
legajgce do stropu, podiogi i Scian bocznych), nalezy podtozy¢ izolacyjng tasme akustyczng. Elementem
poziomym rusztu sg profile U (50, 75 lub 100 mm). Te elementy obwodowe mocuje sie za pomoca specjalnych
kotkéw rozporowych do szybkiego montazu (maksymalny rozstaw kolkéw wynosi 800 mm), wbijanych miotkiem w
wywiercone w podtozu otwory o srednicy 6 lub 8 mm. Wiercenie otwordw odbywa sie przez tgczony element.

Utrzymanie zatozonego rozstawu stupkow jest bardzo wazne, bez tego nie jest mozliwe wtasci-
we zamocowanie arkuszy ptyt. Styki miedzy ptytami muszag doktadnie pokrywac sie z osig pionowg stup-
ka.

Stupki wykonane z profili C (48,8; 73,8 lub 98,8 mm) skraca sie recznymi nozycami do blachy lub spe-
cjalng gilotyng dzwigniowg. Tolerancje wymiaru wysokosci stupkdw sg bardzo tagodne i wynoszg +0,0/-20,0
mm. Stupki wstawia sie miedzy pétki z profili U i nie stabilizuje ich potozenia. Profil C stupka jest przesuwany
w odpowiednie miejsce dopiero w momencie mocowania ptyt gipsowo-kar-tonowych do szkieletu.

Scianki dziatowe na ogét wykonuie sie z otworami drzwiowymi ($cianki bez drzwi nalezg do rzadko$ci).
Oscieznice stalowe montuje sie na etapie wykonawstwa rusztu, natomiast w przypadku zastosowania
oscieznic regulowanych, w Scianie nalezy pozostawi¢ obtozony ptytg g-k otwdr o wymiarach odpowiadajg-



cych wielkosci oscieznicy. Na rynku sg dostepne oscieznice stalowe przeznaczone do scianek o catkowitej gru-
bosci 75, 100, 125 i 150 mm i do skrzydet drzwiowych o szerokosci 60, 70, 80 i 90 cm. Oscieznice te sg wy-
posazone w uszczelke na przymyku.

W miejscu przewidzianym na oscieznice nastepuje zakidcenie rytmu ustawienia stupkéw w szkielecie
Scianki. Stupki przyo$cieznicowe wykonuje sie z profili UA z blachy o grubosci 2 mm. Wymagajg one pewne-
go utwierdzenia w stropie i podtodze. Do tego celu stuzg specjalne katowniki, ktore sg przykrecane na kon-
cach profili UA oraz mocowane do stropu i podtogi kotkami rozporowymi o Srednicy 8 mm (minimum 2 kotki na kaz-
dym katowniku).

Jesli wysoko$¢ scianki nie przekracza 2,6 m i zastosowano w niej lekkie skrzydta drzwiowe, wéwczas
dopuszcza sie stosowanie stupkéw C z blachy o grubosci 0,6 mm.

Bezposrednio nad oscieznicg musi by¢ wstawiony odcinek profilu U, ktory tgczy stupki przyosciezni-
cowe, tworzac rodzaj nadproza. UmoZliwia to wstawienie krétkich odcinkéw profilu C, usytuowanych zgodnie z ryt-
mem rozstawu pozostatych stupkow.

We wnetrzu scianki z ptyt g-k mozna ukry¢ instalacje. Zasadniczo w $cianach opartych na jednym
profilu mozna prowadzi¢ jedynie instalacje elektryczne, natomiast rury wodociggowe i kanalizacyjne mogg
by¢ ukryte dopiero w specjalnych sciankach sanitarnych. W sciankach na pojedynczym profilu mozna pro-
wadzi¢ instalacje elektryczng w rurkach RVKL lub bez rurek. Srodnik profili C ma fabryczne naciecia przy-
pominajgce litere ,H", co umozliwia realizacje przej$¢ przewodoéw. Poszczegdlni producenci rozwigzujg ten
problem w rézny sposob. W niektérych profilach otwory do przeprowadzenia instalacji sg umieszczone w jed-
nakowej wysokosci nad podtogg, a w innych sg rozmieszczone co 55 cm wzdtuz catego profilu, ale ich usy-
tuowanie na sgsiadujgcych stupkach jest przesuniete o kilka centymetréw i tym samym nie jest moZliwe poprowa-
dzenie przewodu na jednym poziomie. Niedogodnos¢ ta nie wystepuje, gdy dysponujemy specjalnym urzadzeniem
stuzgcym do wykonywania otworow w stupkach z blachy 0,6 mm.

Najpopularniejszym rozwigzaniem konstrukciji nosnej jest ruszt pojedynczy, w ktérym stupki sg
rozstawione co 60 cm. W celu uzyskania wiekszej sztywnosci mozna zmniejszy¢ rozstaw stupkéw do 3040 cm
lub zastosowa¢ stupki wykonane z dwdch profili C potgczonych srodnikami - dzieki temu uzyskuje sie profil
przypominajgcy dwuteownik.

Jesdli konieczne jest podwyzszenie izolacyjnosci akustycznej Sciany, stosuje sie konstrukcie z
dwdch jednakowych rusztéw oddalonych od siebie 0 5 mm, przy czym kazdy z nich jest pokryty ptytg tylko z
jednej strony.

Do zamaskowania instalacji kanalizacyjnych stuzg $cianki sanitarne, zbudowane na ruszcie ze
stupkéw dwugateziowych. Kazdy stupek sktada sie z dwach profili C-50 lub C-75, potgczonych ze sobg prze-
wigzkami z kawatkéw ptyty g-k w rozstawie osiowym ok. 120 cm.

Poza opisanymi typowymi rodzajami konstrukcji nosnych spotyka sie jeszcze wiele innych ukfadow
profili. Przyktadowo $ciana o podwyzszonej izolacyjnosci akustycznej moze byé wykonana w taki sposob, ze
do podiogi i sufitu sg zamocowane profile U-75, natomiast stupki sg utworzone z profili

C-50. Rozstaw stupkéw wynosi 30 cm, ale jeden z nich jest zamocowany do prawej potki profilu U,
a nastepny stupek - do lewej pétki. Tak utworzona sciana ma grubos¢ 100 mm, przy czym plyty poszycia z jednej
strony Sciany nie majg bezposredniego potgczenia z ptytami pokrywajgcymi drugg strone.

Rys. 1. Konstrukcja sciany dziatowej na ruszcie pojedynczym i z pojedynczg oktadzing z piyt g-k: | - piyta
gipsowa-kartonowa, 2 - profil CW, 3 - materiat izolacyjny, 4 - gipsowa masa szpachlowa, 5 - tasma
uszczelniajgca

W czasie pokrywania rusztu ptytami g-k dobrze jest zachowac kierunek pokrywania taki, aby
na profilach podpierajacych styki plyt najpierw wprowadza¢ wkret od strony srednika, a dopiero pézniej od strony
konca potki (rys. 2.). Pozwala to na umkniecie deformaciji profili podczas wprowadzania wkretow.



Rys. 2. Przyktad faczenia ptyt g-k

W zaleznosci od wymaganych parametrow scianki konstrukcja obtozona jest jedng, dwoma lub na-
wet trzema warstwami plyt. Przestrzeh miedzy ksztattownikami wypelnia sie welng mineralng, co wptywa korzyst-
nie na wiasciwosci termiczne i izolacyjnos¢ akustyczng scianki.

Do metalowej konstrukcji (rusztu) ptyty g-k przykreca sie specjalnymi samogwintujgcymi blacho-
wkretami o dtugosci 25-55 mm. Blachowkrety sg zabezpieczone antykorozyjnie przez fosfatowanie. Wkrety
przeznaczone do profili z blachy o grubosci 0,6 mm sg zakohczone szpicem, natomiast do profili z blachy 2 mm
s zakonczone sg wierttem.

2) Okitadziny scian murowanych

Oktadziny z ptyt g-k mocowanych na plackach gipsowych stosowane jest coraz rzadziej ze wzgledu
na czeste ujawnianie sie po pewnym czasie zaryso-wan stykow piyt. W celu zminimalizowania prawdopodobien-
stwa wystepowania tego typu defektéw nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

@ nie nalezy przykleja¢ oktadzin z ptyt g-k w budynkach posadowionych na terenach szkod
gorniczych, na niejednorodnym gruncie lub na nasypach, gdzie mozna sie spodziewaé nieréwnomiernego
osiadania fundamentéw. W takim przypadku ptyty g-k powinny by¢ montowane na ruszcie stalowym
lub drewnianym. Tak wykonana sucha zabudowa jest nieznacznie drozsza, ale za to pozwala na uzyska-
nie idealnej ptaszczyzny (nie jest wymagany pospiech jak podczas klejenia oraz mozna doktadnie
skontrolowac i ewentualnie poprawi¢ ptaszczyzne rusztu przed zamocowaniem

e osiowo mierzony dystans miedzy plackami nie powinien przekraczac: w poziomie - 40
cm, w pionie - 30 cm;

e do przyklejenia ptyt nalezy stosowac klej gipsowy renomowanej firmy, najlepiej ktora
jest producentem ptyt g-k (bezwzglednie wymagane jest przestrzeganie instrukcji stosowania poda-
wanej na opakowaniu);

e stosowane ptyty muszg by¢ przechowywane w warunkach zblizonych do eksploatac;i i
nie wolno ich spoinowac co najmniej przez 2 tygodnie, dopdki parametry cieplno-wilgotnosciowe oto-
czenia nie beda zblizone do eksploatacyjnych;

e nalezy speiia¢ wymagania dotyczace spoinowania (uzywaé wtasciwych materiatéow, poste-
powac zgodnie z instrukcjg stosowania podawang przez producenta);

® nie mozna prowadzi¢ robdt w obnizonej temperaturze, jezeli obiekt nie jest stale ogrzewany;

® nalezy unika¢ klejenia ptyt g-k do Scian zewnetrznych o kiepskiej izolacji termicznej. Podczas
mrozéw na wewnetrznej powierzchni ptyt w miejscach, gdzie sg placki temperatura ptyt bedzie na tyle
niska, w pomieszczeniach nawet o nieznacznie podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza bedzie
wystepowata kondensacja pary wodnej i zawilgocenie ptyt, co moze sie objawiaé zaciemnieniami
spowodowanymi osadzaniem sie kurzu na kropelkach wody, a w skrajnych przypadkach plesni.

3) Sufity podwieszane z plyt g-k

W budynkach o podwyZzszonym standardzie wyposazenia wystepuje wiele réznego rodzaju instalacji.
Ich rozprowadzenie jest bardzo kiopotliwe, a czasami wrecz niemozliwe, jezeli w projekcie budowlanym nie roz-
wigzano tego zagadnienia indywidualnie. Dla instalatorow bardzo wygodnym rozwigzaniem (a przy centralnej kli-
matyzacji nieodzownym) jest wydzielenie przestrzeni technicznej powstatej miedzy stropem nosnym a sufitem
podwieszonym. Jest to bardzo prosty sposéb pozwalajgcy na utrzymanie wysokiej jakosci robdt wykohczenio-
wych.

Konstrukcjg powstatg z zamocowanej do specjalnego rusztu stalowego ptyty gipsowo-kartonowej
skrétowo nazywa sie sufitem podwieszonym z plyt g-k. Rozwigzania techniczne rusztu mogg by¢ rézne. Najcze-



sciej ruszt jest zbudowany z zimnogietych profili z blachy ocynkowanej, oznaczonych symbolem CD
60/27/0,6, ktore ksztattem sg zblizone do ceownika pét zamknigtego o wymiarach 60 x 27 mm. Pozostate czesci
skladowe systemu, tj. profil przyScienny 27x28x27 mm, tgcznik krzyzowy, facznik wzdtuzny, wieszak mocowany
obrotowo i wieszak noniuszowy, sg dopasowane do ksztattu przekroju poprzecznego CD 60/27/0,6.

Bez wzgledu na rodzaj konstrukgji wsporczej sufitu podwieszanego, wieszaki muszg by¢ zamocowane
do konstrukciji stropu. W stropach Zelbetowych, ktdre sg najczesciej spotykane, do zakotwienia wieszakéw stosuje
sie stalowe kotwy pierscieniowe M6/60 mm lub gwozdzie klinowe, np. DBZ 6x40.

Niedopuszczalne jest uzywanie $rub lub kotkéw osadzanych w tulejach plastikowych. Nie wolno
rowniez stosowac kotkéw osadzanych w betonie metodg wybuchowa, jezeli bedg pracowac na wyrywanie. Kotek
mocuije do stropu géma czes¢ wieszaka, tj. ocynkowany pret stalowy 0,4 mm, albo goma czes¢ wieszaka noniuszo-
wego. Z pretem wspdtpracuje wieszak mocowany obrotowo z elementem rozpreznym. Do gémej czesci wieszaka no-
niuszowego mocuije sie dolng czes¢ wieszaka obrotowego (dolny element wieszaka noniuszowego jest identyczny z
zakonczeniem wieszaka mocowanego obrotowo). Konstrukcja wieszaka i zamocowania do stropu musi zagwa-
rantowaé przeniesienie krétkotrwatego dziatania sity pionowej o wartosci ok. 1,0 KN.

Z wymienionych powyzej czesci skladowych mozna konstruowac trzy rézne rodzaje rusztow sufitowych.

Ruszt pojedynczy jednopoziomowy stosuje sie w pomieszczeniach, ktdrych szerokos¢ nie przekra-
cza 4 m. Jest to konstrukcja najmniej materiato-chionna, ale za to wymagajgca wyzszego naktadu robocizny.
W takim ruszcie profile 60x27 przebiegajg miedzy dwiema Scianami podiuznymi, a korice profili sg wsunigte mie-
dzy pdtki profili przysciennych zamocowanych do $cian podtuznych. Profile 60x27 sg podwieszone do stropu za
posrednictwem wieszakow usytuowanych wzdtuz profilu w odstepach nie wiekszych niz 120 mm, przy czym pierw-
szy z wieszakow za profilem przysciennym jest od niego oddalony nie wiecej niz o 30 cm.

Wiekszy naktad robocizny wynika z koniecznosci zamocowania w stropie nosnym wiekszej iloSci
wieszakow (1,67 szt./1 m?) niz w przypadku rusztu krzyzowego (0,83 szt./1 m?). Ktopotliwe i pracochionne jest
réwniez poziomowanie tego typu rusztu.

Rys. 3. Ruszt pojedynczy jednowarstwowy: | - profil CD 60x27 diugosci 4 m, 2 - profil przyscienny UD
27x28x27 mm, 3 - wieszak mocowany obrotowy, 4 - pret wieszaka

Ruszt dwupoziomowy krzyzowy stosuje sie w pomieszczeniach wiekszych, {j. takich, ktdrych
mniejszy wymiar przekracza 4 m. Ze wzgledu na tatwo$¢ montazu i mozliwosc¢ regulacji poziomu ptaszczy-
zny sufitu jest to rozwigzanie stosowane najczesciej. W tym rodzaju rusztu wieszaki sg rozmieszczone w siat-
ce 120x100 cm. Na nich zawiesza sie gérng warstwe rusztu utworzong z profili CD 60x27 w maksymal-
nym rozstawie 120 cm. Profile, do ktérych bedzie przykrecana piyta g-k (réwniez CD 60 x 27), sg pota-
czone z profilami warstwy gémej za pomocg tacznikéw krzyzowych obejmujgcych gorny profil i weidnietych
zatrzaskowe miedzy pdtki dolnego profilu.

Rys. 4. Ruszt dwuwarstwowy krzyZzowy: |- profil CD 60x27 mm dtugo$ci 4 m, 2 - profil przyscienny UD
27x28x27 mm, 3 - wieszak mocowany obrotowo, 4 - tgcznik krzyzowy, 5 - pret wieszaka

Rozwigzania z rusztem pojedynczym jednopoziomowym i dwupoziomowym Krzyzowym majg
pewng wade, polegajgcg na tym, Ze nie ma mozliwosci zamocowania pojedynczej ptyty do rusztu na catym ob-
wodzie (jedna z krawedzi ptyty zawsze bedzie zawieszona w powietrzu, a styki ptyt na tych krawedziach



nie bedg podparte).

Aby wyeliminowac t¢ niedogodnos¢, nalezy wykonac ruszt jednopoziomowy krzyzowy. W tym rozwigz-
aniu wieszaki sg rozmieszczone w rzedach oddalonych od siebie 0 120 cm. Zageszczenie wieszakow wzdiuz
rzedéw moze byc¢ rézne - od 50 do 120 cm - i wynika z funkciji sufitu oraz jego obcigzenia.

Pod rzedami wieszakéw montuje sie profile w petnej diugosci, natomiast w kierunku prostopadtym wsta-
wia sie odcinki profilu 60x27 o diugosci 1135 mm, mocowane przy pomocy jednego z dwdch rodzajow tgcznika
poprzecznego.

Obowigzuje zasada, ze styki podtuzne plyt sg usytuowane na profilach ciggtych (rozstawionych co
120 cm), natomiast styki poprzeczne pod profilem odcinkowym (najczesciej rozstawionym co 50 cm). Plyta gip-
sowo-kartonowa montowana na suficie podlega innym obcigzeniom niz ptyta montowana na $cianie, dlatego
wymaga zastosowania catkowicie innego rusztu. Ciezar wiasny ustawionych poziomo plyt powoduje powstawanie
naprezen zginajgcych w przekroju piyty.

Rozstaw poszczegdlnych rzedéw wkretéw dobiera sie w zaleznosci od wytrzymatosci danej piyty
na zginanie (czyli za'eznie od grubosci ptyty oraz kierunku dziatajgcego nan obcigzenia).

Rozstaw blachowkretéw wzdtuz profilu musi by¢ mniejszy niz w przypadku Scian i powinien wynosi¢
od 150 do 200 mm. Ukladem poprzecznym nazywamy taki uktad, w ktérym profile (do ktdrych mocuije sie plyte g-k)
s3 prostopadte do diugosci ptyty, a uktadem podtuznym uktad, w ktérym profile sg réwnolegle do diugosci piyty.
Maksymalny rozstaw profili, do ktérych jest mocowana ptyta, podano w tabeli 5.

Tabela 5. Maksymalny rozstaw profili w zaleznosci od grubosci ptyt g-k

Grubosc¢ ptyty Uktad poprzeczny Uktad podtuzny
9,5mm 420 mm 300 mm
12,5 mm 500 mm 400 mm
15,0 mm 550 mm 400 mm

4) Krzywoliniowe Sciany i sufity z plyt g-k

Producenci ptyt g-k oferujg specjalne piyty ,do giecia", ktérych grubo$¢ wynosi 6,0 lub 6,5 mm. Na-
lezy zaznaczy€, ze plyty o wiekszej grubosci (1j. 9,5 i 12,5 mm) réwniez nadajg sie na powierzchnie krzywolinio-
we - wszystko zalezy od promienia krzywizny. Jezeli wielko$¢ promienia krzywizny nie pozwala na zastosowa-
nie ptyt o grubosci 12,5 mm w dolnych odcinkach scian, wowczas konieczne jest zastosowanie pokrycia
dwuwarstwowego z ptyt 6,5 mm. Sztywnos¢ takiego poszycia zdecydowa nie zwigkszy sie, jezeli dwie warstwy
ptyt zostang sklejone np. klejem kazeinowym.

W wiekszosci przypadkow ptyty sg ustawione w taki sposéb, ze ich krawedzie podtuzne sg pro-
stopadte do osi profili rusztu.

W przypadku mocowania do rusztu ptyt zwilzonych lub nasgczonych wodg, nalezy obchodzi¢ sie z
nimi bardzo ostroznie. W wyniku nawilzenia plyta traci ok. 50% swojej wytrzymatosci w stanie suchym. Z
uwagi na to przenoszenia pojedynczej ptyt musi dokonywac kilka oséb. Nie mozna unosi¢ ptyty ze stosu, trzy-
majac jg za naroznik -jest prawie pewne, ze naroznik zostanie odtamany. Jezeli krawedzZ plyty nie jest oblozo-
na kartonem, to w tym miejscu nie nalezy stosowaé¢ mocowania polegajgcego na bezposrednim przykreceniu
ptyty do profilu, poniewaz tby wkretéw spowodujg wykruszenie materiatu. W takim przypadku nalezy do
krawedzi plyty przytozy¢ drewniang listwe i stosujgc odpowiednio diuzsze wkrety, zamocowac listwe, tak aby
dociskata ona krawedz ptyty do profilu.

Istniejg cztery podstawowe sposoby wyginania ptyt g-k (tabela 6)

Tabela 6. Dobdr metody obrébki plyt g-k w zaleznosci od grubosci ptyty i zatozonego promienia krzywizny

Metoda obrdébki Grubos¢ piyty
6,5mm 9,5mm 12,6 mm
Plyta sucha R>100cm |R>300cm |R>500cm
Ptyta jednostronnie zwilzona R>60cm |R>250cm |R>400cm
Plyta z wilgotnym rdzeniem R>55cm |R>80cm |R>200cm
Plyta wstepnie formowana R>50cm |R>60cm |R>120cm
Sa to:

e Giecie na sucho - w tej metodzie ruszt z odpowiednio zageszczonymi profilami pokrywa

sie ptytg gk, ktdrej nie poddano wczesniej zadnym zabiegom.

e Giecie plyt z jednostronnie zwilzonym kartonem - w tym przypadku bezposrednio przed




przykreceniem ptyt do rusztu, karton od strony wewnetrznej krzywizny nalezy zwilzy¢é metodg natry-
sku pistoletem malarskim lub uzywajgc pedzla tawkowca.

e Giecie plyt wczesniej lekko nasaczonych woda z wilgotnym rdzeniem gipsowym -
przygotowanie piyt polega na utozeniu stosu ptyt, miedzy ktérymi umieszczona jest wilgotna tkanina
(np. juta). Metoda ta wymaga od wykonawcy duzego doswiadczenia. Konieczne jest réwniez przepro-
wadzenie prob, poniewaz ilos¢ wody musi by¢ dobrana tak, aby karton nie odklejat sie od rdzenia gip-
sowego, a wytrzymaltos¢ nawilzonej ptyty umozliwiata przeniesienie jej ze stosu w miejsce montazu.

o Giecie plyt wczesniej uformowanych - ta metoda polega na przygotowaniu ptyt 0 wymaganej
krzy-wiznie. Plyte nalezy nasgczy¢ woda, utozy¢ na szablonie i docisng¢, a nastepnie odczekad, az ptyta
wyschnie. Szablon powinien by¢ azurowy, aby utatwi¢ odparowanie wody z rdzenia gipsowego. Aby
przyspieszy¢ wysychanie piyt, podczas ich formowania mozna stosowaé nadmuch cieplego powie-
trza. Zaletg tej metody jest brak naprezen montazowych.

Budowanie $cian o przebiegu krzywoliniowym nalezy rozpocza¢ od wytrasowania jej rzutu na pod-
todze i suficie. Aby dokiadnie przenies¢ slad sciany z podtogi na sufit, mozna wykorzysta¢ wykonane wczesniej
szablony. Projektujgc Sciane krzywoliniowa, nalezy pamietac o tym, Ze styki pionowe ptyt pokrywajacych jedng i
druga strone Sciany nie bedg przypadaty na tym samym profilu pionowym C. Ruszt Sciany najczesciej stano-
wi szablon do obgi-nania plyt, a to z kolei wymusza odpowiednie zageszczenie profili pionowych. Rozstaw stupkéw
zalezy przede wszystkim od promienia krzywizny $ciany (tabela 7).

Tabela 7. Rozstaw stupkéw w zaleznosci od promienia krzywizny $ciany
Promien krzywizny R<100 cm R<200 cm R<300 cm R<400 cm

Odlegtos¢ miedzy stupkami |20 cm 25cm 30cm 40 cm

Najwiekszym problemem przy wykonywaniu $cian krzywoliniowych jest wygiecie profila U zgodnie z
projektem i zamocowanie go do podiogi i sufitu. Czynnos¢ te utatwia specjalny, wstepnie nacinany profil do tu-
kéw sciennych. Profile tego typu sg oferowane w szerokosciach 50 i 75 mm. Fabrycznie naciety jest tylko srod-
nik profilu (naciecia sg wykonane co 5 cm). W celu umoZliwienia wygiecia profilu w ptaszczyznie poziomej, recz-
nymi nozycami do blachy nalezy przecie¢ (réwniez co 5 cm) jedng potke po zewnetrznej stronie tuku. Stabilnos¢
ksztattu nadanego profilom U uzyskuje sie dzieki zamocowaniu profili do podioza przy pomocy whijanych kotkdw
szybkiego montazu, rozmieszczonych w otworach w co drugim cztonie. Aby unikngé przemieszczania sie stupkéw
podczas wyginania ptyty bezposrednio na ruszcie (szczegdlnie przy wyginaniu plyty suchej), muszg one by¢ po-
tgczone z profilem U. W przypadku fukdw o matym promieniu, stupki powinny by¢ dodatkowo polgczone ze sobg w
potowie wysokosci paskiem blachy ocynkowanej (40x0,5 mm). Do wykonywania tych potaczen bardzo wygodne
jest stosowanie zaciskarki do profila.

Gotowy ruszt pokrywa sie pitytami (uprzednio wyprofilowanymi, zwilzonymi lub suchymi). Po
zamocowaniu ptyt, pozostaje szpachlowanie ich stykéw i skorygowanie ksztattu krzywizny. Wygiecie ptyt w s3-
siednich pasach pokrycia czesto me jest jednakowe i wéwczas istnieje koniecznos¢ miejscowego natozenia war-
stwy gipsu szpachlowego.

Przy szpachlowaniu bardzo przydatny okazuje sie szablon krzywizny po przytozeniu go do powierzchni
dciany, wyraznie wida¢ miejsca, ktére nalezy skorygowac. Niedopuszczalne jest korygowanie krzywizny $cian
przez zeszlifowanie, poniewaz w ten sposéb pozbawia sie plyte warstwy kartonu, przez co znacznie obniza
sie jej wytrzymatosc.

Dostepne w sprzedazy zestawy profili i akcesoridw umozliwiajg tatwe konstruowanie rusztu tukowego
pod sufity krzywoliniowe. Odstepy miedzy profilami CD, do ktérych bedzie mocowana ptyta, zalezg od promienia
krzywizny (wg tabeli dla cian krzywoliniowych), przy czym nalezy pamieta¢ o ograniczeniu dotyczgcym rozsta-
wu maksymalnego.

W przypadku sufitdw tukowych rozstaw profili no$nych nie powinien przekracza¢ 35 cm.

Konstrukcje rusztu tukowego mozna poréwna¢ do krzyzowej, dwuwarstwowej konstrukcji sufitu pta-
skiego, z tym ze zamiast profili CD gornej warstwy uzywa sie specjalnych profili ,7x57", przypominajgcych
ksztattem sptaszczony profil kapeluszowy. Profil ten jest produkowany w odcinkach ok. 3 m, ktére -jezeli sg
potrzebne diuzsze odcinki - mozna tatwo fgczy¢ na zaktadke diugosci 10 cm, uzywajac dwéch srub M5. W osi
tego profila przebiega rzad otworéw $r. 6 mm.

taczniki krzyzowe gérng czescig obejmujg profil ,7x57", a u dotu sg zatrzasniete na profilach CD.

Potozenie tgcznika krzyzowego na profilu ,,7x57" jest zastabilizowane $rubg M5x25, kitéra przechodzi
przez (kolejno od spodu): profil ,,7X57", wieszak noniuszowy do sufitdw tukowych i tgcznik krzyzowy.

Rozstaw profili ,7x57" nie moze przekracza¢ 100 cm, a rozstaw tgcznikéw krzyzowych 35 cm. W
konstruowaniu rusztu fukowego obowigzuje zasada, wediug ktorej kazdy tgcznik krzyzowy jest podwieszony
do stropu lub sciany, a wieszak musi by¢ prostopadty do stycznej przechodzacej przez punkt przeciecia po-
wierzchni sufitu przez geometryczng o$ wieszaka.

Aby otrzymaé zatozong w projekcie krzywizne, wieszaki muszg by¢ sztywne (czasami wieszaki
sg poddawane sitom Sciskajgcym i w takim przypadku pret montazowy $r. 4 mm maogtby ulec wyboczeniu).



Wieszak noniuszowy skfada sie z trzech czesci potgczonych ze sobg przetyczkami: czesci gor-
nej -wieszaka gdmego noniuszowego, czesci srodkowej - przediuzacza noniuszowego i czesci dolnej - wieszaka
dolnego noniuszowego. Do potgczenia tych trzech elementéw w jedng catos¢ sg potrzebne jeszcze cztery prze-
tyczki.

Aby opisany powyzej ruszt poprawnie zmontowac, konieczne jest przygotowanie szablonu krzywizny
wraz z prowadnicami tego szablonu. Jezeli tuk sufitowy imituje np. sklepienie kotyskowe, to prowadnice szablonu
mozna zamocowaé na dwéch przeciwnych Scianach, miedzy ktérymi bedzie rozpiety tuk. Szablon powinien stano-
wi¢ odwzorowanie projektowanej powierzchni po optytowaniu. W momencie regulacji ustawienia rusztu, na
szablon nalezy natozy¢ pasek plyty o takiej grubosci, jakg zaklada projekt. Jezeli sufit ma pemni¢ jedynie funkcje
estetyczne, wowczas najczesciej stosuije sie plyte o grubosci 6,5 mm.

Po obtozeniu rusztu ptytami, mozna przystgpi¢ do spoinowania ptyt. Uzywajgc tego samego szablo-
nu, mozna skorygowac krzywizne sufitu przez szpachlowanie korygujgce.

5) Spoinowanie plyt gipsowo-kartonowych

Po zamocowaniu plyt na Scianie czy suficie widoczne sg wszystkie krawedzie plyt oraz tby blachowkretdw.
Chcac uzyska¢ jednolitg ptaszczyzne, nalezy zamaskowaé spoiny i tby wkretéw. Uzywa sie do tego gipsu szpa-
chlowego lub gotowych mas szpachlowych.

Zadaniem spoinowania jest nie tylko ukrycie stykdw plyt, ale przede wszystkim potgczenie poszcze-
gbinych arkuszy ptyt w jedng cato$¢. Aby umoZzliwi¢ spoinie przenoszenie nawet nieznacznych sit rozciagajg-
cych, nalezy zazbroi€ jg taSmag z materiatu widknistego. Stosuje sie tasme papierowg perforowang lub tasmy z
wiokna szklanego i to zaréwno w formie prasowanej fizeliny, jak i siateczki tkanej z nici szklanych. Tasma ta
musi by¢ zatopiona w masie szpachlowe;.

Spoinowanie z tasma papierowg wykonuije sie nastepujgco:

1. Odcina tasme papierowa na dlugo$¢ wykonywanej spoiny i zamacza sie jg w pojemniku z
czystg woda.

2. W trakcie zamaczania tasmy rozprowadza sie gips szpachlowy (np. NIDA Start) na kra-
wedzie styku dwadch piyt.

3. Za pomocy szpachelki wciska sie tasme papierowg w gips szpachlowy, rozprowadzony
uprzednio na potgczeniu ptyt. Nalezy unika¢ zostawiania pecherzykéw powietrza, tworzacych sie pod
tasmg papierowa.

4. Za pomocg szpachelki naklada sie na tasme papierowg kolejng warstwe gipsu szpachlowego i
czeka az wyschnie.

5. Za pomocg systemowego gipsu stuzgcego do wykanczania naktada sie ostatnig war-
stwe wykonczenia spoiny.

6. W celu zlicowania spoiny z powierzchnig ptyty jej szeroko$¢ na krawedziach fazowanych
powinna wynosi¢ okoto 20 cm.

7. Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu, przystepuije sie do szlifowania i wygtadzania spo-
iny za pomocg zacieraczki i drobnoziamistego sciernego papieru siateczkowego.Za pomocg szpachelki
wciska sie tasme papierowg w gips szpachlowy, rozprowadzony uprzednio na potaczeniu ptyt. Nalezy
unika¢ zostawiania pecherzykéw powietrza, tworzgcych sie pod tasma papierows.

UWAGA!
Tasma z wibkna szklanego moze by¢ wykorzystywana do spoinowania pofgczen plyt w konstrukcjach, ktore
muszg spetnia¢ wymogi odpormosci oghiowey.

Spoinowanie z samoprzylepng siateczkowg tasmg z widkna szklanego wykonuje sie naste-
pujaco:

1. Odcina sie tasme siateczkowg na dtugos¢ réwnag wykonywanej spoinie.

2. Tasme przykleja sie na styku dwoch ptyt gipsowo-kartonowych

3. Gips szpachlowy wciska sie przez oczka tasmy miedzy fazowane krawedzie piyt.

4. Po zwigzaniu natozonej warstwy gipsu szpachlowego, naktada sie za pomocg szpachelki ko-
lejng warstwe gipsu i czeka az wyschnie.

5. Nastepnie za pomoca gipsu stuzgcego do wykarnczania spoin (np. NIDA Finisz) nakfada sie
ostatnig warstwe wykorczenia spoiny.

6. W celu zlicowania spoiny z powierzchnig ptyty jej szeroko$¢ na krawedziach fazowanych
powinna wynosi¢ okoto 20 cm.

7. Po wyschnigciu ostatniej warstwy gipsu przystepuje sie do szlifowania i wygtadzania spoiny
za pomocg zacieraczki i drobnoziarnistego sciernego papieru siateczkowego.

Spoinowanie z tasma z widkna szklanego (z Szelmy) wykonuije sie nastepujaco:

1. Odcina sie tasme z widkna szklanego na dlugos$¢ réwng wykonywanej spoinie i namacza jg w
pojemniku z czystg woda.

2. W trakcie namaczania tasmy rozprowadza sie systemowy gips szpachlowy na krawedzie
styku dwach piyt.

3. Zapomocg szpachelki wciska sie tasme z widkna szklanego w gips szpachlowy rozprowa-



dzony uprzednio na polaczeniu ptyt. Nalezy unika¢ zostawiania pecherzykéw powietrza, tworzacych sie
pod tasma.

4. Za pomocg szpachelki naklada sie na tasme warstwe gipsu szpachlowego i czeka az wy-
schnie.

5. Za pomocg systemowego gipsu stuzgcego do wykanczania spoin naktada sie ostatnig
warstwe wykonczenia spoiny.

6. W celu zlicowania spoiny z powierzchnig ptyty jej szeroko$¢ na krawedziach fazowanych
powinna wynosi¢ okoto 20 cm.

7. Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu przystepuje sie do szlifowania i wygtadzania spoiny
za pomocg zacieraczki i drobnoziarnistego $ciernego papieru siateczkowego.

UWAGA!

Tasma z wtdkna szklanego moze by¢ wykorzystywana do spoinowania potgczen ptyt w kon-
strukcjach, ktére musza spetniaé wymogi odpornosci ogniowe;j.

Spoinowanie krawedzi cietych z uzyciem tasmy zbrojgcej wykonuje sie nastepujgco:

1. Krawedzie styku dwoch plyt frezuje sie za pomocg nozyka pod katem okoto 45°.

2. Przed potozeniem pierwszej warstwy gipsu szpachlowego zaleca si¢ nawilzenie krawe-
dzi.

3. W zaleznosci od rodzaju zastosowanej tadmy zbrojgcej nalezy postepowaé wedtug
wskazowek podanych powyze;.

4. W celu Zlicowania spoiny z powierzchnig ptyty, jej szeroko$¢ na krawedziach cietych po-
winna wynosic¢ okoto 30-40 cm.

Spoinowanie krawedzi fazowanych i cietych bez uzycia tasmy zbrojgcej wykonuije sie nastepujgco:

Dostepne sg systemowe gipsy szpachlowe do wykonywania potaczen miedzy ptytami bez koniecz-
nosci stosowania tasm zbrojgcych. W takim przypadku materialem zastepujagcym tasme zbrojgcg sg widkna
szklane lub celulozowe, zawarte w gipsie szpachlowym.

Przygotowanie powierzchni pod spoinowanie bez tasmy jest takie same, jak spoinowanie z tasmag
zbrojgca. Gips szpachlowy naktada sie w dwach etapach:

1. Wypetnienie spoiny systemowym gipsem do spoinowania bez uzycia taSmy zbrojace;j.
2. Natozenie systemowego gipsu do wykanczania spoin.

W celu uzyskania efektu idealnej gtadkosci spoiny oraz zlicowania jej z ptaszczyzng kartonu nalezy
ja co najmniej dwukrotnie szpachlowac i przeszlifo-waé drobnoziamistym papierem sciemym. Tak przygotowang
powierzchnig $ciany mozna malowa¢ lub tapetowaé. Réwnoczesnie ze spoinowaniem szpachluje sie tby wkretow.

Ksztalt krawedzi narzuca metode szpachlowania spoin. Najbardziej popularne sg krawedzie KS,
do ktérych stosuije sie tasme zbrojaca i szpachlowanie, oraz KPO - wykonuje sie wowczas szpachlowanie bez
tasmy zbrojgcej.

Tasma zbrojgca jest wymagana w przypadku spoin w elementach budowlanych narazonych na
duze obcigzenia mechaniczne, np.:

e w Sciankach dziatowych z oktadzing pojedyncza, przy stykach z krawedziami cigtymi,

e w oktadzinach przy zabudowie poddaszy, nawet jesli majg konstrukcje nosna,

e przy wykonywaniu spoin w budynkach szkieletowych,

® przy wykonywaniu spoin narazonych na wstrzasy i drgania, np. w poblizu drég o duzym na-
tezeniu ruchu samochodowego, wstrzgsach i tgpnieciach gémiczych.

Przy pracach tynkarskich i wylewaniu jastrychu znacznie podnosi sie wzgledna wilgotnosé powie-
trza w pomieszczeniu. Dlatego styki ptyt nalezy szpachlowac¢ dopiero po zakoriczeniu wszystkich prac mo-
krych. W okresie zimowym nalezy unika¢ gwattownego nagrzewania pomieszczenh, gdyz na skutek naprezen
wywotanych zmiang wymiardw spoiny ptyty mogg pekac.

Spoinowanie plyt powinno by¢ wykonywane w temperaturze powyzej 5°C i wilgotnosci powietrza nie
przekraczajgcej 75%. W przypadku wielowarstwowego pokrycia Scianek plytami gipsowo-kartonowymi nalezy takze
zaszpachlowac styki ptyt w warstwach wewnetrznych.

. WARUNKI TECHNICZNE ODBIORU OKLADZIN SCIENNYCH | SUFITOWYCH Z PLYT
G-K

1) Kryteria oceny okiadzin z plyt g-k

Wykonania prac nie mozna na ocenia¢ w momencie koricowego odbioru obiektu, poniewaz wiele
czynno$ci posrednich nalezy do tzw. robét zanikajgcych. O ile np. niestaranne wytrasowanie przebiegu sciany
czy sufitu bedzie widoczne i mozliwe do udokumentowania w chwili oddania obiektu do eksploatagij, to niesta-
rannie wykonany ruszt i montaz plyt moga sie ujawnic¢ dopiero podczas eksploatacji budynku.

UWAGA!
Konieczna jest wiec ocena jakosci wykonania robot zanikajgcych oraz efektu korcowego (efekt koricowy to - z



definicji - wykonanie wszystkich prac zwigzanych z suchg zabudows, od momentu trasowania przebiegu az do
szpachlowania koricowego przed malowaniem, tapetowaniem lub inng metodg wykoriczenia powierzchni).
Jedng z podstawowych robét zanikajgcych jest wykonanie konstrukcji do montazu ptyt g-k z profili stalowych.
Nalezy wyznaczy¢ potozenie konstrukcji wzgledem statych elementéw budynku, sprawdzi¢ zamocowanie
skrajnych profili konstrukgji, rozstaw elementow oraz ich potgczenie, jakosé i grubos¢ blach profili. Inne roboty
zanikajgce to wykonanie optytowania, zastosowanie tasm zbrojgcych, nalozenie powtok ochronnych
zwiekszajgcych wodoodpomoseé.

Ocena efektu koncowego (w momencie odbioru ostatecznego) musi by¢ poprzedzona wglagdem w
dokumentacje i oceng zgodno$ci wykonanych prac z projektem. W tym przypadku przed prowadzeniem kolejnych
prac sprawdza sie usytuowanie $cian, sufitdw, obuddw, uwzgledniajgc tolerancje wymiarowe przebiegu
ptaszczyzn i krawedzi oraz ocenia, czy zastosowano odpowiednie elementy systemu, spetniajgce wiasciwe
normy.

2) Odbior oktadzin sciennych i sufitowych z plyt gipsowo-kartonowych

QOdbidr oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych obejmuje wykonanie pomiaréw odchylenia:

® powierzchni od ptaszczyzny (za pomoca sztywnej faty aluminiowej dlugosci 2 m sprawdza
sie jej przyleganie do kontrolowanej przegrody);

e krawedzi ptaszczyzny od linii prostej (za pomocg takich samych narzedzi sprawdzane sg kra-
wedzie przecinania sie dwdch ptaszczyzn i przyleganie do nich taty);

e powierzchni i krawedzi od pionu (za pomocg pionu murarskiego);

® powierzchni i krawedzi od poziomu (za pomocg wagi wodnej i niwelatora o krétkiej osi celo-
wej);

e katow powstatych z przeciecia rzutu krzyzujgcych sie scian.

Sposoéb prowadzenia pomiardw opisano ponize;.

Odchylenia powierzchni od ptaszczyzny - przyktadajgc tate dlugosci 2 m do Sciany sprawdza sie jej
przyleganie. Wzrokowo ocenia sie miejsca, w ktdrych powstajg przeswity, i dokonuje sie pomiaru [mm] ich wielko-
sci. Jednoczesnie sprawdza sie liczbe pofalowan powierzchni na diugosci taty. Celowe jest dokonanie
pomiaréw w wybranym miejscu przez przyktadanie taty w czterech kierunkach.

Odchylenia krawedzi ptaszczyzny od linii prostej okresla sie przez przytozenie taty dtugosci 2
m w miejscu przecigcia dwéch ptaszczyzn (np. narozniki wewnetrzne pionowe i poziome, narozniki ze-
wnetrzne Scian lub pilastréw, uskoki lub krawedzie belek na suficie). Wzrokowo ocenia sie miejsca, w kté-
rych powstajg przeswity miedzy fatg a sprawdzang powierzchnig. Nastepnie mierzy sie wielkos¢ przeswitu
[mm] oraz sprawdza liczbe pofalowan krawedzi na dugosci faty.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od pionu - pomiar wykonuje sie za pomocg pionu murarskie-
go, co wymaga doswiadczenia w przypadku wysokosci przegrody powyzej 3 m (jest on obarczony wigk-
szym bledem niz w przypadku zastosowania urzgdzenia laserowego). Sznur pionu przyktada sie, do sufitu
w takim miejscu, aby pobocznica ciezarka znajdowata sie jak najblizej sciany, a wierzchotek stozka byt
uniesiony nad podiogg (ciezarek nie powinien dotyka¢ Sciany i podtogi). Odlegtos¢ sznura od sciany mierzy
sie od gory do dotu, w co najmniej dwoch miejscach (najczesciej dwdch przeciwleglych narozach). Rozni-
ca odczytdw stanowi odchylenie ptaszczyzny od pionu w danym miejscu.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od poziomu -pomiar polega na niwelacji wyznaczonych punk-
tow za pomocag wagi wodnej. W celu okre$lenia réznicy wysoko$ci miedzy wyznaczonymi punktami, rurki
nalezy przytozy¢ do $ciany czotowej na wysokosci ok. 40 cm pod sufitem i usungé¢ z nich korki. Po ustabi-
lizowaniu sie w rurkach cieczy, na Scianie zaznacza sie przebieg ptaszczyzny poziomej pod sufitem. Od-
mierzajgc odlegtosci tych znakéw od poziomu sufitu, wyznacza sie odchytke od poziomu dwoch sprawdzanych
punktéw. W przypadku pomiaréw metodg geodezyjna, niwelatorem optycznym albo poziomowanym urzgdze-
niem laserowym konieczne jest uzycie taty mierniczej (mozna tez zastosowac sztywny przymiar dtugosci
2 m). Po ustawieniu taty pionowo (na sprawdzanym miejscu), skierowuje sie, na nig niwelator lub urzgdzenie
laserowe i dokonuje odczytu. Réznica odczytéw w dwdch punktach stanowi odchytke badanego odcinka
od poziomu.

W celu szybkiej oceny odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata prostego dopuszcza sie
zastosowanie sztywnych przymiaréw z katem prostym (katownik o minimalnej dtugosci ramion 0,5 m). Po-
miaru dokonuje sie, przyktadajac katownik w poziomie do badanego naroza zewnetrznego lub wewnetrzne-
go tak, aby przynajmniej jedno z jego ramion przylegato do badanej ptaszczyzny.

W metodzie uproszczonej, dotyczacej tylko skrzyzowan pod katem prostym, nalezy zastosowac przy-
miar milimetrowy. Na podiodze na linii jej przeciecia ze Scianami wyznacza sie po jednym punkcie w odlegtoSci
2 m od punktu przeciecia $cian (naroznika wewnetrznego). Gdy odlegtos¢ miedzy punktami (tworzgca podstawe
trojkata prostokgtnego) wynosi 2828 mm, sciany sg idealnie ustawione pod katem prostym.

Natomiast, gdy réznica miedzy odlegtoscig zmierzong a wymiarem teoretycznym jest mniejsza niz +
3 mm, to odchytka jest mniejsza niz 2 mm/m, a gdy nie przekracza + 4 mm -jest mnigjsza niz 3 mm/m.

Dopuszczalne odchylenie od wartosci zatozonych w projekcie (liczba dopuszczalnych sfalowan
na powierzchni sciany o ustalonej dlugosci, wielkos¢ odchylen od kata prostego, pionéw oraz jakos¢ korncowa



powierzchni piyt i ich polaczen powinny by¢ okreslone w umowie, kiorg zawiera inwestor z wykonawcg prac w
technologii suchej zabudowy).

Nalezy pamieta¢, ze potwierdzone badaniami ITB (aprobaty techniczne) parametry sg osiggalne je-
dynie w przypadku doktadnego wypemienia zalecen technicznych i stosowania sie do rezimu
technologicznego. Producenci plyt gipsowo-kartonowych opracowali zalecenia techniczne kompleksowych
systemow suchej zabudowy.

Zalety suchej zabudowy wedtug praktykow to: lekko$é konstrukcji nodnej, szybkosé montazu, natych-
miastowe uzytkowanie pomieszczenh po zakorczeniu prac budowlanych, ogniochronno$é i niska akustycznosc.

3) Wymagania dotyczace wykonania scian i sufitow ogniochronnych z plyt
gipsowo-kartonowych

Konstrukcje ochronne z ptyt gipsowo-kartonowych muszg spetnia¢ narzucone przepisami warunki odpor-
nosci ogniowej (Dz. U. z 1995 r. Nr 10 z uzupetnieniami: w Dz. U. z 1996 r. Nr 45 iz 1997 r. Nr 132):

1. Konstrukcje sciany lub sufitu podwieszanego nalezy bezwzglednie wykonywaé z mate-
riatdbw dopuszczonych do obrotu (na podstawie swiadectwa zgodnosci z normg lub aprobatg tech-
niczng).

2. Obwodowe krawedzie konstrukcji $cian i sufitdbw muszg by¢ szczelne ogniowo, tj. po pokryciu
plytami g-k wszystkie szczeliny krawedziowe muszg zostaé wypetnione masg gipsowa.

3. Styki wszystkich warstw piyt wypetnia sie gipsowg masg szpachlowa, spoiny zewnetrz-
nej warstwy pltyt nalezy wzmocni¢ tadmg z widkna szklanego. Przy stosowaniu piyt o krawedzi KPO
oraz specjalnej masy szpachlowej nie stosuje sie tadmy.

4. Kazde przejscie instalacji przez $Sciane lub sufit musi mie¢ odpomos¢ ogniowa nie mniej-
szg niz przenikana przegroda.

5. W scianach dtugos¢ profili-stupkéw CW powinna by¢ o 10 mm mniejsza, od odlegtosci mie-
dzy stropem i wylewkg podtogowa.

6. Jako wypetnienie konstrukcji $cian poleca sie welne kamienng o gestosci pozornej > 35
kg/m3.

7. Wszystkie otwory w powierzchni plyt sciany lub sufitu musza by¢é odpowiednio zabezpie-
czone ogniowo (puszki elektryczne, wneki na lampy, klapy rewizyjne itp.).

8. W sytuacji, kiedy spodziewane ugiecie stropu przekracza 10 mm, nalezy na styku Sciany ze
stropem wykonac przegub przesuwny o takiej samej odpornosci ogniowej jak Sciana.

9. Przy &cianach wyzszych niz 3 m trzeba stosowa¢ podpdrki pod wetne, z poziomych od-
cinkéw profili UW. Zapobiega to zsuwaniu sie weiny.

10. W przypadku koniecznosci montazu drzwi pozarowych za kazdym razem nalezy przeanalizo-
wac konstrukcje ich mocowania w $cianie (uwzgledniajgc ciezar skrzydta drzwiowego).

11. Przy realizacji sufitow ogniochronnych rozstaw profili montazowych (dolnych) nie moze prze-
kracza¢ 40 cm. Montaz plyt GK wykonuije sie tylko w tzw. ukladzie poprzecznym (profile sg prostopadte
do osi piyt).

12. W sufitach odpornych ogniowo stosuje sie tylko wieszaki noniuszowe z mozliwoscig bocz-
nego mocowania wkretami do profili CD.

13. W konstrukcji sufitbw podwieszanych ruszt z profili CD montuje sie tak, aby uwzgledni¢
rozszerzalnos¢ cieplng profili podczas wysokich temperatur pozarow.

14. W przypadku koniecznosci pozostawienia otworéw rewizyjnych wykorzystuje sie tylko klapy
rewizyjne o odpornosci ogniowej nie mniejszej od odpomosci ogniowej Sciany czy sufitu.

4) Biedy wykonawcze dotyczgce Scian dzialowych z okfadzinami z pfyt
gipsowo-kartonowych

Najczesciej popetniane bledy przy projektowaniu i wykonywaniu $cian dziatowych z oktadzinami
z ptyt g-k sg nastepujace:
e montaz oktadzin z plyt g-k przed zakonczeniem proceséw mokrych na budowie;
e przediuzanie stupkéw konstrukcji scian (wysokosci ponad 3 m) na jedng wysokosc;
® szpachlowanie plyt g-k w pomieszczeniach o temperaturze ponizej +10°C;
e stosowanie wilgotnych krawedziakéw drewnianych, niestaranna impregnacja szkieletu drew-
nianego $cianek;
e stosowanie zbyt cienkich profili, np. grubosé blachy profili ponizej 0,55 mm, zawilgoco-
nych plyt g-k, ptyt GKB zamiast GKF;
e nieprawidiowe (bez zaprawy gipsowej) osadzanie puszek elekirycznych w oktadzinie z ptyt
gk;
wykonywanie ztgczy poziomych ptyt g-k i ptyt wetny mineralnej na tej samej wysokosci;
stosowanie zbyt duzych rozstawow stupkdéw w Sciance;
wadliwy montaz blachowkretow;
niestosowanie szpachli na stykach we wszystkich warstwach ptyt g-k;



® wykonywanie Scianek w pomieszczeniach mokrych (tazienki, kuchnie, pralnie itd.) bez folii PE;

® niestosowanie profili poziomych utrzymujgcych welne mineralng w $cianach o wysokosci
ponad 3m;

e stosowanie kawatkow wetny mineralnej jako wypetnienia Sciany;

e nieprawidtowe wykonanie oktadziny nad otworami okiennymi i drzwiowymi;

e zmiana rodzaju lub gestosci wypetienia.

W tabeli 8. podano wady stwierdzone w scianach dziatowych z oktadzinami z ptyt g-k na ruszcie stalo-
wym i ich przyczyny.

Tabela 8. Wady stwierdzone w scianach dziatowych z okladzinami z piyt g-k na ruszcie stalowym i ich przyczyny
powstawania

Wady Przyczyny

Zarysowanie spoin miedzy 1. Wysychanie wczesniej zawilgoconych plyt 2. Niewlasciwe

ptytami wykonanie spoin

Pofalowanie powierzchni Zawilgocenie ptyt spowodowane wykonywaniem robot

wykoriczonej Sciany ,mokrych" np. wylewek lub tynkéw (niewtasciwy harmonogram
robot)

Slyszalno$¢ dzwigkow z Brak wypetnienia wnetrza $ciany materiatem izolacji akustycznej.

sgsiedniego pomieszczenia Niezastosowanie tasmy izolacji akustycznej pod profile
obwodowe

5) Bledy wykonawcze dotyczace sufitow podwieszonych

Najczestsze btedy popetniane przy projektowaniu i wykonywaniu sufitdw podwieszonych sg naste-
pujace:

® projektowanie i stosowanie wieszakdéw sprezynowych - ze wzgledu na duzy ciezar sufitow
podwieszonych z piyt g-k i bezpieczenstwo pozarowe nalezy stosowac wytgcznie stalowe wieszaki no-
niuszowe;

e stosowanie aluminiowych przetyczek lub nitéw w wieszakach noniuszowych - z uwagi na
parametry wytrzymatosciowe i bezpieczenstwo pozarowe nalezy stosowaé wytgcznie stalowe
przetyczki i nity;

e projektowanie i stosowanie na ruszcie sufitu podwieszonego dodatkowego obcigzenia w po-
staci zwigkszonej ilosci welny mineralnej i kabli elektrycznych (aprobata techniczna ogranicza ilosci
ww. Materiatow);

e projektowanie w suficie podwieszonym wiazéw rewizyjnych o wiekszych wymiarach niz do-
puszcza aprobata techniczna;

® nieprawidtowe wykonanie przepustéw instalacyjnych w suficie podwieszonym;

e projektowanie sufitu podwieszonego zbyt blisko belki stropowej (odleglosci podane sg w
aprobacie technicznej lub klasyfikacji w zakresie odpornosci ogniowe;j);

e zbyt duzy rozstaw profili nosnych rusztu lub wieszakéw sufitu podwieszonego (nalezy prze-
strzegac zasad podanych w aprobacie technicznej);

e stosowanie niewtasciwego podwieszenia w stropie, np. kotkdw szybkiego montazu z koszul-
kami z tworzywa sztucznego (nalezy stosowac wylgcznie stalowe kotwy rozprezne);

e projektowanie w stropie niewtasciwych kotew utrzymujgcych sufit podwieszony; nie-
zbedne jest kotwienie kotew w strefie Sciskanej stropu; projektant powinien kazdorazowo obliczy(€ i
zaprojektowac system mocowania i kotwienia sufitow podwieszonych (najczesciej tych danych nie
podajg aprobaty techniczne);

e nadmierne wkrecanie blachowkretéw - giéwka blachowkreta nie powinna przerwaé
kartonu; w przeciwnym wypadku nastgpi utrata wytrzymatosci mocowania ptyt do konstrukcji nosne;
i odpadanie piyt sufitu;

e pozostawienie wkretéw ponad powierzchnig kartonu - powoduje to nieréwnosci przy
szpachlowaniu, a po przetarciu papierem sciemym rdzawe plamy na wkretach;

e wykonywanie sufitdw z materiatéw réznych producentow (ptyty g-k jednej firmy, gipsy szpa-
chlowe i tasmy innej firmy, profile jeszcze innej firmy), co ujemnie wptywa na jakos¢, trwatosc¢ i bez-
pieczenstwo pozarowe konstrukcji);

e projektowanie i wykonanie Zelbetowej plyty stropowej na kratownicach stalowych lub bel-
kach stalowych z sufitem podwieszonym z ptyt g-k, gdzie kratownice lub belki nie spetniajg wymagan



wskaznika masywnosci przekroju U/A, podanego w aprobacie technicznej.
W tabeli 9 podano wady stwierdzone w sufitach podwieszonych z ptyt g-k na ruszcie stalowym i ich przy-
czyny.

Tabela 9. Wady stwierdzone w sufitach podwieszonych z piyt g-k na ruszcie stalowym i ich przyczyny
Wady Py

Zarysowania spoin miedzy 1. Wysychanie wczesniej zawilgoconych plyt 2. Niewtasciwe
ptytami wykonanie spoinowania

Widoczne cienie na spoinach 1. Niefachowe szpachlowanie spoin poprzecznych, zbyt
poprzecznych waski pas szpachlowania 2. Zle ustawiony kierunek spoin
wzgledem Scian

Zarysowanie potgczenia sufitu | Duza ptaszczyzna sufitu podlegajgca skurczom, natomiast
ze $ciang naroznik wewnetrzny wykonczony tasma przyklejong do
Sciany i sufitu

G. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzenie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przeprowadza¢ posrednio na pod-
stawie zapiséw w dzienniku budowy i innych dokumentow stwierdzajgcych zgodno$é cech uzytych
materiatéw z wymaganiami dokumentac;ji technicznej oraz z odnosnymi normami.

Sprawdzenie efektu ostatecznego - kontrola najwiekszych odchytek wymiaréw muréw , Scian
dziatowych, sprawdzenie wykonania nadprozy.

H. JEDNOSTKA OBMIARU

Powierzchnia oktadzin (m?), wysokos¢, jako$¢ wbudowanych elementdw.

. ODBIOR

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpiséw do
dziennika budowy i sprawdzenia z dokumentacjg projektows.

J. PODSTAWA PLATNOSCI

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapisdéw w dzienniku budowy.



PRZEBUDOWA LOKALU UZYTKOWEGO NA KLUB SENIOR +

ul. Kubusia Puchatka 11, Pruszkow

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych

ST - 01 ROBOTY BUDOWLANE
ST-01/8 ROBOTY MALARSKIE

Rodzaje rob6t wedtug Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

45215500-2 Obiekty uzytecznosci spotecznej
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45442100-8 Roboty malarskie
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A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét malarskich dla zada-
nia pod nazwg: PRZEBUDOWA LOKALU UZYTKOWEGO NA KLUB SENIOR + przy ul. Kubusia
Puchatka 11, Pruszkéw. Specyfikacja Techniczna stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i od-
biorze robét.

B. ZAKRES ROBOT

Wykonanie wymalowan wewnetrznych.

C. MATERIALY

Farby emulsyjne, akrylowe, olejne, rozpuszczalniki i rozciehczalniki, preparaty gruntu-
jace

D. SPRZET

Pedzle, watki malarskie, szczotki, pojemniki na farby, czerpak blaszany, warstwomierz narozny,
wiadra; rusztowania systemowe, wciggniki, zuraw samojezdny,.

E. TRANSPORT

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

F. WYKONANIE ROBOT

l. Paleta RAL

W celu okreslania kolorystyki powtok malarskich stosowany jest powszechnie rejestr koloréw RAL
(tzw. paleta RAL). Mimo, ze paleta RAL nie jest uznana w Zadnej obowigzujgcej prawnie normie, to jest do-
browolnie uznawang regulacja, majacg na celu utatwienie komunikowania sie dostawcow i klientdw.

RAL jest skrétem od nazwy niemieckiego Panstwowego Komitetu do Spraw Warunkéw Dostaw (Reich-
sausschuss fur Lieferbedingungen), zatozonego w 1925 roku przez niemiecki rzgd oraz przedsiebiorstwa
prywatne. Rejestr koloréw RAL tworzg w rzeczywistosci dwie kolekcje: RAL Classic i RAL Design System.
Najpopulamiejsze wzorniki RAL obejmuijg historycznie pierwszg i stosunkowo waska kolekcje RAL Classic, kidrg
rozpozna¢ mozna po czterocyfrowych oznaczeniach koloréw.

Kolory RAL Design System oznaczane sg siedmioma cyframi.

Obie palety nie sg ze sobg w zaden sposdb powigzane i nie uzupetniajg sie.

Kolekcja RAL Classic utrzymywana jest jedynie ze wzgledu na swa populamo$é. Obejmuije 215 kolo-
row, wybranych arbitralnie przez jego tworcow. Czterocyfrowe oznaczenia majg charakter zwyczajowy - nie
odnoszg sie w zaden sposob do systemdw opisu barwy i jedynie pierwsza cyfra sygnalizuje przynaleznos¢ ko-
loru do umownie okreslonych grup.

Kolekcja RAL Design System zawiera 1688 pozyciji i sktada sie z sekwencji koloréw rozszerzonej o
ich odcienie. Podstawowa réznica w stosunku do kolekcji Classic polega na systematyce wyboru koloréw i ich
oznaczen, zgodnej z zaleceniami Miedzynarodowej Komisji Oswietlenia (CIE). Siedmio-cyfrowe oznaczenia
reprezentujg oddalone od siebie o stalg wartos¢ punkty modelu przestrzeni barwnej HLC, opisane wartosciami
tonu barwy (Hue -pierwsze 3 cyfry), jasnosci (Lightness - 2 kolejne cyfry) i nasycenia (Chroma - 2 ostatnie cy-
fry).

W celu okreslania kolorystki powiok malarskich stosowane sg dwa rodzaje wzornikéw:

e Wzomiki poglgdowe dostepne sg w formie wachlarzy, noteséw i kart réznigcych sie sposo-
bem prezentacji i wielkoscig prébek. Takie wzorniki w skali RAL rozprowadzane przez producentéw
farb (ustuge wykonania firmowych wzornikdw zamawia sie w RAL Institut). Najpopularniejszym
wzomikiem jest w Polsce ,wachlarz" RAL Classic K-7, natomiast chcgc mie¢ przeglad wszystkich kolo-
row z uwzglednieniem palety RAL Design, nalezatoby zaopatrzy¢ sie takze we wzomik RAL De-
sign Farbfinder.

e Wozorce oryginalne to narzedzie wyznaczajgce standard przemystowy. Probki dostepne sg
w postaci duzych, pojedynczych kart koloru, dzieki czemu mozna ograniczy¢ sie do skompletowania
wezszego zestawu wykorzystywanego w praktyce. Wzorce oryginalne RAL Design dostepne sg dodat-
kowo w wersji RAL Design Atlas (z matymi probkami) oraz w zestawie wachlarzy zawierajgcych po 8 ko-
loréw wraz z odcieniami, co pozwala skompletowac tylko pewne zakresy palety - biekity, zielenie itp.

Wielu producentéw oferuje komputerowe systemy mieszania farb, polegajgce na odpowiednim dozo-
waniu pigmentow (tzw. tmting), ktére dajg mozliwos¢ otrzymania ponad 2000 odcieni. Zaletg tego systemu
jest, ze w kazdej chwili mozna powtdrzy¢ identyczny kolor, a dodatkowo mozna tez wybraé stopien potysku farby

(mat, pdtmat, pdipolysk, potysk, potysk jedwabisty).



Malowanie pedzlem to najstarsza technika naktadania materiatéw lakierniczych, umozliwiajgca
malowanie nawet w niesprzyjajgcych warunkach atmosferycznych oraz na niecatkowicie oczyszczonym podio-
2u ze wzgledu na mozliwo$é emulgowania cienkiej warstewki wilgoci czesto wystepujgcej na powierzchni oraz
zdyspergowania zanieczyszczen wystepujgcych na powierzchni (np. kurz, produkty korozji).

Do najwazniejszych zalet tej techniki naleza:

e prosty, tani sprzet,

e fatwos¢ malowania w réznych warunkach, réwniez w warunkach polowych,

e szczegdlnie przydatne do malowania renowacyjnego, zwlaszcza przy czesciowej renowa-
cji, do znakowania, tzw. wyrabiania spawow i ostrych krawedzi, malowania miejsc trudnodostepnych,

e dobre wykorzystanie materiatu malarskiego oraz stosunkowo mate straty podczas malowa-
nia,

e mozliwos¢ malowania w kazdych warunkach -nie wymaga dostarczenia dodatkowej ener-
gil,

Do wad tej techniki nalezg przede wszystkim mata wydajno$¢ malowania (ok. 10 m#h ), trudnosci przy
nakfadaniu wyrobdw szybko schngcych oraz pozostawianie sznaréw (Sladéw po pedzlu), szczegdlnie przy malo-
waniu wyrobami tiksotropowymi grubopowtokowymi.

Malowanie natryskowe agregatem hydrodynamicznym jest nowoczesng i bardzo wydajng metodg
malowania. Niezastgpione jest przy malowaniu duzych powierzchni: $cian, sufitdw, konstrukdji, elewacji itp. Metoda
ta jest doskonata do natrysku farb, emalii, lakieréw, bejc.

Malowanie natryskowe zapewnia bardzo wysokg wydajnos¢ - 4 metry kwadratowe na minute,
co daje od 800 do 1100 metréw kwadratowych dziennie.

Metoda ta umozliwia natrysk wyszczegdlnionych rodzajéw farb:

e Farby olejno-zywiczne,
Farby bitumiczne,
Farby alkidowe (ftalowe),
Farby chlorokauczukowe,
Farby winylowe(poliwinylowe),
Farby epoksydowe,
Farby epoksydowo-bitumiczne,
Farby poliuretanowe,
Farby krzemianowo-cynkowe,
Farby akrylowe.
Do najwazniejszych zalet tej techniki naleza:

e prosty, tani sprzet,

e latwos¢ malowania w roznych warunkach, rowniez w warunkach polowych,

® szczegdlnie przydatne do malowania renowacyjnego,

e dobre wykorzystanie materiatu malarskiego oraz stosunkowo mate straty podczas malowa-
nia,

e duzo wieksza wydajno$¢ malowania niz przy malowaniu pedzlem,

e mozliwos¢ malowania w kazdych warunkach -nie wymaga dostarczenia dodatkowej ener-
gi,

e moZliwos¢ przediuzania uchwytu, co utatwia malowanie duzych i trudnodostepnych po-
wierzchni bez koniecznosci np. stawiania rusztowania.
Nie zaleca sie stosowania watkéw do:
e gruntowania podtoza,
e malowania w niekorzystnych warunkach atmosferycznych (brak mozliwosci zemulgowa-
nia wilgoci) oraz na zanieczyszczone poditoze (zanieczyszczenia nie zostang zdyspergowane w farbie),
e nakladania wyroboéw szybko schngcych, szczegdlnie tiksotropowych.

Il. DOKUMENTACJA ROBOT MALARSKICH

Dokumentacje robo6t malarskich stanowig:

e projekt budowlany, opracowany zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia z 3 lipca 2003 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z
2003 r., Nr 120, péz. 1133);

e projekt wykonawczy w zakresie wynikajagcym z Rozporzgdzenia Ministra Infrastruk-
tury z 2 wrzednia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;j,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz.U. z 2004 r. Nr 202, p6z. 2072);

e specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamo-
wien publicznych), sporzadzona zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 2 wrze-
$nia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikaciji tech-
nicznych wykonania i odbioru roboét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego



(Dz.U. z 2004 r. Nr 202, p6z. 2072);

® dziennik budowy prowadzony zgodnie z Rozporzagdzeniem Ministra Infrastruktury z 26
czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtosze-
nia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108,
p6z. 953, z pdzn. Zmianami);

e dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego za-
stosowania uzytych wyrobdéw budowlanych, zgodnie z Ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach bu-
dowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, péz. 881);

e protokoty odbioréw czesciowych i koncowych robét malarskich, z zatgczonymi protoko-
tami z badan kontrolnych;

e dokumentacja powykonawcza, czyli wczesniej wymienione czesci skladowe dokumentacii
robét z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14
ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - Dz.U. z 2003 r. Nr 207, pdz. 2016 z pdzniejszymi
Zmianami).

Jesli do umowy inwestora z wykonawcg nie dotgczono specyfikacji technicznej, w opisie w doku-
mentacji projektowej powinno by¢ zaznaczone, ze wykonanie i odbiory okreslonych w projekcie budowlanym robot
malarskich powinny by¢ zgodne z niniej szymi warunkami technicznymi.

lll. WYMAGANIA STAWIANE MATERIALOM DO WYKONYWANIA POWLOK
MALARSKICH

1) Wprowadzenie

Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny miec:

e oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmoni-
zowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng
lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Ob-
szaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
albo

e deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla zdro-
wia i bezpieczenhstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

e oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze SA to wyroby niepodlegajgce obowigz-
kowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg tech-
niczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany",

e termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Tabela 1. Przepisy zwigzane
PN-91/B-10102

Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409: 1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne

Sciany i sufity. Klasyfikacja.

PB-EN 29117:1994 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego

wyschnigcia.

PN-EN ISO 1518:2000

Farby i lakiery. Préba zarysowania.

PN-EN ISO 28 10:2005

Farby i lakiery. Badanie powtok w naturalnych warunkach atmosferycznych.
Ekspozycja i ocena.

PN-EN ISO 2808:2000

Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 3668:2002

Farby i lakiery. Poréwnanie barwy farb.

PN-EN ISO 11998:2002

Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powtok na szorowanie na mokro i
podatno$é na czyszczenie.

PN-C-81607:1998

Emalie ofejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998

Lakiery otejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.




PN-C-8 1801: 1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-8 1802:2002 Lakiery wodorozciefnczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-8 190 1:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-8 19 13: 1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkdw.

PN-C-8 1914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
E;z%gﬁfnoéci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji

2) Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania wnetrz budynkéw mogg by¢ stosowane:
e farby dyspersyjne, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C81914:2002,
e farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, kiére powinny od-
powiada¢ wymaganiom PN-C-81901: 2002,
e emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C81607:1998,
e farby na spoiwach:
o zywicznych rozpuszczalnikowych innych nit olejne i ftalowe,
O zywicznych rozciehczanych woda,
o mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zaro-
bienia woda,
O mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktére powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
o lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimerowane tyrenowane, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom normyPN-C-81800:1998;
e lakiery, ktére powinny odpowiada¢ normie PN-C-81802:2002,
lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe,
e Srodki gruntujgce, ktdre powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

3) Przygotowanie wyrobow lakierowych do malowania

Przygotowanie wyrobow lakierowych do malowania obejmuje nastepujace czynnosci:
® usuniecie kozucha, jezeli utworzyt sie w czasie magazynowania,
® wymieszanie,
e sprawdzenie lepkosci handlowej,
e doprowadzenie do lepko$ci roboczej,
e przefiltrowanie.
Bardzo waznym czynnikiem jest lepkos¢ wyrobu. Rozréznia sie lepkosé handlowa, czyli lepkosc, jaka
powinien posiadac wyrdb malarski dostarczony przez producenta oraz lepkoS¢ stosowang do nanoszenia wyrobu.
Wyroby malarskie o lepkosci handlowej posiadajg zazwyczaj lepkos¢ wiekszg od wymaganej lepkosci
roboczej, zachodzi wiec koniecznos¢ ich rozcienczania rozcienczalnikiem, przeznaczonym wytgcznie dla okreslo-
nego wyrobu.
Stosowanie innych rozcienczalnikdw moze spowodowac wytrgcenie substancji btonotwérczej, czyli
zniszczenie wyrobu.
Pomiar lepkosci wyrobdw lakierowych przeprowadza sie wiskozymetrem Forda, zwanym kubkiem
Forda.
Lepkosc¢ robocza w zaleznosci od metody nanoszenia waha sie w granicach:
e do malowania pedzlem 40-100 s,
do natrysku pneumatycznego 20-40 s,
do natrysku bezpowietrznego 25-40 s,
do zanurzania 20-35 s,
do polewania 35-60 s.
llos¢ rozcienczalnika dodanego do wyrobu lakierowego nie powinna przekracza¢ 5% objetosci wyrobu
przy malowaniu pedzlem oraz 10% przy malowaniu natryskiem pneumatycznym. Nadmierne rozcierczenie
wyrobu powoduje pogorszenie whasciwosci powtoki ze wzgledu na zmniejszenie sie w niej substancji blonotwor-
czej. Powstajg tendencje do tworzenia sie zaciekdw, ostabienia potysku, krycia i wiasciwosci mechanicznych.



IV. WYMAGANIA DOTYCZACE PODLOZY POD MALOWANIE

1) Wprowadzenie

Podtoze pod malowanie mogg stanowic:
e meotynkowane mury z cegty lub z kamienia,
beton,
tynk zwykly cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy;,
tynk pocieniony, mineralny i zywiczny,
drewno,
materiaty drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, ptyta pilSniowa itp.),
ptyta gipsowo-kartonowa,
ptyta widknisto-mineralna (np. ptyty lignocemen-towe, azbestowo-cementowe),

°
°
°
°
°
o
°
e elementy metalowe.

2) Przygotowanie podiozy z drewna i materialow drewnopochodnych oraz z pfyt
gipsowo--kartonowych i wiéknisto-mineralnych

Podioza z drewna i materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate, mie¢ wilgotnos¢ nie
wiekszg niz 12%, bez zepsutych tub wypadajgcych sekow i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢
odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodze-
nia powinny by¢ naprawione szpachléwkg posiadajgcg aprobate techniczng.

Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢é odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone
ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt po-
winny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydano aprobate techniczng.

Podioza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg nig 4% oraz powierzchnie do-
kladnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny
wystawac poza lico ptyt, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

3) Przygotowanie podfozy metalowych

Stan powierzchni stali i zeliwa przed malowaniem uzalezniony jest od wielu czynnikdw:
e metody obrébki metalu (np. walcowanie na zimno, na gorgco, odlewanie, odkuwanie itp.),
e zabiegow dokonywanych w procesie obrobki (np. obrdbka cieplna, mechaniczna, spa-
wanie),
® sposob przechowywania (magazyny suche, sktadowanie na wolnym powietrzu itp.).

W zwigzku z tym na powierzchni metalu mogg wystepowal zanieczyszczenia takie, jak rdza,
zgorzelina, wilgo¢, oleje i smary, zendra z procesu spawania, sole nieorganiczne i organiczne, kwasy i alkalia,
kurz, pyt, a stare powierzchnie mogg by¢ dodatkowo pokryte powtokg malarskg i brudem.

Rdza, to produkty korozji Zelaza i jego stopdw, skiadajgce sie z uwodnionych wodorotlenkéw Zelaza.
Rdza moze absorbowac inne substancje, takie jak sole mineralne, wode, pyt i kurz. Nieusunieta z powierzchni
zelaza przed malowaniem w obecnosci soli wodorozpuszczalnych powoduje powstawanie ogniw lokalnych.
Zjawisko to jest tym grozniejsze, ze poczatkowo rdza jest dla oka niewidoczna. Rdza czesto rozprzestrzenia sie
pod powtokg stopniowo, a nastepnie przebija sie przez pokrycie przeciwrdzewne.

Ujemny wptyw na jakos¢ stali ma zgorzelina, powstajgca w procesie walcowania na gorgco. Na
skutek skurczow i rozkurczéw podioza stalowego, spowodowanych zmianami temperatury i uszkodzen
mechanicznych powstajgcych przy transporcie, grubsze warstwy zgorzeliny, poczatkowo szczelne, za-
czynajg pekaé i przy dostepie wilgoci stajg sie przyczyng powstawania tzw. ogniw lokalnych (réznica po-
tencjatéw miedzy zgorzeling a zelazem). Wszystkie te zanieczyszczenia ostabiajg wtasciwosci ochron-
ne pokrycia, powodujgc:

® zmniejszenie przyczepnosci powtoki,

® niewysychanie pokrycia,

e powstawanie korozji podpowtokowej,

e wystepowanie zanieczyszczen i pecherzy.

Oczyszczanie nowych elementdw stalowych, staliwnych lub zeliwnych musi byé poprzedzone me-
chanicznym usunieciem nieréwnosci powstajgcych na powierzchni w procesach produkcyjnych, takich
jak: ciecie, giecie, spawanie lub wiercenie otwordw.

Mechaniczne usuwanie nieréwnosci polega na:

® usuwaniu zadzioréw i zaokrggleniu krawedzi,

e wyréwnaniu spoin,

e wyrdwnaniu nieréwnos$ci po spawaniu punktowym,
e wyréwnaniu za pomocg szlifowania odlewow,



e wyrdéwnaniu falistosci blach,

W procesach oczyszczania podtoza stalowego, w zaleznosci od stosowanej metody, otrzymuje
sie powierzchnie o réznym stanie czystosci.

Najbardziej przydatne do malowania sg wiec podioza zupekie czyste i suche o nieco rozwinigtej
chropowatej powierzchni. Do gtadkich i wypolerowanych powierzchni farby nie wykazujg odpowiednio dobrej
przyczepnosci. Powierzchnie takie nalezy odpowiednio przygotowaé, lekko matujgc przez piaskowanie bardzo
dobrym Scierniwem. Stwierdzono réwniez, ze powtoki malarskie natozone na metal przygotowany dodatkowo
przez naniesienie warstewki niemetalicznej (np. gruntu reaktywnego, fosforanowanie) lub metalicznej (np. cyn-
kowej) sa trwalsze niz powtoki lakierowe natozone na podioze metalowe, ktére byto oczyszczone przez usu-
niecie z niego zanieczyszczen.

Dobér metody oczyszczania lub stopnia przygotowania powierzchni zalezy od warunkow eksploataci,
ochrony obiektu i rodzaju farby przeciwrdzewnej do gruntowania, ktéra ma by¢ zastosowana. Bardzo doktadne-
go przygotowania powierzchni wymaga sie w przypadku:

o ceksploatacji obiektu w atmosferze agresywnej o duzej wilgotnosci srodowiska oraz bez-
posrednim dziataniu agresywnych par i gazéw oraz roztworéw kwaséw, zasad i soli,

e dziatania zmiennych temperatur (np. przemarzanie dachéw),

e w przypadku trudnodostepnych czesci urzadzen lub konstrukcji zastosowanych na duzych
wysokosciach.

Powierzchnie metali niezelaznych stanowig na ogét zte podtoze dla wiekszosci powtok lakiero-
wych ze wzgledu na trudnosci w uzyskaniu dobrej przyczepnosci powtoki do podioza. Malowanie elemen-
tow z metali niezelaznych wymaga szczegdlnie starannego przygotowania powierzchni oraz doboru odpo-
wiednich wyrobdéw lakierowych. Metode przygotowania powierzchni metali niezelaznych dobiera sie w
zaleznosci od warunkow eksploataciji wyrobu oraz przeznaczonych do stosowania wyrobow lakierowych.

W celu przygotowania podtoza przed natozeniem niektérych powtok, wystarczajacym zabie-
giem jest doktadne odttuszczenie. Zanieczyszczenia mechaniczne znajdujgce sie na powierzchni mozna
usung¢ przez szczotkowanie szczotkami z wilosia naturalnego Ilub sztucznego albo metodami
mechanicznymi, takimi jak szlifowanie lub czyszczenie metodg strumieniowo-scierng (Srutowanie, piasko-
wanie). Metody mechaniczne stosuje sie pod warunkiem wiasciwego doboru parametréw oczyszczania i
odpowiedniego Scierniwa.

Polepszenie przyczepnosci powtok do powierzchni z metali niezelaznych uzyskuje sie przez na-
toZzenie na oczyszczone podioze farby poliwinylowej do gruntowania przeciwrdzewnej reaktywnej lub przez za-
stosowanie obrébki chemicznej, np. fosforanowanie, chromianowanie, alodynowanie lub elaksa-lowanie.
Metody te pozwalajg otrzymac¢ powtoki konwersyjne, zwiekszajgce odpomosé korozyjng metalu oraz polepszajgce
przyczepnos¢ powtok malarskich.

4) Kontrola podfozy pod malowanie

Kontrole podiozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykonywac w nastepujg-
cych terminach:

e powierzchni, naprawy i uzupetnienia, zabezpieczenie elementdw metalowych, wilgotnosci,
podtozy z drewna - wilgotno$¢, stan podioza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia;

e plyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineral-nych - wilgotnos¢, wyglad i czystosé po-
wierzchni, naprawy i uzupetnienia, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow;

e elementéw metalowych - czysto$¢ powierzchni, jej chropowato$¢. Chropowatos¢ po-
wierzchni, (czyli maksymalna amplituda nierownosci tzw. mikrowierzchotkéw i mikrowglebien) ma
znaczacy wplyw na przyczepnos¢ powtoki. Wartos¢ parametru chropowatosci okresla norma PN-79/H-
97070, wedtug ktdrej chropowatosé Rz nie powinna przekroczy¢ 40 um. Na ogdt przyjmuje sie, ze chro-
powatos$¢ powierzchni nie powinna przekracza¢ 1/3 catej grubosci powloki malarskiej. Dos¢ istotne
jest uzyskanie jednakowej chropowatosci na catej oczyszczonej powierzchni. Okreslong chropowatos¢ po-
wierzchni oraz zadany profil chropowatosci mozna uzyska¢ przy odpowiednim ustaleniu parametréw
procesdw oczyszczania oraz przez uzycie odpowiedniego scierniwa.

Wyglad powierzchni podiozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegtosci okoto | m w rozproszonym sSwietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni
suchg, czysta rekg. W przypadku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢ czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadkach watpli-
wych nalezy pobraé prébke podioza i okresli¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki kontroli podiozy nalezy odnotowac w formie protokotu kontroli i wpisu do dziennika budowy.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy z wymaganiami, nalezy okresli¢ zakres prac, rodza-
je materiatow oraz sposoby majgce na celu usuniecie tych niezgodnosci.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podtozy, a wyniki kontroli nalezy
odnotowac w formie protokotu kontroli i wpisu do dziennika budowy.



V. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT MALARSKICH

1) Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie mozna rozpoczac, jezeli wilgotnosé podiozy mineralnych (tynki, beton, mur, ptyty
widknisto-mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie nie jest wigksza niz podano w tabeli 2.

Tabela 2. Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania
[

Rodzaj farby Najwieksza
P wilgotnos¢ podioza w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych 4
czanych wodag
2 Farby na spoiwach zywicznych 3
alnikowvch
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z 6

dodatkami modyfikujgcym w postaci suchych mieszanek
czalnych wodg lub w postaci ciektej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Prace malarskie (zabezpieczenia antykorozyjne) na podiozach stalowych nalezy prowadzi¢ przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.

W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wenty-
lacje.

Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych zrédet ognia.

2) Kontrola materiatlow

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiadaé stosowanym normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
e czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobdw z odpo-
wiednig normg lub aprobatg techniczna,
e termin przydatnosci do uzycia, podany na opakowaniu,
e wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktdrych wida¢:
e w przypadku farb ciektych:
skoagulowane spoiwo,
nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjgtkiem niektdrych farb strukturalnych),
kozuch,
slady plesni,
trwaty, niedajgcy sie wymieszac osad,
nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,
obce wtrgcenia,
zapach gnilny.
przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
zbrylenie,
obce wtrgcenie,
zapach gnilny,
Slady plesni.
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3) Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podioza spetniajg wymagania podane
w rozdz. IV.2, a warunki z rozdz. V.2.
Podtoza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zaleznosci od stosowanej farby i zgdanej jakosci
robot.
Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po:
e catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, central-
nego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatoZzenia urzadzen sanitarnych ceramicz-
nych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej



(gniazdka, wytgczniki itp.),

e wykonaniu podfozy pod wyktadziny podiogowe,

e utozeniu podtdég drewnianych, tzw. Biatych,

e catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, ale przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykoriczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonaé po:

e wykonaniu tzw. biatego montazu,

e ulozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucz-
nych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow,

e oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabez-
pieczyC i ostonic.

Uzyskanie specjalnego efektu przy malowaniu standardowym, a takze nowoczesnymi emulsjami
do wnetrz, zarbwno matowymi, jak i z potpotyskiem, wymaga stosowania specjalnych technik naktadania:
przecierania lub $cierania farb ggbka, szmatg lub przez tgczenie tych metod.

Przez naktadanie ggbkg farby emulsyjnej i specjalnego lakieru pertowego mozna uzyskac wra-
zenie migkkosci, ciepta lub chtodnego kamienia na dowolnej powierzchni. Przecierajgc ggbkg warstwe farb i
emalii pertowych, mozna uzyska¢ efekt ptywajgcych chmur lub ozdobnej faktury tynku.

Stosujgc proste, czyste szmatki lub torebki mozna natozy¢ lub usuna¢ warstwe emalii, tworzac
odpowiednie wzory. Pertowe lakiery transparentne lub emalie powoduja, ze powtoka ma ciekawg fakture,
wyglad zlota lub srebra z refleksami albo bardziej Swietlisty.

Kazdg wybrang technike nalezy wyprébowac na matym fragmencie Sciany (ok. | m2), a kolory oce-
ni¢ przy kazdym oswietleniu, zaréwno dziennym, jak i elektrycznym.

Technologia $cierania ggbka lub szmatg wymaga wykonania nastepujgcych czynnosci:

e Pedzlem lub watkiem w 1-2 warstwach natozy¢ farbe podkladowg akrylowo-poliuretanowa,
ewentualnie wymieszang z pastami pigmentowymi perowymi (zaleznie od pozadanego koloru, zgod-
nie z zaleceniami producenta), a nastepnie powloke wysuszy¢ (czas schniecia 3—4 h).

o Po wyschnieciu podktadu nalezy natozy¢ pedzlem lub watkiem na powierzchnie ok. | m? wy-
brang farbe lub specjalny lakier transparentny (roztwor akrylowego latexu z kolorantami).

e Zamoczy¢ gabke lub szmate w wodzie, dobrze wycisngé, a szmate dodatkowo zwingc.
Nastepnie musnieciami lub lekkimi przetarciami usuwac farbe lateksowg miejscowo az do podktadu.
Stosujac rézny nacisk, mozna uzyskac rozny efekt. Korzystne jest uprzednie wyproébowanie tej techniki,
w celu uzyskania odpowiedniego efektu. Nalezy okresowo ptuka¢ ggbke lub szmaty po jego nasyceniu.

e Nalezy pamieta¢ o pozostawieniu mokrych brzegéw tak, aby natozy¢ wybrang farbe
na nastepny fragment Sciany.

e Na wyschnietg powloke zaleca sie natozy¢ bezbarwny lub zabarwiony, np. pigmentami
perfowymi ztotymi lub srebrnymi, lakier akrylowo--poliuretanowy wododyspersyjny o potysku satyno-
wym lub wysokim. Lakierowanie nawierzchniowe powinno by¢ wykonane szczegdlnie w przypadku
uprzedniego nakfadania lakieru transparentnego lub emalii z pigmentami perfowymi.

e Przed ewentualnym natozeniem nastepnego koloru calg operacje Scierania nalezy
powtérzyé. Po natoZzeniu i wyschnieciu poszczegdlnych koloréw nalezy stosowac lakier bezbarwny, a do-
piero jako ostateczne pokrycie lakier z pigmentami perowymi.

Technologia przecierania ggbkg lub szmatg polega na potoZzeniu podktadu i ewentualnie tasm ma-
skujacych (umozliwia to uzyskanie ciekawych efektow np. paskow niepokrytych innymi kolorami). Nastepnie
na ptaskie naczynie nalezy wyla¢ przygotowang farbe lub lakier transparentny (ewentualnie zmieszang z odpo-
wiednimi pigmentami), zanurzy¢ w niej gabke (uprzednio zmoczong wodg i wycisnietg) lub szmate, wycisnac¢ ja
(szmate dodatkowo ztozy¢) i naktada¢ miejscowo farbe na podktad (uderzajac, Scierajgc, przecierajgc).
Gabke nalezy okresowo przeptukac czystg woda. Natozenie kolejnych koloréw mozliwe jest po wyschnieciu
juz natozonego. Po natozeniu i wysuszeniu wszystkich planowanych warstw zaleca sie nawierzchniowe po-
malowanie, bezbarwnym lub z barwnikami, lakierem akrylowo-poliuretanowym wododyspersyjnym o potysku saty-
nowym. Lakierowanie nawierzchniowe powinno by¢ wykonane szczegdlnie w przypadku uprzedniego naktada-
nia lakieru transparentnego lub emalii z pigmentami pertowymi.

Technika pergaminowa polega na usuwaniu transparentnego lakieru/emalii przy pomocy gazy. Daje
to efekt nakrapiania i starego szyku. W celu uzyskania tego efektu nalezy:

o Nalozy¢ farbe podktadowg akrylowo-poliureta-nowg o potysku jajka lub satynowym, ewen-
tualnie wymieszang z pastami pigmentowymi perfowymi (zaleznie od pozgdanego koloru, zgodnie z
zaleceniami producenta), stosujgc jedng lub dwie warstwy. Farby nalezy nakiada¢ pedzlem lub watkiem, a
powloke wysuszy¢ (czas schniecia 3+4 h).

e Po wyschnieciu podktadu nalezy natozy¢ na powierzchnie ok. 1 m? pedzlem lub watkiem
transparentny lakier.

o Uderzajac lekko w mokrg powtoke lub muskajgc jg przygotowanym pakietem z gazy,
usuwac lakier transparentny ze Sciany. Stosujgc rézny nacisk na pakiet gazy, mozna uzyskac¢ rézny



efekt. Nalezy zmienia¢ pakiet z gazy po jego nasyceniu.

e Nalezy pamieta¢ o pozostawieniu mokrych brzegéw tak, aby natozy¢ lakier transparent-
ny na nastepny fragment sciany.

o Na wyschnietg powtoke zaleca sie natozyé bezbarwny lub zabarwiony lakier akrylowo-poli-
uretanowy wododyspersyjny o potysku satynowym

e Przed ewentualnym natozeniem nastepnego koloru catg operacje nalezy powtorzyc.

4) Malowanie powierzchni metalowych

Podstawa trwatosci powtoki malarskiej na powierzchni metalu jest gruntowanie. Na efektywnos¢
oddziatywania fizykochemicznego warstwy gruntujgcej podioze wplywa czystos¢ podioza metalowego i jego
chropowatosc, lepkos¢ wyrobu oraz technologia naktadania warstwy gruntujgce;.

Przy naktadaniu farb podktadowych do gruntowania wskazane jest stosowanie pedzla. Do malowa-
nia przeciwrdzewnego stosuje sie najczesciej pedzle ze szczeciny swinskiej lub z widkna syntetycznego. Far-
ba powinna by¢ starannie wtarta w podtoze. Metoda ta pozwala na dobre zwilzenie podioza oraz zemulgowanie
znajdujgcych sie na nim drobnych zanieczyszczeh w postaci tuszczu, wody i zaadsorbowanych gazéw. To zja-
wisko nie wystepuje w przypadku naktadania farb do gruntowania metodg natrysku pneumatycznego lub przez
zanurzenie. Przy naktadaniu pierwszej warstwy farb do gruntowania na ogét stosuije sie farby o niezbyt wysokiej
lepkosci, dzieki czemu uzyskuje sie lepsze zwilzenie podioza przy réwnoczesnym zapewnieniu dobrej adhezji
catego zestawu malarskiego. Otrzymuije sie jednak cienkie powioki, ktdre nalezy pokry¢ drugg warstwg gruntuja-
ca w celu uzyskania odpowiedniej grubosci.

Malowanie nawierzchniowe chroni warstwy farby gruntowej przed wplywami czynnikéw zewnetrz-
nych, rownoczesnie nadaje pewien efekt dekoracyjny pokryciu malarskiemu.

Malowanie nawierzchniowe polega na natozeniu dwoch lub wiecej warstw wyrobéw malarskich.
Rodzaj natozonych powlok, ilos¢ i grubosé sg uzaleznione od warunkow eksploatacyjnych i od stopnia agresywno-
&ci korozyjnej srodowiska. llos¢ natozonych warstw oraz odpowiednie ich grubosci zapewniajg szczelnosé catego
zestawu powtok i hamujg przenikanie do powioki gruntowej i podioza wszelkich czynnikdw sprzyjajacych pro-
cesowi korozji (np. tlenu, pary wodnej i innych gazéw).

Powtoki nawierzchniowe mogg by¢ naktadane pedzlem lub metodg natryskowg. Do malowa-
nia farbami nawierzchniowymi zaleca si¢ pedzle o duzszym, miekkim wiosiu. Wielkos$¢ i ksztatt pedzla oraz ro-
dzaj wlosia muszg by¢ dostosowane do rodzaju nakladanego wyrobu i charakteru malowanej powierzchni i tak:

® pedzle okragle poleca sie do malowania farbami przeciwrdzewnymi oraz do malowania
powierzchni profilowanych i rurociggow,

e pedzle ptaskie poleca sie przede wszystkim do malowania gtadkich powierzchni oraz
narozy i miejsc trudno dostepnych.

Przy malowaniu pedzlem w celu uzyskania powtoki o jednolitej grubosci, bez zaciekdw i zmarszczen,
nalezy przestrzegac ogdlnych zasad:

® nie nabiera¢ na pedzel zbyt duzej ilosci farby,

e podczas malowania pedzle nalezy prowadzi¢ pod katem 45° do 500° do malowanej
powierzchni,

e farbe nalezy mocno wciera¢ w malowane podtoze,

e farby nawierzchniowe wykazujg wiekszg tendencje do sptywania, dlatego rozprowadza
sieje i wygtadza dos¢ energicznie,

® przy malowaniu farbami szybko schngcymi, np. akrylowymi, poliwinylowymi i chlorokau-
czukowymi oraz innymi wyrobami o niezbyt dobrej rozlewno$ci, nalezy dobiera¢ na pedzel dos¢ duzo
farby, po czym szybko rozprowadzi¢, stosujgc matg ilos¢ pociggnie¢ pedzlem.

Poszczegolne warstwy farb lub emalii nawierzchniowych powinny byé naktadane w odpowiednich
odstepach czasu, zapewniajgcych wyschniecie warstwy poprzedniej. Pokrycie malarskie po wysuszeniu nale-
zy przed oddaniem do eksploatacji poddaé procesowi sezonowania.

W zaleznosci od rodzaju zastosowanego wyrobu lakierowego, sezonowanie pokry¢ trwa nawet
dwa tygodnie, po czym powtoki uzyskujg petng, wiasciwg odpomos¢ na dziatanie czynnikdw atmosferycznych,
chemicznych i innych w zaleznosci od przeznaczenia powioki. W czasie sezonowania powloki malarskie nie
wymagajg zadnych specjalnych zabiegdw, a jedynie zapewnienia ochrony przed dziataniem agresywnych czyn-
nikéw zewnetrznych.

Matowanie ma na celu uzyskanie lepszego zwigzania sie miedzy sobg dwdch kolejnych warstw po-
wiok malarskich i polega na lekkim przeszlifowaniu

gtadkiej powtoki lakierowej z potyskiem przed natozeniem nastepnej warstwy wyrobu lakierowego.
Przyczepno$¢ warstwy wyrobu malarskiego na catkowicie wyschnietg powtoke z potyskiem jest staba i w stosun-
kowo szybkim czasie w trakcie eksploatacji nastepuje pekanie, tuszczenie sie i odpadanie tej warstwy.

Operacje matowania mozna pomingé, naktadajac nawierzchniowe warstwy emalii czy lakieru na nie-
zupetnie jeszcze wyschnietg warstwe poprzednig, w odstepie czasu podanym przez instrukcje stosowania da-
nego wyrobu (system nakiadania ,mokro na mokre") lub po osiggnieciu 3-5 stopnia wyschniecia, tj. zasadniczo
nie pozniej niz po 24 godzinach.



Do odnawiania starych pokry¢ malarskich przystepuje sie w momencie powstania wad powtoki, wska-
zujgcych na te koniecznosé. W praktyce odnawianie pokry¢ lakierowych powinno sie przeprowadzac¢ w przy-
padku zaobserwowania zjawiska kredowania powloki, a najpdzniej przy pierwszych oznakach utraty szczel-
nosci powtoki i pojawieniu sie produktow korozji. Prace renowacyjne podejmowane sg wtedy, gdy wymalowa-
nie ulegnie bardzo powaznemu zniszczeniu; sg bardzo pracochtonne i kosztowne, gdyz przewaznie zacho-
dzi koniecznosé usuniecia wigkszych fragmentéw lub nawet catej starej powtoki az do podtoza.

VI. WYMAGANIA DOTYCZACE POWLOK MALARSKICH

1) Wymagania w stosunku do powfok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
(@) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,
(b) aksamitno-matowe lub z nieznacznym potyskiem,
(c) jednolitej barwy, rownomieme, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i projektem
technicznym,
(d) bez uszkodzen, smug, przeswitdw podtoza, plam, sladéw pedzla,
(e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych fgczer i poprawek.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Nie

powinny wystepowac ulegajace rozcieraniu grudki pigmentow i wypetniaczy.

2) Wymagania w stosunku do powfok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych na spoinach zywicznych rozciericzanych woda

Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny byé:

(@) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu srodkéw myjgcych, tarcie na sucho i na
szorowanie;

(b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla; nie dopuszcza sie spekan, tusz-
czenia sie powloki i odstawania od podioza; dopuszcza sie natomiast chropowato$¢ powtoki odpowiada-
jaca rodzajowi faktury podtoza;

(c) zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku.

Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity podioza.
Powloki wykonane z farb na spoiwach zywicznych rozcierniczanych wodg powinny spetniac takie same
wymagania.

3) Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych oraz z
lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoki z farb mineralnych powinny:
(@) réwnomierne pokrywaé podtoze, bez przeswitdw, plam i odpryskéw - nie powinny za$ Scie-
rac sie ani obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,
(b) nie mie¢ sladoéw pedzla,
(c) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz projektem technicznym,
(d) by¢ odporne na zmywanie wodg (z wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodat-
kéw modyfikujgcych),
(e) nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
(@) na powltokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miej-
scach napraw tynku po hakach rusztowarn o powierzchni nie wiekszych 20 cm,
(b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
(c) odchylenia do 2 mm na | m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych
barw,
(d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.
Powtoka z lakieréw powinna:
(a) miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny ze wzorcem producenta i projektem
technicznym,
(b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
(c) dobrze przylega¢ do podtoza,
(d) by¢ odporna na zarysowanie i wycieranie,
(e) by¢ odpoma na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.



VI. KONTROLA | BADANIA PRZY ODBIORZE ROBOT MALARSKICH

1) Zakres i metody kontroli oraz badan

Badanie powiok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania, nie wczesniej
jednak niz po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C i przy wilgot-
nosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.

Odbiér robét malarskich obejmuje:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
e sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
® sprawdzenie przyczepnosci powioki,

e sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujgco:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle roz-
proszonym z odlegtosci okoto 0,5 m;

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym
barwy i polysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta;

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie
* przez lekkie, kilkakrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatg w
kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odpomg na wycieranie, jezeli na
szmatce nie wystapity slady farby;

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podiozach mineralnych i mineralno-wtdknistych - przez wykonanie skalpe-
lem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone, a nastep-
nie przetarciu pedzlem nacietej powltoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac za dobra, je-
zeli zaden z kwadracikdw nie wypadnie,

« na podtozach drewnianych i metalowych -metoda opisang w normie PNEN-ISO
2409;

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powioki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca
miekkiego pedzla.

Powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie za-
barwieniu oraz jeZeli po wyschnieciu cata badana powioka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang prze-
Swity podtoza.

Wyniki kontroli i badan powiok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli i badan.

2) Ocena jakosci i odbioru powtok malarskich

Jezeli badania wymienione w rozdz. VII.1 dadza wynik pozytywny, powtoki malarskie nalezy
uznaé za wykonane prawidiowo.

W przypadku gdy ktdrekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione, nalezy uznac,
ze powtoki nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujace, majgce na celu usu-
niecie niezgodnosci. W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatow
oraz sposoby doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci, nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wynik odnotowac w
formie protokotu kontroli i badan.

Odbidr robét malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego
przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a takze dokumenta-
Cja powykonawcza, w ktdrej podane sg uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac malarskich.

Zgodnos¢ wykonania robot stwierdza sie na podstawie zgodnosci wynikéw badan kontrolnych z
wymaganiami norm, aprobat technicznych i podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami mogg by¢ odebrane pod
warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wiasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wy-
padku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokét odbioru powinien zawieraé:

e ocene wynikéw badan,
o stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamdwieniem,
e wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia.

G. JEDNOSTKA OBMIARU

Powierzchnia wymalowan (m?)



H. ODBIOR

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do
dziennika budowy i sprawdzenia z dokumentacjg projektows.

I. PODSTAWA PLATNOSCI

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.



PRZEBUDOWA LOKALU UZYTKOWEGO NA KLUB SENIOR +

ul. Kubusia Puchatka 11, Pruszkow

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych

ST - 01 ROBOTY BUDOWLANE
ST-01/9 OKLADZINY CERAMICZNE

Rodzaje robot wedtug Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkéw

45215500-2 Obiekty uzyteczno$ci spotecznej

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian
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A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru okfadzin ceramicznych dla
zadania pod nazwg: PRZEBUDOWA LOKALU UZYTKOWEGO NA KLUB SENIOR + przy ul. Kubusia
Puchatka 11, Pruszkéw. Specyfikacja Techniczna stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i od-
biorze robét.

B. ZAKRES ROBOT

Wykonanie okfadzin z glazury i gresu.

C. MATERIALY

Gres, glazura, listwy narozne.

D. SPRZET

Poziomice, przyrzady do ciecia plytek, pace do kleju, szczotki stalowe, wkretaki, skrzynia do za-
praw,

E. TRANSPORT

Samochdd cigzarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

F. WYKONANIE ROBOT

I. WYMAGANIA OGOLNE

Okfadzina ceramiczna, zaprawa klejgca i podtoze tworzg tancuch cienkich, $cisle powigzanych
z sobg warstw. Pozwala to z jednej strony na bezpieczne przeniesienie az do podioza wszystkich
obcigzen, na ktére narazona jest okfadzina, ale z drugiej strony w celu uzyskania estetycznej, ptaskie;j i
regularnej powierzchni oktadziny konieczne jest rygorystyczne utrzymanie wymaganych warunkow
technicznych wykonania i odbioru robét oktadzinowych.

Wymagana jest rowniez dobra znajomos$¢é cech mechanicznych oraz wiasciwosci fizycznych
i chemicznych materiatéw stosowanych zaréwno na okfadziny, jak i kompozyciji klejgcych, warstw wyrow-
nawczych i gruntu.

Piytki ceramiczne produkowane sg z surowcow naturalnych: gliny wypalajgcej sie na biato
lub czerwono, kaolinéw, skaleni, piasku, dolomitu. Po wymieszaniu i rozdrobnieniu tych surowcow ptytki
formowane sg dwiema metodami: przez prasowanie mas sypkich i formowanie z mas plastycznych.
Po wysuszeniu sg wypalane jednokrotnie, tzn. ze surowg ptytke szkliwi sie i wypala w piecu tunelo-
wym rolkowym, lub dwukrotnie - pierwszy raz wypala si¢ jg bez szkliwa, a nastepnie po szkliwieniu.

W zaleznosci od sposobu formowania i wypalania wystepujg nastepujgce rodzaje ptytek ce-
ramicznych:

e plytki sScienne lub podtogowe szkliwione i nieszkliwione,

o plytki o czerepie porowatym lub spieczonym, prasowane albo ciggnione,

e plytki o czerepie czerwonym lub jasnym (biatym), wypalane dwukrotnie (tzw. bico-
tura) lub jednokrotnie (tzw. Monocotura),

e plytki o powierzchni polerowane;.

Wszystkie wymienione powyzej elementy ceramiczne charakteryzujg nastepujgce cechy mecha-
niczne:

o Nasigkliwos¢ - wskazujgca stopien porowatosci,

e Wytrzymatos$¢ na zginanie lub obcigzenie niszczace przy zginaniu.

e Powierzchniowe wiasciwosci mechaniczne - twardosé, podawana w skali MOSH
od 1 do 10, okre$lajgca odpornos¢ na zadrapania, zarysowania, na zuzycie przy chodzeniu,
na uszkodzenia powierzchni pod wptywem dziatania twardych przedmiotéw.

e Wiasciwosci chemiczne - odporno$¢ na dziatanie kwaséw i zasad oraz innych sub-
stancji brudzacych.

e Mrozoodpornos¢ - odpornosc na skoki temperatury.

e Odpornos¢ na powstawanie peknigc.

e Klasyfikacja ptytek ceramicznych oparta jest na dwdch cechach: nasigkliwosci i meto-
dzie formowania. W zaleznosci od tych cech ptytki sg podzielone na 8 grup, jak pokazuje tabela
7.10.1.1/1.

Tabela 7.10.1.1/1. Klasyfikacja ptytek ceramicznych ze wzgledu na nasigkliwo$é i metode
formowania



Nasiakliwos¢ (AA, %)
Metoda | Ha lib ]
formowania 0<AA<3% | 3%<AA<6% |6%<AA<10%| AA<10%
A (ciggnione) Al Alla Allb Alll
B (prasowane) BI Bila Bllb B

Ptytki podtogowe (nazywane terakotg) szkliwione lub nie, wypalane sg w wysokich tempera-
turach. Odmiany, ktére nie nasigkajg wodg sg mrozoodporne (oznaczane symbolem $niezynki).

Gres to silnie spieczone plytki wypalane w jeszcze wyzszych temperaturach. Mogg by¢ po-
wleczone barwnymi powtokami - gres szkliwiony. Odmiany nieszkliwione sg niezwykle odporne na
Scieranie i mroz. Majg jednolity przekroéj, dzieki czemu nie widaé na nich miejsc startych ani zadrapan.
Wykonczenie powierzchni moze byé matowe lub I$nigce (gres polerowany). Uktada sieje w miejscach
intensywnie uzytkowanych.

Ptytki klinkierowe wypalane z gliny w wysokich temperaturach sg silnie spieczone, nienasig-
kliwe, odporne na wysokg temperature i mréz. Powierzchnie majg szorstkg lub lekko 18nigcg. Wyste-
pujg w kolorach od zéttego przez czerwony do bordowego. Wykleja sie nimi schody, tarasy, cokoty do-
mow oraz stupki ogrodzen.

W celu wiasciwego przygotowania prac okfadzinowych nalezy wtasciwie obliczy¢ wymagang
ilos¢ plytek ceramicznych oraz rozplanowaé ich ukfad. W tym celu nalezy zmierzy¢ powierzchnie
Scian i podtég, na ktorych chce sie wykonac oktadziny ceramiczne. Otrzymang powierzchnie nalezy
zwiekszy¢ o dodatkowe 10% do 15%. Zapas ten konieczny jest ze wzgledu na:

e straty, ktére moga powstaé przy obrdbce ptytek, tzn. przycinaniu, wycinaniu otwordw,

e straty wynikajgce z koniecznosci dopasowania oktadziny do ksztattu pomieszcze-
nia,

e straty spowodowane wadliwo$cig niektérych ptytek (réznice ksztattow, wymiaréw,
odcieni),

® zapas potrzebny w przysztosci, np. przy ewentualnych pézniejszych naprawach,

e metode uktadania plytek (spoinowo, bezspoinowo), szeroko$¢ spoin i ich rozmieszcze-
nie, sposdb utozenia plytek, tzn. prosto czy w “karo" (przy uktadaniu ptytek ukosnie zapas
nalezy powiekszy¢ o kolejne

Il. DOKUMENTACJA ROBOT OKLADZINOWYCH | WYKLADZINOWYCH Z PLYTEK
CERAMICZNYCH

Dokumentacje rob6t oktadzinowych i wyktadzinowych stanowia:

e projekt budowlany, opracowany zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z
2003 r. Nr 120, poz. 1133),

e specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robé6t (obligatoryjna w przypadku
zamowien publicznych), zgodna z definicjg podang w Rozporzadzeniu MSWiA z dnia 26 lu-
tego 1999 r. (Dz.U. z 1999 r. Nr 26, poz. 239),

e dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z dnia 15 grudnia 1994
r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P. z 1995 r. Nr 2, poz. 29),

e dokumenty (certyfikaty lub deklaracje zgodnosci) Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobdéw budowlanych, zgodnie
z Ustawg Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U.z 2000 r. Nr 106, poz. 1126, z pézniej-
Szymi zmianami),

e protokoty odbioréw czesciowych i koncowych robét z zatgczonymi protokotami z
badan kontrolnych.

Przez dokumentacje powykonawczg robot okfadzinowych i wyktadzinowych rozumie sie
(zgodnie z art. 3, p. 14 Ustawy - Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robét z naniesio-
nymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas
prac.

lll. WYMAGANIA STAWIANE MATERIALOM DO WYKONYWANIA OKLADZIN
CERAMICZNYCH

Kompozycje klejagce muszg odpowiadaé wymaganiom PN-EN 12004:2002 Kleje do piytek.
Definicje i wymagania techniczne oraz odpowiednim aprobatom technicznym.

Zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicz-
nych lub norm. Plytki powinny spetnia¢ wymagania jednej z nizej wymienionych norm:



e PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

e PN-EN 87:1994 Piyty i plyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

o PN-EN 159:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
E > 10%. Grupa B lIl.

e PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwo-
$ci wodnej E < 3%. Grupa B I.

e PN-EN 177:1997 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wod-
nej 3% < E< 6%. Grupa B Ha.

e PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6% < E < 10%. Grupa Bllb

oraz odpowiednim aprobatom technicznym.

Aby okresli¢ jakosc¢ ptytek, nalezy zwrdci¢ uwage na ich klasyfikacje wedtug norm PN-EN.

W tabeli 7.10.1.3/1. wedtug normy PN-EN 176 okreslono wymiary, tolerancje wymiarowe, wyma-
gania: mechaniczne, fizyczne, chemiczne oraz dotyczace jakosci powierzchni, znakowania ptytek i ptyt
ceramicznych. Norma ma zastosowanie do ptytek i ptyt ceramicznych prasowanych na sucho pierwsze-
go gatunku, facznie z plytkami naklejanymi na panele, o matej nasigkliwosci wodnej (E < lub = 3%),
przeznaczonych do pokrywania scian i podiég wewnatrz i na zewnatrz budynkdéw, spetniajgcych wy-
magania grupy Bl wedtug EN 87.

Tabela 7.10.1.3/1. Wymagania dotyczgce ptytek ceramicznych

Powierzchnia licowa S, (cm?) Badanie wg
§<90>|90 <S 190 <S| S>410
<190 <410
Wymiary i jakos¢ powierzchni
Dtugos¢ i szerokosc¢
odchylenie, w %, sredniego +1,2 +1,0 +0,75 10,6 EN 98
wymiaru kazdej ptytki (2 lub 4
boki) od wymiaru roboczego
(W)
odchylenie, w %, $redniego +0,75 | #0,5 +0,5 +0,5 EN 98
wymiaru kazdej ptytki (2 lub
4 boki) od $redniego
wymiaru 10 prébek (20 lub
40 bokow)
Grubo$¢
odchylenie, w %, +10 +10 15 15 EN 98"

Sredniej grubosci kazdej

ptytki od wymiaru

roboczego

Krzywizna bokow® (boki licowe)

maksymalne odchylenie od +0,75 +0,5 +0,5 +0,5 EN 98"
linii prostej, w %, odniesione
do odpowiednich wymiaréw
roboczych

Odchylenie narozy od

kata prostego”

maksymalne odchylenie od 1,0 +0,6 10,6 10,6 EN 98"
kata prostego, w %,
odniesione do odpowiednich
wymiaréw roboczych

Ptaskos¢ powierzchni -
maksymalne odchylenie w %




a) Krzywizna $rodka w odnie- | £1,0 10,5 10,5 +0,5 EN 98"
sieniu do przekatnej obliczo-
nej z wymiaréw roboczych
b) Krzywizna bokow w 1,0 10,5 +0,5 +0,5 EN 98"
odniesieniu do
odpowiedniego wymiaru
roboczego
c¢) Wypaczenie odniesione 1,0 +0,5 +0,5 +0,5 EN 98"
do przekatnej obliczonej z
wymiaréw roboczych
Jakos$¢ powierzchni licowanej |  Minimum 95% plytek nie powinno EN 98"
mie¢ widocznych wad, powodujgcych
pogor-
szenie wygladu powierzchni
utozonej ptytek
Wiasciwosci fizyczne
Nasigkliwos¢ wodna, w % Srednio < 3 maksymalna warto$é EN 997>
jednostkowa 3,3
Wytrzymatos$¢ na min. 27 EN 100**
zginanie w N/mm?
Twardos$¢ powierzchni (w
skali Mohsa)
a) ptytki szkliwione min. 5 EN toi™
b) ptytki nieszkliwione min. 6 EN101
Odpornos¢ na Scieranie
a) Odpornos$¢ na Scieranie min. 205 EN 102+
wgtebne ptytek i ptyt
nieszkliwo-wych (strata
objetosci w mm?®)
b) Odpornos¢ na Scieranie klasa scieralnosci powinna by¢ EN 154*2
ptytek i ptyt szkliwionych - podana przez producenta
Klasa I-IV
Wspotczynnik liniowe;j maks. 9X10°XK' EN 103%
rozszerzalnosci cieplnej od
temperatury pokojowej do
100°C
Odpornos¢ na nagte wymagana EN 1047
zmiany temperatury
Odpornos$¢ na wymagana EN 105%
pekniecia wioskowate<
Mrozoodpornosc wymagana EN 202"
Wiasciwosci chemiczne
Odpornosé na plamienie, min. klasa 2 EN 1222

ptytki szkliwione - Klasa 1 -3

Odpornos¢ na dziatanie chemikaliéw domowego uzytku i soli do basenéw

kapielowych z wyjatkiem srodkéw czyszczacych zawierajgcych kwas

fluorowodorowy i jego sole:




a) Ptytki szkliwione, min. klasa B EN 122"
klasa AA-D

b) Plytki nieszkliwione wymagana EN 106"
Odpornos¢ na dziatanie Wymagana na zgdanie, zgodnie z EN 122"
kwasow i zasad (z wyjatkiem |klasg odpornosci chemiczne;j

kwasu fluorowodorowego i podang przez producenta

jego soli)

a) Plytki szkliwione,

klasa AA-D

b) Plytki nieszkliwione wymagana' EN 106"

(1) Stosuje sie do ptytek z prostymi bokami.

(2) Niewielkie odchylenia od standardowej barwy sg nieuniknione i powstajg w czasie wypalania. Zmiany odcieni
koloréw powierzchni licowej pytek i ptyt prasowanych na sucho o maftej nasigkliwo$ci wodnej, ktére mogg byc
szkliwione, jak rowniez odcienie koloru oktadziny mogg byc¢ pozgdane i charakterystyczne dla danego typu ptytek.

(3) Pewne efekty dekoracji majg tendencje do peknie¢ wtoskowatych. Powinno to by¢ zaznaczone przez producenta i
wéwczas nie oznacza sie odpornosci na pekniecia wioskowate wedfug EN 105",

(4) Nieznacznych zmian zabarwienia nie nalezy traktowac jako skutku oddziatywan chemicznych.

Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklara-
cji zgodnosci, stwierdzajgcej zgodno$¢ wtasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w nor-
mach i aprobatach technicznych. Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze byé stosowa-
ny.

IV. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT OKLADZINOWYCH

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych powinny by¢ zakonczone:

e wszystkie roboty budowlane, z wyjgtkiem malowania $cian (oktadziny z ptytek ce-
ramicznych nalezy wykonywac¢ co najmniej 4 miesigce po zakonczeniu robot budowlanych
stanu surowego),

e podtogi z materiatéw mineralnych witgcznie z cokolikiem (wyktadziny podtogowe
na jastrychach zaleca sie uktadac¢ po co najmniej 3 miesigcach sezonowania),

e roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowa-
dzeniem cisnieniowych préb wodnych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

e wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykohczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robét, podczas uktadania
ptytek oraz w poczgtkowym okresie wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz +5°C, ani wyzsza niz
+30°C. Materialy uzywane do robét powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej tem-
peraturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robot.

W przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie robét w tempe-
raturze zblizonej do przysztej temperatury uzytkowania pomieszczen.

Niedopuszczalne jest prowadzenie prac w czasie opadéw atmosferycznych, podczas dziata-
nia silnego wiatru lub przy wystepowaniu przeciggéw, ani przy intensywnym nastonecznieniu.

1) Przygotowanie podioza pod okfadziny ceramiczne

Prawidtowe przygotowanie podtoza do uktadania oktadzin ceramicznych jest podstawg uzy-
skania zamierzonego efektu. W pierwszej kolejnosci nalezy starannie rozpoznaé rodzaj podtoza i
jego wiasciwosci. Bardzo wazne jest okre$lenie rodzaju materiatu, z jakiego jest ono wykonane. Pod-
tozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byé sciany betonowe,
otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lub ptyty gipsowo-kartonowe.

Ocene prawidiowosci przygotowania podioza nalezy rozpoczgé od sprawdzenia jego podsta-
wowych wtasciwosci, tzn. czy jest ono:

® nosne,
e stabilne,
® czyste,

e wolne od rys i elementéw ruchomych,
e rowne i nienasigkliwe.
Sprawdzenie no$nosci podtoza mozna wykonac np. przez jego zarysowanie ostrym narze-
dziem. Jezeli fragmenty podioza tatwo sie kruszg i odspajaja, podtoze mozna uzna¢ za stabe. Inng me-
todg jest opu kanie podfoza (np. miotkiem lub trzonkiem packi). W miejscach, gdzie tynk ulegt odspo-



jeniu od powierzchni $ciany, podczas opukiwania stycha¢ gtuchy odgtos. Wszystkie te czynnosci
majg za zadanie wykazac, czy na powierzchni Sciany lub podktadu nie ma fragmentéw luznych i osy-
pliwych. Jezeli w wyniku przeprowadzenia powyzszych badarn nie ma pewnosci co do wiasciwej no-
$nosci podtoza, nalezy usungg¢ istniejgce warstwy. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku stosowania
cementowych zapraw klejacych, poniewaz podczas wigzania cementu skurcze mogg w skrajnych
przypadkach powodowac¢ odspajanie sie stabych warstw od podtoza razem z warstwg kleju i przyklejo-
nych na nim ptytek. W przypadku watpliwosci dotyczagcych nosnosci podtoza mozna réwniez przepro-
wadzi¢ prébe polegajgcg na przyklejeniu kilku ptytek do podtoza i oderwaniu ich po trzech dniach. Je-
Sli ptytki odchodza tatwo wraz z kawatkami podioza, nalezy powtorzyé wszystkie powyzsze dziatania
przygotowawcze. Jesli za$ ptytki odchodzg z trudem lub nawet ulegajg zniszczeniu podczas odry-
wania, oznacza to, ze podtoze przygotowane jest prawidtowo.

Poniewaz wiekszos¢ stosowanych klejdw do glazury i zapraw wyréwnujgcych produkowa-
nych jest na bazie spoiwa cementowego wymagajgcego znaczne;j ilosci wody w procesie wigzania, nalezy
redukowac¢ chtonnos¢ podioza. Ma to szczegdlne znaczenie, gdy prace okfadzinowe sg prowadzone w
wysokich temperaturach (pomieszczenia intensywnie nastonecznione lub ogrzewane).

Najprostsza metoda oceny chtonnoséci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i sprawdze-
niu, jak szybko ona wsigka. W przypadku gdy proces ten przebiega szybko (np. na podiozach takich
jak gazo-beton, tynki gipsowe), nalezy ograniczy¢ chtonno$¢ podtoza przez jego zagruntowanie odpo-
wiednig emulsjg gruntujgcg. Dzieki duzej zdolnosci penetracji, emulsja wnika silnie w gtgb nawet bar-
dzo starych i suchych podiozy, wzmacniajgc i zabezpieczajgc je przed wilgocig oraz zwiekszajgc
przyczepnos$¢ do powierzchni.

Podloza, do ktérych mocowane sg ptytki, nie mogg by¢ zawilgocone, a tym bardziej mokre. W
przypadku podtozy gipsowych dopuszczalna wilgotno$¢ podifoza nie moze przekracza¢ 1%, za$
wilgotnosc¢ podtozy anhydrytowych nie moze by¢ wigksza niz 0,5%. Podane parametry materiatow od-
noszg sie do temperatury podioza i otoczenia +20°C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 60%. Przy
wyzszej temperaturze lub nizszej wilgotnosci prze-sychanie przebiega szybciej, a przy nizszej tempe-
raturze i wyzszej wilgotnosci - wolnie;.

Sprawdzenia réwnosci podtoza dokonuje sie przy pomocy aluminiowej taty o dtugosci min. 2
m. Przyktada sie ja w réznych miejscach podtoza i sprawdza, czy nie ma szpar wigkszych niz 4-5
mm. Miejsca ewentualnych nierébwnosci zaznacza sie na powierzchni podtoza. Ewentualne ubytki i
nieréwnosci podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

Podioze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyj-
nych i starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkdw. Podtoze nalezy starannie oczy$cic z resztek olejow,
wosku, smardw lub zywic. Nawet bardzo stare plamy tych substancji na powierzchni podtoza ostabiajg
znacznie przyczepnos¢ warstw wyrownujgcych czy zapraw klejgcych. Potgczenia i spoiny miedzy
elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystepowania matych nie-
rownosci, nalezy je zeszlifowaé, a wieksze uskoki i ubytki wyréwnaé zaprawg cementowg lub specjal-
nymi masami naprawczymi. W przypadku nowych podtozy cementowych i betonowych nalezy zwrécic¢
uwage na mozliwos¢ wystepowania naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania ce-
mentu.

W przypadku scian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien byé dwuwarstwowy (ob-
rzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-
M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze byé otynko-
wana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W zakresie wykonania krawedzi i
powierzchni powinien on spetnia¢ nastepujgce wymagania:

e powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze sta-
rych powtok malarskich,

e odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii
prostej, mierzone fatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie od-
chylen nie wigkszej niz 3 na dtugosci faty,

e odchylenie powierzchni tynku od kierunku pionowego nie moze byé wieksze niz 4 mm
na wysokosci kondygnacji,

e odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na
I m.

W przypadku podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych nalezy spraw-
dzi¢, podtoze jest dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina. Najprostsza metoda oceny stabilnosci
poditoza polega na ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie powinna by¢
wieksza niz 1 mm. Jesli poditoze nie bedzie stabilne, to na skutek réznic sztywnosci zastosowanych mate-
rialtdw i pracy podtoza bedzie nastepowato pekanie ptytek ceramicznych i ich odpadanie od po-
wierzchni $ciany. Jesli ptyty stanowigce podioze bedg zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo
przymocowane), to pod wplywem naprezen skurczowych moga ulec wygieciu i odksztatceniu.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejg-
cych na podfozach:



e pokrytych starymi powlokami malarskimi,
® z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4,
® z zaprawy wapiennej i gipsowej oraz gtadziach z nich wykonanych.
Podtoza pokryte farbami olejnymi lub olejno--zywicznymi nalezy dokfadnie oczyscic przy uzy-
ciu elektrycznej opalarki lub specjalnych srodkéw chemicznych, a resztki farby zeskroba¢ przy pomocy
szpachelki.

2) Uszczelnianie podifoza w pomieszczeniach mokrych

Poniewaz okladzina ceramiczna jest odporna na oddziatywanie wilgoci, ale nie posiada
catkowitej szczelnosci, wilgo¢ przenikajgca do podioza moze doprowadzi¢ do powaznych jego uszko-
dzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia i wykwity.
Problem ten jest szczegdlnie grozny w przypadku podfozy wykonanych z bloczkow gipsowych i ptyt
gipsowo—kartonowych.

Dlatego w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci, takich jak tazienki, natryski, toalety,
kuchnie, pralnie itd., nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ podioze pod oktadziny ceramiczne przed wilgo-
cig w postaci zapraw i mas uszczelniajgcych. Przejscia przytgczy sanitarnych, przepustéw rurowych
oraz odptywy podtogowe uszczelnia sie taSmami, kotnierzami uszczelniajgcymi i masami uszczelniaja-
cymi.

Warstwy uszczelniajgce nanosi sie na podtoze przez malowanie lub szpachlowanie. Po
wyschnieciu tworzg one szorstkg powtoke o niewielkiej grubosci, o doskonatej przyczepnosci dla okfa-
dzin ceramicznych.

Przygotowujac podioze pod oktadziny ceramiczne, nalezy wyrézni¢ miejsca narazone na czaso-
we oddziatywanie wilgoci i wody tzw. mokrymi strefami budynku. Jest to przede wszystkim podtoga, a
takze sciany w poblizu kabiny prysznicowej, wanny i umywalki.

W przypadku $cian podziat na strefe mokrg i wilgotng zalezy od stopnia, w jakim narazone
sg one na wode. Przyjmuje sie, ze uszczelnienie powinno siega¢ nieco powyzej baterii lub miejsca za-
mocowania stuchawki prysznicowej, ale czesto wykonuje sieje az do sufitu.

V. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU OKLADZIN CERAMICZNYCH

1) Czynnosci przygotowawcze

Wazne przed przyklejeniem oktadziny jest rozplanowanie potozenia ptytek wzgledem kra-
wedzi Scian, okien, drzwi, otworéw wentylacyjnych, gniazdek, przetgcznikdédw oraz innych szczegdlnych
miejsc na scianach. Prawidlowe zaplanowanie ograniczy ilo$¢ prac zwigzanych z obrébka ptytek, ta-
kich jak wycinanie otwordw, przycinanie itp. Planowanie rozpoczyna sie od $ciany, na ktérej znajduje
sie najwiecej otwordw, tzn. okna, drzwi, przetgczniki itd. Potem planuje sie pozostate Sciany. Zalecane
jest przygotowanie doktadnego planu danej sciany z zaznaczonymi wszystkimi elementami, ktére wy-
magajg odpowiedniej obrobki plytek.

Podczas planowania uktadu ptytek nalezy przestrzegajgc nastepujgcych zasad:

® przy rozmieszczaniu plytek nalezy dodawac grubos¢ spoin zaréwno w pionie, jak i w
poziomie,

® w miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny lepiej docina¢ do od-
powiedniego ksztattu i wymiaru cate ptytki niz pokrywaé te miejsca wagskimi paskami, kté-
re sg trudne w obrébce i majg stabg przyczepnosc,

e wycinajgc w ptytce otwdr dowolnego ksztattu, nalezy umiescic¢ go tak, aby przy cie-
ciu jak najmniej naraza¢ ptytke na zniszczenie wynikte z niezachowania bezpiecznej odle-
gtosci otworu od jej krawedzi,

e okladzine powinno sie ukfada¢ symetrycznie wzgledem sSrodka sciany tak, aby skrajne
ptytki miaty co najmniej potowe swej oryginalnej szerokosci,

o jezeli ptytki Scienne i podtogowe majg ten sam wymiar, spoiny scienne powinny tra-
fia¢ w spoiny podtogowe,

e ukiladajgc ptytki na zatamaniach $cian i stupach, nalezy je rozmieszcza¢ tak, aby
cate ptytki umieszcza¢ na naroznikach zewnetrznych, za$ dociete - w naroznikach we-
wnetrznych.

Jesli wysokos¢ glazury w pomieszczeniu jest Scisle okreslona i nie jest wielokrotnoscig catej
ptytki, to nalezy rozplanowa¢ oktadzine, zaczynajgc od goéry catymi ptytkami, a przyciete ptytki uktadac
w dolnym pasie. Jesli wysokos¢ glazury w pomieszczeniu nie jest $cisle okreslona, to nalezy rozplano-
wac oktadzine, zaczynajgc od dotu catymi ptytkami.

Jesli planowane jest zastosowanie listew do glazury, nalezy zaplanowac ich ilos¢ i potozenie,
gdyz w tych miejscach bedzie mozna ukry¢ przyciete krawedzie ptytek.

Jesli w Scianie jest otwér okienny, nalezy starac sie, aby ptytki na catej $cianie utozone byty



symetrycznie, a jednoczesnie plytki przy otworze okiennym nie byty docinane.

2) Wymagania dotyczace wykonania okfadzin wewnetrznych

Do uktadania okfadzin ceramicznych przeznaczone sg rézne zaprawy klejace. Ich wybér za-
lezy od rodzaju oktadziny oraz podioza, na ktérym zostanie utozona. Przed uzyciem zaprawy klejgcej na-
lezy bardzo doktadnie zapoznac sie z instrukcjg jej stosowania, umieszczong na opakowaniu. Koniecz-
ne jest takze sprawdzenie daty produkc;ji, terminu wazno$ci oraz wyglgdu zewnetrznego.

Piytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowac¢ wedtug wymiaréw, gatunkow i
odcieni. Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na Scianie linie poziomg, od ktérej uktadane bedg plytki (moze to
by¢ linia wyznaczona przez cokdt posadzki) oraz przygotowa¢ kompozycje klejgcg zgodnie z instruk-
Cjg producenta.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie
za pomocg wiertarki z mieszadtem az do uzyskania jednorodnej masy, bez grudek, odstawienie i po-
nowne wymieszanie po kilku minutach. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych na tzw.
“placki". W przypadku zaréwno ptytek sciennych, jak i podtogowych prowadzi to do uszkodzenia okta-
dziny.

Mase klejowa nalezy nanosi¢ na podtoze za pomocg kielni zebatej, rbwnomiernie jg rozpro-
wadzajgc, silnie dociskang do podtoza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe
przeczesac, najlepiej w kierunku poziomym w przypadku oktadziny Sciennej, zebatg krawedzig kielni, za-
chowujgc kat nachylenia kielni wzgledem podtoza w granicach 45-60°.

Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana wielko$¢ zebdw pacy sprawiajg, ze docidnieta
typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum
2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak nie jest, nalezy zastosowac pace o wiekszych zebach. Wielkos¢
zebow kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiarow mocowanych ptytek - od zebdéw o wysokosci 3
mm, dla drobno wymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnie z zebami 8
mm, dla plytek o bokach wiekszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie spodniej
strony ptytki, takie jak bruzdy lub guzki, od ktérych zeby kielni muszg byc¢ wigksze.

Poniewaz zaprawy klejagce w zaleznosci od rodzaju zachowujg swoje wiasciwosci klejgce
przez okoto 10-K30 minut, nalezy rozprowadzac¢ klej tylko na takiej powierzchni (okoto 1 m?), na jakiej
mozna utozy¢ ptytki w tym czasie.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki warstwami poziomymi, poczgwszy od wy-
znaczonej na Scianie linii. Naktadajgc ptytke, trzeba jg lekko przesunag¢ po $cianie (ok. 1-2 cm),
ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubos¢ 4-6 mm.
Przesuniecie nie moze powodowaé zgarniania kompozycji klejgcej. W celu doktadnego umocowania
ptytki i utrzymania oczekiwanej szeroko$ci spoiny nalezy stosowac wkfadki dystansowe.

W czasie prac nalezy uwzgledniac¢ czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas “naskorko-
wania"), czyli jej zdolnos¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten wynosi od 10 do 30
minut w zaleznosci od rodzaju masy klejgcej, temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im
wyzsza temperatura i mniejsza wilgotno$¢ powietrza, tym czas ten jest krétszy. W takich warunkach
zaprawe nalezy naktada¢ na matej powierzchni i jak najszybciej przykleja¢ ptytki. Przydatnosé rozprowa-
dzonej juz warstwy masy klejacej mozna tatwo sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli po dotknieciu na pal-
cach pozostaje klej, mozna kontynuowac prace; w przeciwnym wypadku, gdy palce pozostang suche,
warstwe kleju nalezy usungc¢ ze Sciany.

Odpowiednio dobrana konsystencja zaprawy klejgcej i wielko$¢ zebdw pacy powinny zapew-
ni¢, ze po docisnieciu ptytki klej bedzie pokrywac¢ catg jej powierzchnie (min. 2/3 powierzchni). Nalezy
to sprawdzi¢, odrywajgc co pewien czas swiezo potozong ptytke od Sciany.

Po wykonaniu fragmentu okfadziny nalezy usungé nadmiar kompozycji klejgcej ze spoin mie-
dzy ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usungé wkiadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zapra-
wa do fugowania.

Fugowanie mozna rozpoczg¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od pofozenia ptytek. Przygo-
towang zaprawe do fugowania nanosi sie przy pomocy kielni na pace z ggbka, specjalnie przeznaczo-
ng do fugowania oktadzin ceramicznych. Przed przystgpieniem do fugowania nalezy doktadnie oczysci¢
powierzchnie oktadziny z brudu, kurzu i ttuszczu.

Spoiny przed fugowaniem powinny by¢ odpowiednio przygotowane. Powinny one by¢ jednoli-
cie gtebokie, wolne od zanieczyszczen i wstepnie zwilzone wodg. Aby podtoze byto jednolicie gtebokie,
nalezy bezposrednio po utozeniu ptytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejace;.

Pierwsze, wstepne czyszczenie powierzchni oktadziny ceramicznej nalezy wykonacé przy po-
mocy wilgotnych, twardych gabek o wiekszych porach lub pacy z ggbka. Podczas fugowania nalezy
uwazac, aby nie usuwac¢ nadmiaru fugi “na sucho", gdyz istnieje woéwczas niebezpieczenstwo zmiany ko-
loru spoiny pod wptywem wcierania suchej zaprawy w wilgotng fuge. Koncowe czyszczenie oktadzi-
ny ceramicznej wykonuje sie przy pomocy odpowiednich sciereczek lub drobnoporowatych, sztywnych
gabek. Za pomocg gabki myje sie oktadzine z ptytek do czysta. Nastepnie wygtadza sie powierzchnie



fugi, delikatnie wycierajac jg zgodnie z linig przebiegu. Catos¢ oktadziny po wyschnieciu poleruje sie
za pomocg suchej, miekkiej szmatki.

3) Warunki techniczne odbioru oktadzin ceramicznych

Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowac:
e zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowg (przez ogledziny i po-
miary),
e stan podtozy na podstawie protokotéw badah miedzyoperacyjnych,
® jakos¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow,
e prawidtowo$¢ wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
O przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé
gtuchego odgtosu,
o odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego przy uzyciu taty o dtu-
gosci 2 m (nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci faty 2 m),
o odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o diugosci 2 m (nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm na catej dlugosci faty),
o prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomnicg i pionem z dokladnoscig
do 1 mm,
e grubosci warstwy kompozycji klejgcej pod ptytke, ktéra nie powinna przekracza¢ war-
tosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozyciji klejacej.

VI. PRZYGOTOWANIE PODLOZA POD WYKLADZINY CERAMICZNE

Podtoze pod wyktadziny ceramiczne moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady
z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie - 3
MPa. Podkiady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20.

Grubos$¢ podktadow cementowych powinna wynosi¢ miedzy innymi:

e 25 mm dla podktadu zwigzanego z podtozem,
e 35 mm dla podktadu na izolacji przeciwwilgociowej,
e 40 mm dla podktadu ptywajgcego na warstwie izolacji akustycznej lub cieplnej.

Grubo$¢ podkiadu betonowego powinna wynosi¢ minimum 50 mm.

Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami i $rod-
kami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny w dowolnym
miejscu podktadu nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugo$ci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢ zgodnie z projektem spadki i szczeliny dylatacyjne, konstruk-
cyjne i przeciwskurczowe. Na zewngtrz budynkéw powierzchnia zdylatowanych pdl nie powinna by¢
wieksza niz 10 m?, przy maksymalnej dtugosci boku me wiekszej niz 3,5 m.

Wewnatrz budynkow pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.

Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw ma-
szyn, stupdw konstrukcyjnych oraz na styku z innymi rodzajami wyktadzin. Szczegdtowe informacje o
uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunku spadkow, miejsc osadzenia wpustow oraz miejsc wy-
konania dylatacji powinny by¢ podane w projekcie.
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Wyktadzina ceramiczna podtogi powinna charakteryzowaé sie odpowiednig wytrzymatoscig
m.in. na odrywanie ptytek, na naciski, uderzenia, zmiany temperatury, zawilgocenie czy dziatanie agre-
sywnego chemicznie Srodowiska. Wazne jest zatem takie dobranie wszystkich warstw tworzgcych
poditoge, aby wzajemnie wspétgraly takie ich parametry jak: rozszerzalnos$¢ termiczna, sztywno$é lub
elastycznos¢. Parametry te wplywajg na rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych oraz ustalenie
odpowiednich wymiaréw powierzchni i polgczen miedzy ptytkami a podtozem.

Piytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowacé¢ wedtug wymiaréw, gatunkow i
odcieni oraz wyznaczy¢ linig, od ktérej uktadane beda plytki.

Nastepnie przygotowuje sie kompozycje klejgcg zgodnie z instrukcjg producenta. Nalezy
rozprowadzi¢ jg po podtozu pacg zgbkowang ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja powinna
by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Powierzchnia z natozong warstwg
kompozycji klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie wykfadzin w ciggu 10 minut.

Po natozeniu kompozycji kiejgcej ptytki uktada sie od wyznaczonej linii. Naktadajgc ptytke,
nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (ok. 1-2 cm), ustawi¢ w zgdanej pozyc;ji i docisng¢ tak, aby war-
stwa kleju pod ptytkg miata grubosé 6-8 mm. Przesuniecie nie moze powodowacé zgarniania kompozycji
ktejgcej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy sto-



sowac wkfadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar kompozyc;ji
ktejgcej ze spoin miedzy ptytkami.
Zaleca sie, aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dlugosci boku:
e do 100 mm - okoto 2 mm
e od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm
e od 200 mm od 600 mm - okoto 4 mm
e powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.
Po zwigzaniu kleju nalezy usunaé wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do fugowa-
nia na menisk wklesty. W wykfadzinie nalezy wykona¢ dylatacje w miejscach dylatacji podktadu, a
szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masg dylatacyjng lub zastosowaé specjalne wkfadki. Masa dylatacyj-
na i wkiadki dylatacyjne powinny mie¢ aktualng aprobate techniczna.
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Kontrola wykonanej wyktadziny powinna obejmowac:

e zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowsg, poréwnujgc wyktadzi-
ny z projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielko$c¢i kierunek spadkow, miejsca osa-
dzenia wpustow itp.),

e stan podtozy na podstawie protokotéw badah miedzyoperacyjnych,

o jakos¢ materiatbw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcéw, prawidtowosé wykonania wyktadziny przez sprawdzenie:

O przyczepnos$ci wyktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac
gtuchego odgtosu,

o odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m (odchylenie to nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty),

o prawidiowosci przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadnoscig do 1 mm,

o grubosci warstwy kompozycji klejacej pod plytka, kidra nie powinna przekraczac
grubosci okreslonej przez producenta

IX. ODBIOR OKLADZIN | WYKLADZIN CERAMICZNYCH

Odbidr gotowych oktadzin i wyktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamoOwieniem, ktérego przedmiot okres$lajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i
odbioru robdt, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane
podczas prac tynkowych. W przypadku braku specyfikacji technicznej mozna uznaé, ze warunki techniczne
wykonania i odbioru robét powinny by¢ zgodne z uznanymi za standardowe w niniejszych wytycznych.

Zgodnos¢ wykonania oktadzin i wykfadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw
badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Okfadziny i wykfadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg
pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, oktadzina lub wyktadzina nie powinna
zostac przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe, poprawi¢ oktadzine lub wykladzine i przedstawi¢ jg do ponownego
odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci
oktadziny lub wyktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode - obnizy¢ warto$¢ wykonanych robdt,

e w przypadku gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania - usung¢ oktadzine lub
wyktadzine i wykonaé ponownie.

Protokét odbioru gotowych oktadzin i wyktadzin powinien zawieraé:

e ocene wynikow badan,

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin lub wyktadzin z zamé-
wieniem.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréow czesciowych, ogladu, wpiséw
do dziennika budowy i sprawdzenia z dokumentacjg projektowa.

G. JEDNOSTKA OBMIARU

Powierzchnia posadzek i $cian (m?), jako$¢ wbudowanych elementéw.

H. PODSTAWA PLATNOSCI

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.



PRZEBUDOWA LOKALU UZYTKOWEGO NA KLUB SENIOR +

ul. Kubusia Puchatka 11, Pruszkow

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

ST - 01 ROBOTY BUDOWLANE
ST-01/12 POSADZKI Z TWORZYW SZTUCZNYCH

Rodzaje robot wedtug Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkéw

45215500-2 Obiekty uzyteczno$ci spotecznej

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45430000-0 Pokrywanie podidg i Scian
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A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek z tworzyw
sztucznych dla zadania pod nazwg: PRZEBUDOWA LOKALU UZYTKOWEGO NA KLUB SENIOR +
przy ul. Kubusia Puchatka 11, Pruszkéw. Specyfikacja Techniczna stanowi dokument pomocniczy przy
realizacji i odbiorze robot.

B. ZAKRES ROBOT

Wykonanie posadzek oraz podktadéw posadzkowych z tworzyw sztucznych.
C. MATERIALY

Wyktadziny rulonowe pcv, podktady betonowe

D. SPRZET

Poziomice, wkretaki, szpachle i pace metalowe lub PCV, noze lub narzedzia do ciecia, watki
dociskowe, frezarka reczna lub mechaniczna, poziomice, taty, mieszadta.

E. TRANSPORT

Samochaod ciezarowy, roztadunek reczny.
F. WYKONANIE ROBOT

. WYMAGANIA OGOLNE

Na podstawie projektu architektoniczno - budowlanego powinna by¢ opracowana instrukcja
BHP i przeciwpozarowa w zakresie wykonawstwa projektowanej podtogi i posadzki.

Przebieg prac na budowie, majgcych znaczenie przy ocenie technicznej prawidtowosci wy-
konania podfogi i posadzki, powinien by¢ systematycznie odnotowywany w dzienniku budowy.

Z zapiséw powinny wyraznie wynikac kolejnos¢ i sposoby wykonania poszczegélnych ele-
mentéw podtogi i poszczegdlnych warstw posadzki. Po zakoriczeniu kazdego etapu prac, wyszczegol-
nionego w projekcie, nalezy dokonaé kontroli prawidtowosci ich wykonania podczas odbioru robét.

Dokumentacja jakosci wyrobow zastosowanych do wykonania podtdg i posadzek powinna za-
wierac:

e certyfikaty lub deklaracje zgodnosci z norma lub aprobatg techniczng w przypadku
kazdego z zastosowanych wyrobow,

e informacje o okresie przydatnosci do stosowania, podstawowe informacje BHP i prze-
ciwpozarowe.

Odbidr polega na sprawdzeniu zgodnosci stanu wykonania danego etapu prac i catosci prac z
wymaganiami podanymi w projekcie architektoniczno - budowlanym. Poszczegdlne etapy prac za-
nikajgcych stanowig odrebne odbioru, na przyktad odbiér podioza pod podtoge, odbiér warstw izola-
cyjnych podtogi. Przedmiotem odbioru koncowego jest posadzka.

Wyniki odbioréw przejsciowych i koncowego nalezy opisa¢ w protokotach z odbioréw przej-
Sciowych lub koncowego, a protokoly dotgczyé do dziennika budowy, dokonujgc w nim adnotacji o tym
fakcie.

W tabeli 7.9.3/1. podano kolejnos¢ i rodzaje odbioréw robét posadzkowych.

Tabela 7.9.3/1. Kolejnos¢ i rodzaje odbioréw prac posadzkowych

Kolejnos¢ Odbiér przejsciowy Odbioér
odbioréw koncowy

Pierwszy Odbidr poditoza betonowego pod konstrukcje -
podtogi
Drugi Odbiodr kazdej warstwy izolacji -
przeciwwilgociowej, o ile jest zaprojektowana

Trzeci Odbiodr kazdej warstwy izolacji parochronnej, o -
ile jest zaprojektowana




Czwarty Odbidr kazdej warstwy izolacji cieplnej, o ile -
jest zaprojektowana

Piaty Odbiodr kazdej warstwy izolacji -
przeciwdzwigkowej, o ile jest zaprojektowana

Szosty Odbidr warstwy ochronnej izolacji cieplnej -
lub przeciwdzwiekowej, o ile jest
zaprojektowana

Siédmy Odbiér podtogowego podktadu betonowego, z -
zaprawy cementowej lub z innych materiatéw, pod
posadzke

Osmy Odbidr warstw: wyréwnawczej, wygtadzajacej -
itp., o ile sg zaprojektowane

Dziewiagty Odbiér kazdej z warstw posadzkowych, jezeli -
posadzka jest zaprojektowana z kilku warstw

Dziesigty Odbior
koncowego
etapu prac

Il. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZYJECIA | PRZYGOTOWANIA MATERIALOW

Na budowe powinny by¢ dostarczane wyroby do wykonywania podtég i posadzek przewi-
dziane w projekcie. Wykonawca powinien zapewnic:

e odpowiednio wyposazone pomieszczenia, w ktérych bedg przetrzymywane wyroby do
czasu ich przyjecia na budowe; dotyczy to wyrobow wymagajgcych specjalnego traktowania,
np. zywic syntetycznych, klejow z zywic syntetycznych itp.,

® pomieszczenia, w ktérych wykonawca robdét bedzie dokonywaé przyjmowania
na budowe wyzej wymienionych wyrobodw,

® pomieszczenia do magazynowania wyrobow przyjetych na budowe.

W pomieszczeniach, w ktérych przechowuje sie wyroby do wykonywania podtég i posadzek,
nie moga by¢ sktadowane inne wyroby.

Wyroby do wykonywania podtég i posadzek powinny by¢ dostarczone na budowe z nastepu-
jgcymi dokumentami:

e certyfikatem lub deklaracjg zgodnosci z normg lub aprobatg techniczng,

e wytycznymi stosowania wyrobu wedtug producenta, o ile sg one wymagane w pro-
jekcie,

e informacjami o okresie przydatnosci do stosowania,

e podstawowymi informacjami BHP i przeciwpozarowymi.

Zywice, kleje syntetyczne, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, $rodki odtluszczajgce i zmywaja-
ce, zgodnie z Ustawg o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz.U. Nr
11, poz. 84) nie mogg by¢ przyjete na budowe, jezeli nie majg karty charakterystyki substancji niebez-
piecznej (art. 5.2). KChSN musi by¢ opracowana zgodnie z wzorem podanym w zatgczniku do Rozpo-
rzgdzenia Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 18 lutego 1999 r. (Dz.U. Nr 26, poz. 241) -stan
prawny ze stycznia 2004 r.

Opakowania muszg spetnia¢ wymagania podane w Rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia
11 lipca 2002 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebez-
piecznych (Dz.U. Nr 140, poz. 1173) - stan prawny ze stycznia 2004 r.

Podczas przyjmowania na budowe wyrobéw przeznaczonych do wykonania podtég i posa-
dzek wykonawca powinien sprawdzic:

e zgodnos¢ dostarczonych wyrobdéw z dokumentacjg projektowa, kompletnosc i aktu-
alnos¢ dokumentoéw dostarczonych na budowe wraz z materiatami do wykonania podtég i posa-
dzek,

e wyglad zewnetrzny, kolor, stan skupienia, stan zawilgocenia, zapach, wymiary itp.
wiasciwosci losowo wybranej partii dostarczonego materiatu z podanymi w dokumentach opi-
sami tych wtasciwosci, przewidzianymi do sprawdzenia podczas kontroli biezacej lub innymi, o
ile kontrola taka byta przewidziana w projekcie.

W tabeli 7.9.4/1. przedstawiono przyktadowe wtasciwosci podlegajgce sprawdzaniu w trakcie
przyjmowania na budowe wyrobéw do wykonywania posadzek.



Tabela 7.9.4/1. Wiasciwosci podlegajgce sprawdzeniu w trakcie przyjmowania na budowe wyrobow
do wykonywania posadzek

Rodzaj Wiasciwosci podlegajace sprawdzeniu | Dokument
wyrobu odniesienia
Zywice Wyglad zewnetrzny, zapach, stan Projekt lub
syntetyczne, skupienia, kolor, czas wigzania norma przed-
utwardzacze miotowa, lub
aprobata
techniczna

Preparaty do  |Wyglad zewnetrzny, zapach, stan skupienia, |jw.

impregnacji czas wysychania na podtozu betonowym
powierzchni

betonowej

Kity, kleje, Wyglad zewnetrzny, zapach, stan skupienia, |jw.
zaprawy, masy |kolr, czas wigzania

dylatacyjne

Ptytki i ptyty Wyglad zewnetrzny (ewentualnie widoczne  |jw.
uszkodzenia), kolor, wymiary, stan
zawilgocenia

Wynik sprawdzenia materiatu powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy. Wyréb, ktory
zostat przyjety na podstawie powyzszego sprawdzenia, powinien by¢ sktadowany zgodnie z warunka-
mi jego przechowywania. Warunki przechowywania powinny by¢ podane w projekcie lub w dostarczo-
nych wraz z materiatem dokumentach.

1) Przygotowanie wyrobéw do wykonania warstwy izolacyjnej

Ptyty, listwy, kleje i preparaty uszczelniajgce, bezposrednio przed ich zastosowaniem do wy-
konania izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej, powinny mie¢ temperature zblizong do temperatury
zabezpieczanego podtoza, nie nizszg niz 10°C.

Przygotowanie konkretnych wyrobéw do stosowania powinno sie odbywa¢ zgodnie z in-
strukcjami lub technologiami ich stosowania dotgczonymi przez producenta do aprobaty technicznej i po-
wotanymi w projekcie.

Podstawowe czynnosci zwigzane z przygotowaniem tych wyrobow do stosowania obejmuja:

® oczyszczenie, odpylenie ptyt izolacyjnych, dopasowanie ich do poditoza, ewentualne
przyciecie do odpowiednich wymiarow,

e wymieszanie ptynnych klejow i preparatéw uszczelniajgcych, co powinno dopro-
wadzi¢ je do ujednorodnienia (jednolity wyglad i kolor).

Wykonanie wymienionych czynno$ci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

Wyroby stuzgce do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych poditég obejmujg wyroby rolo-
we: papy lub folie z tworzyw sztucznych wraz z klejami do przyklejania izolacji do podfoza i preparatami
uszczelniajgcymi oraz kompozyty zywiczne i polimerowo - zywiczne.

Rolki pap lub folii, masy zywiczne oraz kleje i preparaty uszczelniajgce bezposrednio przed ich
zastosowaniem do wykonania izolacji przeciwwilgociowej powinny mie¢ temperature réwng lub zblizong
do izolowanego podtfoza.

Przygotowanie konkretnych wyrobdéw do stosowania powinno sie odbywa¢ zgodnie z wy-
tycznymi ich stosowania dotgczonymi do wyrobdw przez producenta lub zamieszczonymi w projekcie.

Podstawowe czynnosci zwigzane z przygotowaniem wyrobow izolacyjnych to:

e rozwiniecie papy lub folii, dopasowanie jej do poditoza, przyciecie jej na odpowied-
nie arkusze, oczyszczenie arkuszy z kurzu, ewentualne nawiniecie arkuszy na rolki, np. z tektu-
ry,

® wymieszanie przed uzyciem wyrobow polimerowo - cementowych, wyrobdw z zywic
syntetycznych zaréwno jedno-, jak i dwusktadnikowych, ptynnych klejow i preparatéw uszczel-
niajgcych, co powinno doprowadzi¢ je do ujednorodnienia (osiggniecia jednolitego wygladu i
koloru); mieszanie powinno sie wykonywa¢ mechaniczne przez co najmniej 3 min,

® rozcienczenie ptynnych wyrobow podanym w projekcie lub instrukcji rozcienczalnikiem,
o ile jest dopuszczone przez producenta, co powinno przygotowaé¢ wyroby do prawidtowego
stosowania, jezeli ulegly zageszczeniu w trakcie magazynowania.

Wykonanie wymienionych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

Przygotowanie ptynnych klejow, preparatdéw uszczelniajgcych, kompozycji z zywic syntetycznych i



mieszanek polimerowo - cementowych powinno sie odbywaé w miejscu suchym, przewiewnym, za-
bezpieczonym przed wptywami atmosferycznymi, w powietrzu o temperaturze nie nizszej niz
15°C i nie wyzszej niz 25 °C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza nieprzekraczajgcej 80%.

2) Przygotowanie wyroboéw do wykonania posadzek mineralnych

Do wykonywania posadzek mineralnych stosuje sie mieszanke betonowag do wykonywania
posadzki betonowej, ptyty kamienne i z odpadéw kamiennych, ptytki lastrykowe, ptytki ceramiczne (tera-
kotowe, klinkierowe, ceramiczne chemoodporne), ptytki bazaltowe, ptytki i cegly weglowe. Ptyty i plytki
sg zespalane miedzy sobg i mocowane do poditoza za pomoca spoiw. Jako spoiwa sg stosowane za-
prawy, kity i kleje mineralne, organiczne lub kombinacje mineralno - organiczne. Do wypetniania szczelin
dylatacyjnych sg stosowane elastyczne i plastyczne kity oraz masy z zywic syntetycznych.

Ptytki, cegly oraz zaprawy, kity, kleje i masy uszczelniajgce, bezposrednio przed ich zastosowa-
niem do wykonania posadzki powinny mie¢ temperature rowng lub zblizong do podtoza, na ktérym be-
dzie uktadana posadzka.

Przygotowanie konkretnych wyrobéw do stosowania powinno sie odbywaé zgodnie z wytycz-
nymi dotgczonymi do wyrobdw przez producenta lub zamieszczonymi w projekcie.

Podstawowe czynnos$ci zwigzane z przygotowaniem wyrobow wyktadzinowych obejmuja:

e przesortowanie ptytek, ptyt lub cegiet (eliminacje uszkodzen i wad, zgodnie z PN-
EN ISO 10545-2), odpylenie, w razie potrzeby wysuszenie ptytek lub cegiet, jezeli bedg wil-
gotne lub mokre w dotyku,

® wymieszanie spoiw mineralnych lub z zywic syntetycznych zaréwno jedno-, jak i dwu-
sktadnikowych, ptynnych klejow i mieszanek kitowych, co powinno doprowadzi¢ je do ujed-
norodnienia (osiggniecia jednolitego wygladu i koloru); mieszanie powinno sie wykonywac
mechanicznie przez co najmniej 3 min.

Wykonanie wymienionych czynnos$ci nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy.

Przygotowanie ptynnych klejow, kitdw i mas uszczelniajgcych z zywic syntetycznych powin-
no sie odbywa¢ w miejscu suchym, przewiewnym, zabezpieczonym przed wptywami atmosferycznymi,
w powietrzu o temperaturze nie nizszej niz 15°C i nie wyzszej niz 25 °C oraz wilgotnosci wzglednej
powietrza nieprzekraczajgcej 80%.

3) Warunki wykonania i kontroli izolacji podiogowych

Izolacje podtogowe nalezy wykonywac jedynie na podtozach, ktérych prawidtowos¢ przygo-
towania zostata potwierdzona zapisem w dzienniku budowy lub protokotem z odbioru przej$ciowego.

Podtoze pod izolacjg cieplng lub przeciwdzwiekowg powinno wykazywaé wilgotno$¢ nie
wiekszg niz 3%, a dopuszczalne zagtebienia w powierzchni podtoza nie powinny przekraczaé¢ 5 mm.
Sposoéb wykonania izolacji podtogowych powinien byé zgodny z opisem podanym w projekcie.

Podstawowe wymagania dotyczgce wykonywania izolacji cieplnych i przeciwdzwiekowych sg
nastepujgce:

e temperatura powietrza podczas prac zabezpieczajgcych powinna wynosi¢ od 5°C
do 25°C,

® wyroby i izolacje cieplne w czasie wbudowywania nalezy chroni¢ przed zawilgoce-
niem,

e rodzaje i grubosc izolacji cieplnych lub przeciwdZzwigekowych powinny by¢ podane w
projekcie podiogi,

® izolacja cieplna i przeciwdzwiekowa powinny by¢ wykonywane z wyrobéw w stanie
powietrznosuchym,

e izolacja cieplna i przeciwdzwiekowa w konstrukcji podtogi powinna by¢ utozona
szczelnie oraz w taki sposob, aby zapobiec tworzeniu sie mostkow cieplnych lub dzwieko-
wych; izolacje uktadane z ptyt powinny by¢ ukladane nad spoing mijana,

e utozona warstwa izolacji powinna by¢ chroniona w czasie dalszych robét przed
uszkodzeniami i zawilgoceniem,

e nalezy unika¢ taczenia wyrobdéw styropianowych z materiatami wydzielajgcymi
substancje organiczne, ktdre rozpuszczajg polistyren.

Izolacje przeciwwilgociowe lub parochronne nalezy wykonywacé jedynie na podtozach lub pod-
ktadach podtogowych, ktorych prawidtowos¢ wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika bu-
dowy lub dotgczonym protokotem odbioru podtoza lub podktadu.

Podfoza pod izolacje przeciwwilgociowe i parochronne powinny by¢ trwate, réwne, bez wgte-
bien, wypukiosci i pekniet, czyste i odpylone, bez ostrych krawedzi.

Sposodb wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub parochronnej powinien by¢ zgodny z opi-
sem podanym w projekcie.

Podstawowe wymagania dotyczgce wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i parochron-



nych sg nastepujgce:

e izolacje powinny w sposoéb ciagly i szczelny zabezpieczaé podtoge przed dziataniem
wody lub pary wodnej,
e izolacje powinny $cisle przylega¢ do chronionego podtoza, a ich powierzchnia po-
winna by¢ réwna, bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen,
e izolacje przeciwwilgociowe powinny byé umieszczane w konstrukcji podtogi od strony
dziatania wody, a izolacje parochronne od strony dziatania pary wodnej.
Temperatura powietrza podczas wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i parochronnych

powinna wynosi¢:

wag:

e powyzej 5°C w przypadku izolacji z wyroboéw bitumicznych przy stosowaniu lepiku
na gorgco oraz w przypadku izolacji z wyrobdw polimerowo-cementowych,
e powyzej 10°C w przypadku izolacji z wyrobdw bitumicznych rozpuszczalnikowych,
e od 15°C do 25°C w przypadku izolacji z wyrobow z zywic syntetycznych i folii z
tworzyw sztucznych.
e Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacych podtoza pod izolacje podtogi powinien obejmo-

e Sprawdzenie wizualne powierzchni podtoza pod wzgledem wygladu zewnetrznego,
szorstkosci, czystosci, zawilgocenia,

e sprawdzenie rozmieszczenia i wymiaréw szczelin dylatacyjnych, sprawdzenie wy-
trzymatosci betonu podtoza metodami nieniszczgcymi.

Wyniki kontroli podtoza powinny by¢é zamieszczone w dzienniku budowy.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcych izolacji podtogowych obejmuje:

e wizualne sprawdzenie izolacji przeciwdzwiekowej; warstwa izolacji powinna row-
nomiernie pokry¢é powierzchnie stropu, a styki wyrobdw izolacyjnych powinny do siebie przyle-
gac; niedopuszczalne jest wystepowanie ubytkdw w warstwie izolacyjnej; wykonczenie izolacji
przy Scianie powinno objaé projektowany podktad betonowy pod posadzka,

e wizualne sprawdzenie izolacji przeciwwilgociowej (parochronnej); warstwa izolacji
powinna by¢ ciggla, réwna, bez zmarszczen, peknie¢ i pecherzy; izolacja powinna przylega¢ do
podioza,

e wizualne sprawdzenie izolacji cieplnej; warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i powinna
przylegac do podtoza,

e sprawdzenie izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej przez dotyk palcem; izolacja nie
moze by¢ zawilgocona,

e wizualne sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, poprawnosci i doktadnosci
obrobienia szczegotdow uszczelnien; izolacja nie moze mie¢ pecherzy, pofatdowan, odspojen,
niedoklejonych zakfadow.

ll. WARUNKI WYKONANIA | KONTROLA PODKLADOW PODLOGOWYCH

Podstawowe wymagania dotyczgce wykonania podktadéw cementowych, o ile projekt nie

stanowi inaczej, sg nastepujace:

e grubosc¢ podktadu zwigzanego z podtozem nie powinna byé mniejsza niz 25 mm,

e grubos¢ podkifadu na izolacji przeciwwilgociowej nie powinna by¢ mniejsza niz 35
mm,

e grubos¢ podktadu “ptywajgcego" na izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z
materiatu ciggliwego (np. wetny mineralnej) nie powinna by¢ mniejsza niz 40 mm, a w przy-
padku izolacji z wyrobéw sztywnych (np. sztywnego styropianu) nie mniejsza niz 35 mm

e w podktadzie powinny by¢é wykonane zaprojektowane szczegdty, np. szczeliny dylata-
cyjne, przeciwskurczowe, cokoty, spadki,

e szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji catego obiektu,
przy fundamentach urzadzen, wzdiuz osi stupdw konstrukcyjnych oraz w liniach odgraniczajacych
posadzkl o wyraznie réznigcych sie obcigzeniach; szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powin-
na wynosi¢ od 4 mm do 12 mm,

e szczeliny powinny by¢ wypetnione odpowiednim materiatem wskazanym w projek-
cie,

e szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢é wykonane w odlegtosciach nieprzekra-
czajgcych:

o 3 m w podkitadach na otwartym powietrzu na podtozu gruntowym,

o 4 m w podktadach na podfozu gruntowym ale w pomieszczeniach zamknigetych,

o 6 m w podkiadach usytuowanych w pomieszczeniach z niewielkimi wahaniami tem-
peratury,

o 5,5 mw podktadach usytuowanych w pozostatych miejscach,



e temperatura powietrza podczas wykonywania podkladéw cementowych oraz w
ciggu co najmniej 3 dni po wykonaniu podktadu powinna byé wyzsza niz 5°C,

e zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowac zgodnie z opi-
sem zawartym w projekcie,

e zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy uktadaé niezwtocznie po jej
przygotowaniu, miedzy listwami kierunkowymi o wysoko$ci rownej grubo$ci podkiadu, z zastoso-
waniem recznego lub mechanicznego zageszczania powierzchni podktadu,

e w Swiezym podkfadzie powinny by¢ uksztattowane szczeliny przeciwskurczowe na
gtebokosc¢ od 1/3 do 1/2 grubosci podkiadu,

e W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ pielegnowany,

e podkiad powinien mie¢ powierzchnie réwng stanowigcg ptaszczyzne poziomg
lub zgodng z zaprojektowanym spadkiem; powierzchnia podktadu sprawdzana 2-metrowg tatg
przyktadang w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac¢ przeswitéw wiekszych niz 3 mm;
odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinno prze-
kracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Wykonanie wymienionych czynnoéci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

Odbidr podktadu posadzkowego powinien by¢é wykonany bezposrednio przed przystgpie-
niem do wykonywania robét posadzkowych.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej
szorstko$ci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

e sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgce w dowolnych
miejscach rownosci i spadkow nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm,

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania szczego6tow w podkladzie: szczelin dylata-
cyjnych, przeciwskurczowych, cokotoéw itp. Wizualnie i dokonujgc pomiaréw szerokosci
oraz prostoliniowos$ci szczelin oraz wysokosci cokotow,

e sprawdzenie wytrzymatosci betonu, zaprawy cementowej, gipsu lub innych mate-
riatdw z ktoérych podktad zostat wykonany, metodami nieniszczgcymi.

IV. KONTROLA | BADANIA PRZY ODBIORZE POSADZEK

Odbidr fragmentéw prac budowlanych lub catego elementu czy obiektu po ich wykonaniu
polega na sprawdzeniu zgodno$ci jego stanu z wymaganiami podanymi w projekcie.

Wyrdznia sie:

e odbidr przejéciowy, polegajgcy na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z projektem
pewnego fragmentu prac (prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dal-
szych prac),

e odbidr koncowy, obejmujgcy sprawdzenie zgodnosci z projektem wykonania catosci
zaprojektowanych prac budowlanych.

W odbiorze powinni uczestniczy¢ przedstawiciele wtasciciela lub inwestora oraz przedstawi-
ciele wykonawcy.

Roboty podiogowe i posadzkowe, jako wieloetapowe, wymagajg odbioréw przejsciowych,
podczas ktérych powinna by¢ skontrolowana jako$¢ wykonanych prac i ich zgodnos¢ z wymaganiami
projektu technicznego.

W trakcie prac dotyczacych podtdg sg wymagane nastepujgce odbiory przejsciowe:

e odbidr podioza betonowego pod konstrukcjg podtogi,

e odbiér kazdej z warstw izolacji przeciwwilgociowej, np. gruntowania, warstwy
spodniej, warstwy wierzchniej (o ile jest zaprojektowana),

e odbior kazdej z warstw izolacji parochronnej (o ile jest zaprojektowana),

e odbidér kazdej z warstw izolacji cieplnej (o ile jest zaprojektowana),

e odbior warstwy ochronnej izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej (o ile jest zapro-
jektowana),

e odbidr kazdej z warstw izolacji przeciwdzwiekowej (o ile jest zaprojektowana),

e odbidr podtogowego podkiadu betonowego, z zaprawy cementowej lub z innych mate-
riatbw pod posadzka,

e odbidr warstw: wyrbwnawczej, wygtadzajgcej, adhezyjnej itp. (o ile sg zaprojekto-
wane),

e odbidr kazdej z warstw posadzkowych, jezeli posadzka jest zaprojektowana z kilku
warstw, np. izolacji wodoszczelnej lub chemoodpornej pod nawierzchnig posadzki.

Odbiér koncowy nastepuje po zakonczeniu catosci zaprojektowanych prac i dotyczy posadz-
ki.

Przy wyszczegoélnionych powyzej odbiorach przejsciowych powinny byé przedstawione naste-
pujgce dokumenty:



® opis techniczny i rysunki zawarte w projekcie, w ktérym podano wymagania, jakie po-
winno spetnia¢ podioze, podktad podtogowy, izolacje lub posadzki,

e dziennik budowy,

e rysunki i pisemne potwierdzenia wszelkich ewentualnych uzgodnionych i dokonanych
zmian,

e protokoly z odbioréw przejsciowych prac poprzedzajgcych, wyniki badan spraw-
dzajgcych wyroby posadzkowe lub podtoza oraz podkiady (o ile byly wymagane w projekcie i
wykonane).

Przy odbiorze kohcowym powinny by¢ przediozone nastepujgce dokumenty:

e projekt architektoniczno-budowlany wraz z rysunkami,

e dziennik budowy,

e protokoty odbioréw przejsciowych.

Zakres podstawowych czynnosci kontrolnych w trakcie odbioru zaréwno przejsciowego,
jak i koncowego obejmuije:

e sprawdzenie kompletnosci przedtozonej dokumentacji,

e sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania robot poprzedzajgcych na podstawie zapi-
séw w dzienniku budowy lub protokotéw odbioru,

e sprawdzenie zgodnosci z projektem zastosowanych wyrobéw na podstawie zapi-
SOW jw.,

e sprawdzenie jakosci wykonania wizualnie lub na podstawie przeprowadzonych w
trakcie

V. POSADZKI Z WYKLADZIN PCV

1) Materialy

1. Wyktadzina:
Homogeniczna (jednorodna) podtogowa wyktadzina winylowa.
Klasyfikacja uzytkowa: EN 685
Klasy:
Komercyjna 34
Przemystowa 43
Grubo$¢ catkowita EN 428 2.00 mm
Warstwa uzytkowa EN 429 2.00 mm
Catkowita masa powierzchniowa EN 430 2690 g/m?
Zabezpieczenie poliuretanowe TAK — wzmocnienie poliuretanem iQ PUR
Grupa $cieralnosci EN-660-2 Grupa T
Wgniecenie resztkowe EN 433 0.02 mm
Odpornos¢ na nacisk punktowy EN 424 — Odporna
Oddziatywanie krzesta na rolkach EN 425 — Odporna
Stabilnos¢ wymiaréw EN 434 < 0.40 %
Klasa ogniotrwatosci EN 13501-1 Bfls1
Wiasciwosci antyposlizgowe: DIN 51130 R9, EN 13893 0.3
Wiasciwosci antystatyczne EN 1815 < 2 kV
Absorpcja akustyczna: EN ISO 140-8 + 4 dB, EN ISO 717/2 ?Lw
Odpornos¢ barwy na swiatto EN 1ISO 105-B02 6
Odpornos$¢ chemiczna EN 423 Dobra odpornos¢ /C
Odpornos¢ na rozwdj bakterii - Odporna, nie pozwala na rozwoj
. Przewodzenie ciepta - EN 12524 0.012 m2 K/W, DIN 52612 - nadaje sie na podtogi z
ogrzewaniem podtogowym do temperatury 27°C
. Dostarczana w postaci EN 427 Rolka 23 mx 2 m
2. Klej do wyktadzin:
Do klejenia wyktadzin nalezy stosowa¢ kleje zalecane przez producenta wyktadziny oraz w obowigzu-
jacych instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje winny zapewniaé trwate potgczenie wyktadziny
z podktadem i nie powinny oddziatywa¢ szkodliwie na wyktadzine. Do przyklejania wyktadzin nalezy
stosowac:
a) wykladziny o gr. 2 ,0 mm - klej dyspersyjny
b)  wyktadziny o gr. 2,5-9,0 mm - klej poliuretanowy
c)elementy wykonczeniowe, cokoty - klej kontaktowy



2) Warunki wykonania

Wyktadzine nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujgce warunki:

. temperatura otoczenia 17-25 C
. temperatura podtoza min. 15 C
. wzgledna wilgotnos¢ powietrza ponizej 75%

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy sprawdzi¢ czy ilos¢ wyktadziny jest od-
powiednia, towar nieuszkodzony, a wzory i kolory sg zgodne z zamdwieniem i pochodzg z jednej partii
produkcyjne;j.

Przygotowanie podtozy:

. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione.

. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, suche — max dopuszczalna
wilgotno$c¢ podtoza nie moze przekraczaé 2,5%.

. Powierzchnie powinny by¢ rowne i poziome max. odchylenie 1 mm na odcinku 1 mb

Do montazu wyktadziny mozna przystgpi¢ , jezeli spetnione sg warunki dotyczgce podioza i
otoczenia. Montaz rozpocza¢ od krawedzi Sciany potozonej najdalej od wejscia.

Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do podtoza za po-
mocg kleju zalecanego przez producenta wyktadziny. W tym celu nalezy zwing¢ ptat roztozonej wykta-
dziny do potowy, na odstoniety fragment podfoza natozy¢ klej za pomocg pacy, po 10 — 15 min doci-
sng¢ wykfadzine do podktadu, a nastepnie catg powierzchnie przewalcowac¢ watkiem. P

Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowaé przez co najmniej 48 godzin.

Utozenie szczelnych i estetycznych podtdg - nalezy wykonac poprzez tgczenie stykéw za po-
mocg sznura spawalniczego.

Wyniki kontroli posadzek powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie i
opisane w dzienniku budowy lub protokole zatgczonym do dziennika budowy.

Jezeli chociaz jedna z kontrolowanych cech nie spetnia stawianego wymagania, odbieranych
prac budowlanych nie mozna uzna¢ za wykonane prawidtowo.

G. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do utozenia wyktadziny powinna

obejmowac:
. sprawdzenie wyglgdu powierzchni,
. sprawdzenie wsigkliwosci,
. sprawdzenie wyschniecia podtoza,
. sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

H. JEDNOSTKA OBMIARU

Powierzchnia posadzek (m?), jako$¢ wbudowanych elementow.

I. ODBIOR

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do
dziennika budowy i sprawdzenia z dokumentacjg projektows.

J. PODSTAWA PLATNOSCI

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.

B. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-EN 12199:2002
PN-EN 1817:2002
P-B-02854:1996
PN-EN 428
PN-EN 429
PN-EN 430
PN-EN 434
PN-EN 435
PN-EN 433
PN-EN 423
PN-EN 685



. PN-76/8841-21 , Posadzki wyktadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i ba-
dania przy odbiorze

. PN-1SO-9000

. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom |
cz.lV — Podtogi i posadzki, Arkady - 1996



PRZEBUDOWA LOKALU UZYTKOWEGO NA KLUB SENIOR +

ul. Kubusia Puchatka 11, Pruszkéw
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych
ST - 01 ROBOTY BUDOWLANE

ST-01/20 STOLARKA | SLUSARKA BUDOWLANA

Rodzaje robot wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

28122000-3 Okna, drzwi i podobne elementy
45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne
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A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie montazu
stolarki i $lusarki budowlanej dla zadania pod nazwg:PRZEBUDOWA LOKALU UZYTKOWEGO NA
KLUB SENIOR + przy ul. Kubusia Puchatka 11, Pruszkéw . Specyfikacja Techniczna stanowi dokument
pomocniczy przy realizacji i odbiorze robét.

B. ZAKRES ROBOT

e Slusarka okienna i drzwiowa.

C. MATERIALY

Drzwi aluminiowe, pcv, drewniane , blacha powlekana grubosci 0,5 mm, Sruby i wkrety,
uchwyty do mocowania stolarki, pianka poliuretanowa, zaprawa cementowo-wapienna,

D. SPRZET

Poziomice, szczotki stalowe, pedzle, rusztowania systemowe, wciggniki, zuraw samojezdny.

E. TRANSPORT

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

F. WYKONANIE ROBOT

. WYMAGANIA OGOLNE

Zgodnie z obecnie obowigzujacg ustawg Prawo Budowlane w budownictwie powinny by¢ sto-
sowane wyroby budowlane dopuszczone do obrotu i stosowania.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania, w przypadku okien, uznaje sie takie wyroby, na kto-
re:

e wystawiono certyfikat zgodnosci lub producent wydat deklaracje zgodnosci zgodnie
z dokumentem odniesienia (norma wyrobu, a w przypadku jej braku — aprobata techniczna
ITB),

e zostaly w okreslonym trybie dopuszczone do jednostkowego stosowania,

® oznaczono je znakiem budowlanym ,B".

W Polsce nie ma ustanowionej normy wyrobu na okna. Wprawdzie wystepuje w zbiorze Pol-
skich Norm norma obejmujgca okna drewniane i z tworzyw sztucznych z 1988 r., jednak zgodnie ze
stanowiskiem Polskiego Komitetu Normalizacyjnego, ze wzgledu na przestarzatg zawarto$¢, nie moze
ona stanowi¢ dokumentu odniesienia do oceny zgodno$ci.

W przypadku okien opracowywane sg aprobaty techniczne stanowigce podstawe oceny.

Aprobaty techniczne sg pozytywng oceng techniczng przydatnosci wyrobdéw do zamierzone-
go stosowania. Ocena ta jest uzalezniona od spetnienia podstawowych wymagan przez obiekty bu-
dowlane, w ktérych wyrob jest zastosowany (wbudowany).

Opracowywane sg one wedtug zatwierdzonych w ITB Zaleceh Udzielania Aprobat Technicz-
nych (ZUAT), uwzgledzniajgcych, w przypadku kiedy istniejg, Wytyczne Europejskich Aprobat Tech-
nicznych (ETAG) i raporty Europejskiej Unii Atestacji Technicznej w budownictwie (UEAtc).

W szczegolnych przypadkach, gdy wskutek ustalenia nowych metod badawczych w nowych
normnach europejskich, lub uscislenia zasad oceny zgodnosci — do czasu nowelizacji ZUAT-6w —
opracowywane sg Ustalenia Aprobacyjne, ktére stajg sie obowigzujgce w procedurach aprobacyjnych i
oceny zgodnosci.

Okna i drzwi balkonowe oceniane sg pod wzgledem spetnienia przez nie wymagan zasadni-
czych (dotyczacych wtasciwosci wyrobu), ktére okreslane sg w ZUAT-ach na podstawie przepiséw ak-
tualnego stanu wiedzy w kraju i za granicg. Stopien spetnienia wymagan zasadniczych stanowi o za-
kresie stosowania okien. W stosunku do okien i drzwi balkonowych stawiane sg wymagania dotyczg-
ce:

e odchytek od wymiaréw nominalnych,
e wartosci sit operacyjnych,
e odpornosci na obcigzenie wiatrem (ssanie, parcie, obcigzenia okresowo-zmienne,
obcigzenia bezpieczenstwa) i dopuszczalnych ugie¢,
e odpornosci na obcigzenie sniegiem (tylko okna dachowe),
wodoszczelnosci,
wiasciwosci akustycznych,
wiasciwosci cieplnych,



go,

przepuszczalnosci powietrza,
odpornosci na obcigzenie sitg skupiong dziatajgca w ptaszczyznie skrzydta okienne-

e odpornosci na odcigzenie sitg skupiong dziatajgca prostopadle do ptgszczyzny okna,
e trwatosci mechanicznej (cykliczne otwieranie i zamykanie okna),
e odpornosci na wiamanie,
e nosnosci narozy (okna z tworzyw sztucznych i okna drewniane).
Ocenie, oprocz wyroboéw, podlegajg takze materiaty sktadowe:

profile PVC,

e drewno i pétfabrykaty z drewna klejonego warstwowo,
e profile metalowe,
°
°

oszklenie,
uszczelki,
e okucia.

Ocena przeprowadzana jest na podstawie badan wedtug procedur badawczych akredytowa-
nych w Polskim Centrum Akredytacji. Procedury badawcze, np. Instytutu Technicki Budowlanej, sg na
biezgco aktualizowane, w miare wprowadzania Norm Europejskich (EN) badawczych do spisu Pol-
skich Norm (PN). Kryteria oceny przyjmowane sg wg polskich przepiséw, a takze wg klasyfikacyjnych
norm europejskich.

. WYMAGANIA TECHNICZNE

Tabela 7.11.1.2/2. Wymagania dla ksztattownikéw aluminiowych

Poz. Wiasciwosci Wymagania
1. | No$no$¢ na scinanie polaczenia | sita niszczaca nie mnigjsza od 24 N/mm (w temperaturze 20°C, 70°C, -15°C)
ksztaftownikéw przektadkg
Nosnos¢ potgczenia ksztattow-
nikow przektadka termiczng sila niszczaca nie mnigjsza od 12 N/mm (w temperaturze 20°C, 70°C, -15°C)
przy rozcigganiu
2. | Mechaniczne PN-EN 755-1:2001
PN-EN 755-2:2001
3. | Ksztatt i wymiary PN-EN 12020-1:2002(U)
PN-EN 12020-2:2002(U)
4. | Wykonczenie powierzchni ksztattowniki z powiokami ienkowymi anodowymi

- grubos¢ powdoki (20 do 30 um),

-wyglad zewnetrzny - PN-80/H-97023,

- stopien uszczelnienia powioki - PN-90/H-04606/02 - wartos¢ impedancji wieksza od 10
kW,

- odpomos¢ na korozie wg PN-76/H-0406/03 - stan powtoki bez zmian po 20 cyklach
dziatania w temperaturze 35°C mgly solnej kwasnej; stan powioki bez zmian po 6
dniach zanurzenia w wodnym roztworze NaCl z dodatkiem nadtienku wodoru i kasu
octowego

Ksztaltowniki z powtokami
proszkowymi

-grubos¢ - 75+15m,

- twardos¢ wzgledna - ISO 1522 lub PN-79/C-81530 -nie mniej niz 0,7,

- przyczepno$¢ do podioza - PN-EN ISO 2409:1999

- O stopien,

- odpomos¢ na dziatanie mgly solnej - stan powtoki bez zmian po I0OO0 zgodnie z PN-
88/C-81523, metoda B,

- 0dpomos¢ na dziatanie wody destylowanej w temperaturze 23 i40°C - stan powoki
bez zmian po 1000 h,

- odpomos¢ powioki na dziatanie mediow agresywnych

- PN-93/C-81532/01 - stan powioki bez zmian po 500h dziafania roztworéw 1% NaOH,
1% Heli1% H,SO,, oraz po 1000 h dziatania roztworow 0,1% NaOH, 0,1% Heli0,1%

H,SO,, 5% CH,COCH, 1% NH4OH i 3% NaCl.

** klimat normalny wg PN-EN 205:1994 i PN ISO 554:1996.

Drzwi nalezy szkli¢ szybami zespolonymi zwyklymi lub specjalnymi dobieranymi tak, aby okna i drzwi
balkonowe spetnity wymagania wynikajgce z postanowiernn Rozporzadzenia MSWIA z dnia 30 wrzesnia
1997 r. - pbéz. 878. Szyby powinny spetia¢ wymagania normy PN-B-13079:1997.

W drzwiach nalezy stosowac kompletne okucia importowane lub produkcji krajowej. Typy oku¢ po-
winny by¢ dostosowane do ciezaru wlasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych. Okucia powinny
spetnia¢ wymagania aprobat technicznych.



Do uszczelniania styku skrzydta z oscieznicg oraz osadzenia szyby w ramie skrzydta nalezy stoso-
wac uszczelki o ksztattach i wymiarach zgodnych z dokumentacjg systemowa. Material, z ktérego wykonywane
sg uszczelki powinien speinia¢ wymagania odpowiednich norm przedmiotowych.

Pozostate materialy do osadzania i uszczelniania szyb zespolonych w skrzydtach okien i drzwi po-
winny by¢ okreslone w dokumentacji systemowej. Materiaty te powinny spetia¢ wymagania norm przedmioto-
wych lub aprobat technicznych.

Wiasciwosci i wymagania nalezy przyjmowac wg tabeli 7.11.1.2/4
Tabela 7.11.1.2/4. Wtasciwosci i wymagania dla drzwi

Poz. Wiasciwosci Wymagania

2. | Wymiary (wysokos¢ i szeroko$¢ ram skrzydet | OScieznica w $wietle:
oraz oscieznic, przekatne skrzydet) — 2 mm przy wymiarze oscieznicy do 1 m,
— 3 mm przy wymiarze oscieznicy powyzej 1 m.

Rdéznica dugosci przeciwleghych elementow oscieznicy mierzona w Swietle
nie powinna by¢ wieksza od:

— 1 mm przy wymiarze do 1 m,

—  2mm przy wymiarze powyzej 1 m.

Réznica diugosci przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna byé
wigksza od:

—  2mm przy diugosci przekatnej do 2 m,

— 3 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

zgodnie z PN-88/B-10085/A2

3. | Sprawnos¢ dziatania skrzydet Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu drzwi powinien by¢ ptynny, bez
zahamowan i zaczepiania skrzydta o inne czesci okna lub drzwi
balkonowych.

Sila potrzbna do uruchomienia oku¢ zamykajgcych przy otwieraniu i
zamykaniu powinna by¢ mniejsza niz 10 daN.

Sila pofrzebna do poruszenia odryglowanego skrzydta powinna byé
mniejsza od 8 daN.

4. | Odpomos¢ skrizydla na obcigzenia statyczne | Skrzydta drzwi poddane dziataniu sity skupionej 50 daN dziatajgcej w
silg skupiong dzialajacg w plaszczyznie skrzydia | ptaszczyznie skrzydta i przytozonej do ramiaka skrzydta od strony zasuwnicy
po badaniu wg BN-75/7150-03 powinny zachowa¢ sprawnos¢ dziatania.
Nie moze nastgpi¢ uszkodzenie oku¢ oraz naruszenie trwatosci ich
zamocowania w skrzydle lub oscieznicy.

5. | Odpomos¢ skrzydla na obcigzenia statyczne | Skrzydia drzwi  poddane obcigzeniu  dynamicznemu, a nastepnie
silg skupiong dzialajacg prostopadle do plasz- | statycznemu sitg skupiong 40 daN dziatajacg prostopadle do plaszczyzny

czyzny skrzydia skrzydta, zgodnie z BN-75/7150-03, nie powinny wykazywa¢ widocznych
uszkodzen skrzydla i szklenia. Skrzydio powinno zachowa¢ sprawnos¢
dziatania.
8. | Wplyw wielokrotnego otwierania i Po 10000 cykli otwierania i zamykania sprawnos¢ dziatania skrzydet
zamykania skrzydet na trwatos¢ wias- powinna by¢ zachowana.. Niedopuszczalne jest uszkodzenie oku¢ oraz
ciwosci funkcjonalnych naruszenie tfrwatosci ich zamocowania w skrzydle lub oscieznicy.

G. Kontrola jakosci

Sprawdzenie prawidtowosci dziatania (otwierania i zamykania) zgodnie z przeznacze-
niem, mocowania do muru, w trakcie odbioréw czesciowych przed zakryciem, sprawdzenie ja-
kosci materiatéw i elementéw, zachowanie zalecen technologicznych i zgodnosci z projek-
tem i specyfikacjg techniczna.

H. Jednostka obmiaru:

llo$¢ sztuk wbudowanych elementow.

. Odbior

Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych.



J. Podstawa ptatnosci

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapisdw w dzienniku budowy.

K. Normy i dokumenty zwigzane

PN-77/B-02011

Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem

PN-87/B-02151/03

Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Izolacyjnos¢
akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowla-
nych. Wymagania

PN-B-02151-3:1999

Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymaga-
nia

PN-EN 20 140-3: 1999

Akustyka - Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych - Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw powietrz-
nych elementéw budowlanych

PN-ENISO717-1:1999

Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej ele-
mentéw budowlanych. Izolacyjnosé od dzwiekéw powietrznych

PN-B-03 156: 1997

Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nosnos¢ ztgczy klejonych

PN-B-05000:1996

Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-88/B- 10085

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania, wraz ze zmianami A2 i A3

PN-B- 13079: 1997

Szkito budowlane. Szyby zespolone

PN-77/D-04101

Drewno. Oznaczanie gestosci

PN-84/D-04150

Drewno. Oznaczanie wilgotnosci

PN-75/D-96000

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

PN-EN 204:2002

Klasyfikacja klejow termoplastycznych do tgczenia drewna do zastosowan niekonstrukcyjnych

PN-EN 205: 1994

Metody badan klejéow do drewna przeznaczonych do zastosowan niekonstrukcyjnych. Okre-
Slanie wytrzymatosci

spoiny klejowej na Scinanie w potgczeniach zaktadkowych

PN-EN 5 14: 2002

Ksztattowniki z niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do produkgji okien i drzwi. Ozna-
czenie wytrzymatosci zgrzewanych narozy i potagczen w ksztatcie T

PN-EN 5 15: 1996

Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia standw.

PN-EN 573-3: 1998

Aluminium i stopy aluminium. Skiad chemiczny i rodzaje wyrobdw przerobionych plastycznie.
Sktad chemiczny

PN-EN 755-1:2001

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Warunki techniczne kon-
troli i dostawy

PN-EN 755-2:2001

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. WWtasnosci mechaniczne

PN-EN 755-9:2002(U)

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Cze$¢ 9: Tolerancje wy-
miaréw i ksztattu ksztattownikéw

PN-EN 1026:2001

Okna i drzwi. Przepuszczalnos$¢ powietrza. Metoda badania




PN-EN 1027:2001

Okna i drzwi. Wodoszczelno$é. Metoda badania

PN-EN 1 2020- 1:2002(U)

Aluminium i stopy aluminiowe. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopéw EN AW-6060 i
EN AW-6063. Cz. 1 Warunki techniczne kontroli i dostawy

PN-EN 12020-2:2002(U)

Aluminium i stopy aluminiowe. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopéw EN AW-6060 i
EN AW-6063. Cz. 2 Dopuszczalne odchytki wymiarow i ksztattu

PN-EN 12208:2001

Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Klasyfikacja

PN-EN 12210:2001

Okna i drzwi. Odpomos$¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja

PN-EN 12211:2001

Okna i drzwi. Odpomos¢ na obcigzenie wiatrem. Metoda badania

PN-90/H-04606/02 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowych powtok tlenkowych. Bada-
nie stopnia uszczelnienia

PN-76/H-04606/03 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowych powtok tlenkowych. Bada-
nie odpornosci na korozje

PN-80/H-97023 Ochrona przed korozjg. Anodowe powtoki tlenkowe na aluminium

PN-EN ISO 1522:2001

Farby i lakiery. Proba ttumienia wahadta

PN-EN ISO 2360: 1998

Powtoki nieprzewodzgce na podtozu metalowym niemagnetycznym. Pomiar grubosci powiok.
Metoda pradéw wirowych

PN-EN ISO 2409: 1999

Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

PN-EN ISO 2808:2000

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powloki

PN-EN 1SO 28 12- 1:2001

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdine

PN-EN 1SO 12944-2:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemoéw
malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-SO 7253:20007 | Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na rozpylong obojetng solanke (mgte)
Apl:2001

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki
BN-75/7 150-03 Okna i drzwi balkonowe drewniane. Metody badan

DIN 7863 Nichtzellige Elastomer-Dichtprofile im Fenster und Fas-sadenbau

Instrukcja ITB 183

Wytyczne projektowania i wykonywania przeszklen z szyb zespolonych

Instrukcja ITB 224

Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich scian ostonowych w budownictwie ogéinym

ZUAT-15/111.04 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do produkciji okien i drzwi bal-
konowych

Ustalenia  Aprobacyjne |dot. wymagan dla poifabrykatéw z drewna iglastego klejonego warstwowo, stosowanych do

GS Il. 11/2003 produkgji stolarki budowlanej zewnetrznej

Ustalenia Aprobacyjne
GS 111.02/2002

dot. zakresow badan wykonywanych przy ocenie zgodnosci okien i drzwi balkonowych z
ksztattownikow z przektadkg termiczng
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1 WYMAGANIA OGOLNE

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru Robdét instalacyjnych wodno-kanalizacyjnych, instalacji wentylacji i klimatyzacji
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania pod nazwa:

Przebudowa lokalu ustugowego na klub "SENIORA +" w Pruszkowie przy ul. Ku-

busia Puchatka 11, dz. nr ew. 346, obr. 0021.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy Robotach polegajgcych na wykonywaniu instalacji wodno-kanalizacyjnej i central-
nego ogrzewania oraz przytgcza wodociggowego i kanalizacyjnego

Zakres robo6t objetych Specyfikacjg Techniczna

¢ Wykonanie instalacji wod-kan wewnetrznej.
e Wykonanie instalacji wentylacji mechanicznej.
e Wykonanie instalacji klimatyzaciji.

1.3 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i Poleceniami Inspektora Nadzoru

2 MATERIALY

Do wykonania robdét instalacyjnych nalezy stosowac nastepujgce materiaty zgodnie z

Rysunkami:

Instalacja wod-kan:

« rury polipropylenowe PN10 i stabilizowane PN20,

» zawory odcinajgce,

* rury i ksztattki z PCV kl. S'i N tgczone na uszczelki gumowe,

» fgczniki przejsciowe do potgczenia z armaturg czerpalnag,

« armatura, przybory i osprzet do instalacji wodociggowej i kanalizacyjnej, jak bate-
rie i umywalki fajansowe, miski ustepowe fajansowe z ptuczkg i sedesem z
tworzywa sztucznego, pisuary fajansowe, zlew blaszany emaliowany,

« armatura odcinajgca,

+ pianka polietylenowa do izolacji cieplnej.

Instalacja wentylacji mechaniczney:

« centrala wentylacyjna nawiewno wywiewne z wymiennikiem obrotowymi lub prze-
ciwprgdowym, nagrzewnicg elektryczng o minimalnej mocy elektrycznej 2,0kW i
kompletng automatyka (cisnienie akustyczne srednio wazone 35 dB(A) - pomiar z
odlegtos$ci 3m od urzgdzenia),

» Wentylator kanatowy (max. poziom cisnienia akustycznego 35 dB(A) - pomiar z
odlegtosci 3m od wentylatora),

« kratki wentylacyjne ze stali, lakierowane,

« zawory wentylacyjne, anemostaty,

Przebudowa lokalu ustugowego
na klub "Seniora +" w Pruszkowie przy ul. Kubusia Puchatka 11
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* przepustnice kanatowe,

* Sruby i nakretki,

» kanaty okragte z blachy ocynkowanej,

« czerpnie mi wyrzutnie scienne okragte,

« ttumiki hatasu,

» izolacja kanatéw wentylacyjnych,

*  Przewody odptywu skroplin PVC klejone,
* Rura drenarska DN110.

Instalacja klimatyzaciji:

3

» klimatyzatory kasetonowe (grzewczo/chtodzgce),

» jednostki zewnetrzne klimatyzatorow systemy Multi split,

« przewody chtodnicze dedykowane do systemu Multi split.
* Przewody odptywu skroplin PVC klejone.

SPRZET WYKONAWCY

Maszyny i urzadzenia do robdét instalacyjnych :

zgrzewarka,

zaciskarka (praska),
ucinacze do rur,
wkretarka,

wiertarka,

palnik z butlg do lutowania,

Maszyny i urzgdzenia do robét sieciowych:
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koparka podsigbierna,
samochod samowytadowczy 5-10 ton,
zageszczarka.

TRANSPORT

Transport zgodnie z warunkami ogolnymi ST-00. ,Wymagania ogdélne". Do transportu
materiatow nalezy uzy¢ nastepujgcych srodkow transportu:

5

1
2

3

samochdd skrzyniowy
samochod dostawczy

WYKONANIE INSTALACJI WODOCIAGOWEJ

Stan istniejgcy instalacji cieptej i zimnej wody zatozono w sposéb orientacyjny.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy zweryfikowaé¢ prawidtowos¢ zto-
zen projektu po dokonaniu odkrywek.

Instalacje wykonac z rur polipropylenowych jednorodnych PN16 (woda zimna), oraz
Instalacje wody cieptej oraz cieptej wody cyrkulacyjnej z rur polipropylenowych stabi-
lizowanych z wkftadkg aluminiowg PN20.

Pod przybory sanitarne wykonac podejscia instalacyjne umozliwiajgce montaz przy-
boru i podtgczenie armatury. Podejscie wody zakonczy¢ zaworem odcinajgcym na-
tynkowym.

Gtéwne poziomy i podejscia pod urzadzenia prowadzi¢ w bruzdach (podtynkowo)
Sciennych scian lokalu lub w obudowach.

Po wykonaniu instalacji przeprowadzi¢ prébe szczelnosci i ptukanie instalacji. Ci-

Przebudowa lokalu ustugowego
na klub "Seniora +" w Pruszkowie przy ul. Kubusia Puchatka 11
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Snienie probne nie moze byc¢ nizsze niz 1,0 MPa. Instalacje mozna uznac za szczel-
na, jezeli przy zamknietym doptywie wody pod cisnieniem probnym w czasie 30 min
nie bedzie spadku cisnienia.

7 Przewody izolowa¢ zgodnie z aktualnymi warunkami technicznymi.
8 W pomieszczeniu WC niepetnosprawnych nalezy zamontowaé armature przystoso-

wang dla oséb niepetnosprawnych

9 Powstaly podczas prac budowlanych gruz i odpady wywiez¢ samochodem samowy-

tadowczym na wysypisko.

Instalacje nalezy wykonacC zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
instalacji wodociggowych” Cobrti Instal Zeszyt 7.

6 WYKONANIE INSTALACJI KANALIZACYJNEJ

1
2

3

10

11

12

13
14

Stan istniejgcy instalacji kanalizacji sanitarnej zatozono w sposéb orientacyjny.
Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy zweryfikowa¢ prawidtowosé
zatozen projektu po dokonaniu odkrywek.

Odptyw i odpowietrzenie projektowanej instalacji kanalizacji sanitarnej wtgczy¢ w
istniejgcy pion kanalizacji sanitarnej zlokalizowany w przebudowywanym lokalu.
Instalacje kanalizacyjng nalezy wykona¢ z rur PVC kl. N tgczonych na uszczelki.
taczenie rur, zmiany kierunku i srednicy poprzez ksztattki systemowe wskazane
przez producenta rur. Montazu rur nalezy dokonywac przy wykorzystaniu urzgdzen
wskazanych przez producenta rur i przez osoby przeszkolone.

Gtowny poziom odptywu sciekdéw z urzgdzen dla lokalu prowadzi¢ pod stropem po-
ziomu piwnic.

Gtowne odpowietrzenie instalacji lokalu prowadzi¢ pod stropem lokalu w Scistej ko-
relacji z instalacjg wentylacji mechaniczne;.

Instalacja powinna by¢ utozona tak, aby spetnione byty warunki wynikajgce z wia-
sciwosci termicznych i wytrzymatosciowych przewodéw z tworzyw sztucznych.
Przewody odptywowe (poziomy) powinny by¢ uktadane z zachowaniem minimalne-
go spadku 2.0%.

Podejscia odptywowe, tgczgce wyloty aparatow sanitarnych z pionem, sg prowa-
dzone podtynkowo lub w obudowach z minimalnym spadkiem 2,0%.

Przybory i urzgdzenia tgczone z przewodami kanalizacyjnymi nalezy wyposazy¢ w
indywidualne zamkniecia wodne (syfony). Wysokos¢ zamkniecia wodnego powinna
gwarantowac nie przenikanie zapachow do pomieszczen.

W toaletach nalezy montowac miski ustepowe wiszgce mocowane na systemowych
stelazach.

W pomieszczeniu WC niepetnosprawnych nalezy zamontowaé przybory sanitarne
przystosowang dla oséb niepetnosprawnych.

W pomieszczeniach tazienek zamontowac przybory sanitarne z atestami.

Powstaty podczas prac budowlanych gruz i odpady wywiez¢ samochodem samo-
wytadowczym na wysypisko.

Instalacje nalezy wykonaé zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
instalacji wodociggowych” Cobrti Instal Zeszyt 7.

Przebudowa lokalu ustugowego
na klub "Seniora +" w Pruszkowie przy ul. Kubusia Puchatka 11
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7 WYKONANIE INSTALACJI WENTYLACYJNEJ

1

10

11

12

13

14

15

16

17

Zatozono wentylacje mechaniczng nawiewno-wywiewng w postaci centrali wentyla-
cyjnej wyposazonej w wymiennik obrotowy lub przeciwprgdowy oraz nagrzewnice
elektryczng (th=+20°C).
Parametry centrali wentylacyjna:

- Vn=640m3/h; 100Pa,

- Vw=540m3/h; 80Pa,

- nagrzewnica elektryczna Qe min=2,0kW (tn=20°C),

- Ailtry,

- wentylatory z falownikami,

- kompletna automatyka (regulacja temperatury, nadzor filtra).
Centrala wentylacyjna jest przeznaczona do pracy ciggtej z obnizeniem wydajnosci
do warto$ci minimalnych w trakcie nie uzytkowania lokalu.
Programowanie trybu pracy centrali umozliwia¢ powinna firmowa automatyka.
Centrala bedzie umieszczona na poziomie lokalu w specjalnie wydzielonej prze-
strzeni w pomieszczeniu sali rekreacyjnej.
Powietrze dostarczane jest do pomieszczen systemem kanatow wentylacyjnych i
nawiewane kratkami wentylacyjnymi lub anemostatami. Kratki wentylacyjne na-
wiewne wyposazy¢ nalezy w lamele pionowe i regulowane lamele poziome oraz
przepustnice.
Wywiew powietrza z poszczegdlnych pomieszczen realizowany jest za pomocag
kratek wentylacyjnych wyciggowych lub anemostatow sufitowych (zaworéw wenty-
lacyjnych). Kratki wentylacyjne wyciggowe wyposazy¢ nalezy w lamele poziome i
przepustnice.
Elementy nawiewne i wywiewne wyposazy¢ w system umozliwiajgcy regulacje ilo-
Sci powietrza nawiewanego i wywiewanego z poszczegolnych pomieszczen.
Powietrze Swieze pobierane jest za pomocg centrali wentylacyjnej poprzez czerp-
nie scienng zlokalizowang w $cianie zewnetrznej lokalu.
Powietrze zuzyte usuwane jest za pomocg centrali wentylacyjnej poprzez wyrzutnie
Scienng zlokalizowang w Scianie zewnetrznej lokalu.
Na kanatach przy centrali wentylacyjnej zamontowac ttumiki o minimalnej dtugosci
100cm., ktére wyciszajg hatas powodowany dziataniem wentylatoréw.
Hatas pochodzgcy od instalacji wentylacyjnej nie moze przekracza obowigzujgcych
norm.
Dla pomieszczeh WC zaprojektowano niezalezny ciag wywiewny (WS) wyposazo-
ny w wentylator kanatowy WS (100m3/h; 60Pa) z dedykowanym regulatorem. Wen-
tylator WS przewidziano do pracy ciggtej.
W stropie podwieszonym pomieszczenia WC w ktérym zlokalizowano wentylator
nalezy przewidzie¢ drzwiczki rewizyjne umozliwiajgce na dostep do urzadzenia i je-
go obstuge serwisowg.
Instalacje wykonaé¢ z kanatow okrggtych typu spiro. Potgczenia kanatéw uszczelnic.
Montazu instalacji oraz uruchomienia centrali wentylacyjnej i wentylatorow powinna
dokonac¢ osoba z odpowiednimi kwalifikacjami.
Kanaty montowaé na wspornikach i uchwytach mocowanych do Sciany lub sufitu.
Do zawieszenia kanatow uzyc¢ typowych ksztattownikéw ,L” i ,Z” z wyj$ciem na pret
gwintowany. Wszystkie przejscia przez przegrody wypetni¢ piankg montazowa.
Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami doty-
czacymi wykonywania instalacji wentylacji oraz instrukcjami montazu i uruchomie-

Przebudowa lokalu ustugowego
na klub "Seniora +" w Pruszkowie przy ul. Kubusia Puchatka 11
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nia urzadzen firm dostawczych.

Drzwi w sanitariatach oraz w pomieszczeniach, w ktorych zaprojektowano jedynie
wywiew powietrza nalezy wyposazy¢ w standardowe kratki przeptywowe o po-
wierzchni 80 cm2 netto.

Wszystkie kanaty wentylacyjne miedzy czerpnia w centralg wentylacyjng izolowaé
wetng mineralna grubosci 100 mm w ptaszczu z folii aluminiowej.

Czyszczenie instalacji wentylacyjnej bedzie mozliwe przez kratki wentylacyjne. W
miejscach niedostepnych z otwordéw kratek wentylacyjnych nalezy przewidzie¢ re-
wizje pozwalajgce na skuteczne czyszczenie catej instalaciji.

Instalacje nalezy wyregulowac tak aby zapewni¢ predkosc¢ przeptywu powietrza w
strefie przebywania ludzi na poziomie 0,25m/s przy maksymalnej wydajnosci insta-
lacji dla poszczegdlnych pomieszczen.

Regulacje instalacji wykona¢ po zmontowaniu wszystkich kanatow.

Nalezy wykonac instalacje odptywu skroplin z wymiennika centrali wentylacyjnej,
rurami DN25 PVC klejonych wyprowadzong na zewnatrz budynku i odprowadzong
w pionowo zamontowang rure drenarskg @110mm zainstalowang (pionowo) 0,5m
pod poziomem terenu.

Instalacje nalezy wykona¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
instalacji wentylacyjnych” Cobrti Instal Zeszyt 5.

8 WYKONANIE INSTALACJI KLIMATYZACJI

1

Pomieszczenia Sali ogolnej oraz Sali rekreacyjnej wyposazone zostang w instala-
cje grzewczo chtodzgcg opartg na czynniku w postaci instalacji freonowej w syste-
mie Multi-Split zasilanej z jednostki zewnetrznej zlokalizowanej na zewnatrz budyn-
ku.
Przewidziano montaz dwoch klimatyzatorow kasetonowych w obudowach z g-k pod
stropem pomieszczen.
Obudowy klimatyzatoréw powinny mie¢ mozliwos¢ fatwego demontazu w celu wy-
konania serwisu urzgdzen.
Dobrano urzgdzenia:
Sala ogdlna (klimatyzator kasetonowy)
Nominalna wydajnos¢ chtodnicza 5,0kW
Rzeczywista wydajnos¢ grzewcza 5,5kW
Pompka skroplin
Maksymalny poziom hatasu 38(dB)
Sala rekreacyjna (klimatyzator kasetonowy)
Nominalna wydajnos¢ chtodnicza 3,5kW
Rzeczywista wydajnos¢ grzewcza 3,6kW
Pompka skroplin
Maksymalny poziom hatasu 38(dB)
Jednostka zewnetrzna (system Multi)
t gczna rzeczywista wydajnos¢ chtodnicza 8,5kW
Wydajnoé¢ grzewcza 9,2kW
Wskaznik efektywnosci energetycznej przy
pojemnos$ci znamionowej (EER) 3,0
Wspotczynnik efektywnosci energetycznej
przy pojemnosci znamionowej (COP) 3,8
Przebudowa lokalu ustugowego

na klub "Seniora +" w Pruszkowie przy ul. Kubusia Puchatka 11
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zasilenie do j.zew. 230V; 50Hz
Sterowanie jednostek wewnetrznych za pomocg sterownikow bezprzewodowych
(kazdy niezaleznie). Klimatyzatory muszg umozliwia¢ trzystopniowg regulacje na-
ptywu powietrza i posiadac filtr powietrza.
Montaz urzgdzen zgodnie wytycznymi producenta.
Instalacje czynnika chtodniczego wykona¢ z rur miedzianych bez szwu, z miedzi
beztlenowej odtlenionej kwasem fosforowym tgczonych przez lutowanie. Rury
szczelnie zaizolowaé otulinami kauczukowymi nierozprzestrzeniajgcych ognia o
grubosci:

— dla rur do srednicy 22 wigcznie izolacja o grubosci 9mm,

— dla rur od $rednicy 22 izolacja o grubosci 13mm.
Instalacje freonowg wewnagtrz budynku wykonac¢ jako natynkowa. Rury i kable zasi-
lajgce jednostki wewnetrzne prowadzi¢ w strefie sufitu podwieszonego.
Mocowanie rur miedzianych do przegréd budowlanych za pomocg obejm, obejmy
montowac na izolacje rury.
Przewody odptywu skroplin odprowadzi¢ do kanalizacji sanitarnej i wpig¢ instalacje
w syfon umywalki.
Przewody skroplinowe wykonaé z rur DN25 PVC klejonych prowadzonych ze spad-
kiem 1,0%.
Rury odptywu skroplin prowadzi¢ natynkowo w przestrzeni sufitu podwieszonego
lub w obudowach zgodnie z projektem architektonicznym.

9 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogélne

e Obmiar Robot bedzie okreslat faktyczny zakres wykonanych Robot zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg Techniczng, w jednostkach okreslonych w
Wycenionym Przedmiarze Robat.

¢ Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaréw.

o Jakikolwiek btgd lub przeoczenie w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét lub
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy z obowigzku ukonczenia
wszystkich Robét. Btedy zostang poprawione wedtug pisemnych instrukcji Inspekto-
ra Nadzoru.

e Obmiar wykonywanych Robét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig wynika-
jaca z ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Umowie lub
uzgodnionym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

Kontrola i badanie w trakcie Robét i odbioru

1. Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodnosé wykonanych Robdét i uzytych
Materiatébw z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i Polece-
niami Inspektora Nadzoru

2. Przed przystgpieniem do proby szczelnosci instalacje nalezy przeptuka¢ wodg a
nastepnie poddac prdbie cisnieniowej.

3. Po pozytywnej probie cisnieniowej przytgcza wodociggowego nalezy przepro-
wadzi¢ dezynfekcje.

4. Sprawdzi¢ nastawy na zaworach regulacyjnych grzejnikowych

Obmiar Robot

Przebudowa lokalu ustugowego
na klub "Seniora +" w Pruszkowie przy ul. Kubusia Puchatka 11
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Jednostki obmiaru:

mb — montaz rur, z doktadnoscig do 1,0 mb

szt. — montaz trojnikdw i urzadzen

szt. — wykonanie potgczen lutowanych

szt. — montaz i demontaz armatury i urzgdzen wod-kan
szt. — wykonanie podejs¢ pod urzgdzenia i armature
szt. — wykucie i zamurowanie otworow

mb — montaz izolacji cieplnej

m3 — wykopy

m? — montaz i demontaz nawierzchni

10 ODBIOR ROBOT
Wymagania ogolne odbioru Robot

1

2
3

Odbidér Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu dokonywany bedzie zgodnie
Warunkami Umowy

Swiadectwo Przejecia Robét bedzie wystawione zgodnie Warunkami Umowy.
Dokumentem stwierdzajgcym dokonanie Przejecia Robét jest Swiadectwo Prze-
jecia sporzgdzone wg wzoru ustalonego przez Inspektora Nadzoru.

W celu Przejecia Robdt Wykonawca jest zobowigzany przygotowacé nastepujgce
dokumenty:

Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami,

Uwagi i Polecenia Inspektora Nadzoru,

Dziennik Budowy i Ksiege Obmiarow,

Atesty jakos$ciowe wbudowanych Materiatow,

Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

Wymagania szczego6towe odbioru Roboét

1

2
3
4
5

Sprawdzi¢ zgodnos¢ wymagan projektowych, przy uwzglednieniu wprowadzo-
nych zmian, ze stanem faktycznym wynikajgcym z wpiséw do Dziennika Budowy
oraz innych dokumentdéw dotyczgcych jakosci Materiatow i wyrobéw uzytych do
Robét, wynikow pomiardéw i badan,

Sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej,
Sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy konsekwencje wpiséw dotyczgcych Robdt,
Dokonac szczegotowych ogledzin robat,

W przypadku stwierdzenia odchylen Inspektor Nadzoru ustala zakres robot po-
prawkowych. Roboty poprawkowe dokonuje Wykonawca na swoj koszt i w ter-
minie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru.

11 PRZEPISY ZWIAZANE
~Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociggowych” Cobrti Instal Ze-

szyt 7.

,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociggowych” Cobrti Instal Zeszyt 3.
PN-64/B-10400 Urzadzenia centralnego ogrzewania w budownictwie powszechnym.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania

Przebudowa lokalu ustugowego
na klub "Seniora +" w Pruszkowie przy ul. Kubusia Puchatka 11
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PN-81/B-10700.01 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne

PN-83/B-10700.04 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i polietylenu.
PN-C-89207:1997 Rury z tworzyw sztucznych. Rury cisnieniowe z polipropylenu.
~Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych” Cobrti Instal Zeszyt
5.

PN-78/B- 10440 Wentylacja mechaniczna. Urzadzenia wentylacyjne. Wymagania i ba-
dania techniczne przy odbiorze.

PN-B-76001:1996 Wentylacja . Przewody wentylacyjne. Szczelnos¢. Wymagania i ba-
dania.

PN-B-76002:1996 Wentylacja. Potgczenia urzgdzen, przewodow i ksztattek wentylacyj-
nych blaszanych.

PN-90/E-08212.01 Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku. Wentylatory. Bezpie-
czenstwo uzytkowania. Wymagania i badania.

PN-B-03410:1999 Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Wymiary przekroju poprzecz-
nego

PN-B03434:1999 Wentylacja. Przewody wentylacyjne.

Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75, poz.
690 z p6zn. zm.)

Przebudowa lokalu ustugowego
na klub "Seniora +" w Pruszkowie przy ul. Kubusia Puchatka 11
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ZADANIE:  PRZEBUDOWA LOKALU USLUGOWEGO NA KLUB ,SENIOR+
ZLOKALIZOWANY POD ADRESEM: PRUSZKOW UL. KUBUSIA
PUCHATKA 11 DZ. NR EW. 346, OBREB: 0021

ZAMAWIAJACY:  GMINA MIASTO PRUSZKOW
UL. KRASZEWSKIEGO 14/16
05-800 PRUSZKOW

45311200-2 : Roboty w zakresie instalacji elektrycznych
45314320-0 : Instalowanie okablowania komputerowego
45311100-1 : Roboty w zakresie okablowania elektrycznego

Opracowat :  mgr inz. Krzysztof Sierpinski
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych - elektrycznych zwigzanych z przebudowg lokalu ustugowe na klub ,SENIOR+" zlokalizowany pod
adresem: Pruszkow ul. Kubusia Puchatka 11 dz. nr ew. 346, obreb: 0021. Integralng czescig specyfikacji techniczne;
(ST) stanowi dokumentacja projektowa wykonawcza i kosztorysowa.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t elektrycznych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz

, Warunkami Technicznymi Wykonywania i Odbioru Robot Budowlano-Montazowych — czes¢ V - Instalacje elektryczne™

Czes¢ czynna — przewdd lub inny element przewodzacy urzadzenia lub instalacji elekirycznej, kiory w warunkach normalnej
pracy tego urzadzenia lub instalacji moze by¢ pod napieciem, a nie spetnia funkcji przewodu ochronnego (przewody
ochronne PE i PEN nie sg cze$cig czynna)

Deklaracja zgodnosci — dokument w formie oéwiadczenia, wydany przez producenta lub wytwérce urzadzenia (wyrobu) na
jego wytaczna odpowiedzialno$é, stwierdzajacy zgodno$é wytworzonego urzadzenia lub wyrobu z wymaganiami i
kryteriami oceny okreslonymi w odpowiednich aktach prawnych, normach nie majacych statusu wycofanych, przepisach
lub specyfikacja techniczna dla danego urzadzenia lub wyrobu.

Kable i przewody — materiaty stosowane w sieciach, instalacjach i urzadzeniach elektrycznych, stuzace do przesytu
(dostarczania w okre$lone miejsce) energii elektrycznej lub sygnatéw albo impulséw elektrycznych.

Klasa ochronno$ci — oznaczenie umowne, okreslajace cechy budowy urzadzenia pod katem mozliwosci zastosowania
okre$lonych $rodkéw ochrony od porazen pradem elektrycznym.

Obwdd elektryczny — zespdl aparatéw, urzadzen i innych elementéw instalacji, potaczonych przewodami, przytaczonych
bezposrednio lub posrednio do zrédta energii elekirycznej i posiadajacy wspdlne zabezpieczenie przed pradem
przetezeniowym. Obwod elekiryczny moze by¢ rozgateziony lub nie rozgateziony.

Odbiorniki energii elektrycznej — urzadzenia elektryczne przeznaczone do przetwarzania energii elektrycznej na inny rodzaj
energii (Swiatto, ciepto, energie mechaniczna itp.).

Oprawa o$wietleniowa — kompletne urzadzenie stuzace do zamocowania i potaczenia z instalacja elekiryczna zasilajgca
jednego lub kilku Zrodet Swiatta, ochrony Zrodet Swiatta przed wptywami zewnetrznymi, ochrony otoczenia przed szkodliwym
oddziatywaniem Zzrodet Swiatta, a takze do uzyskania odpowiednich parametréw Swietinych.

Osprzet instalacyjny do kabli i przewodow — zespdl materiatéw dodatkowych stosowanych przy uktadaniu kabli i przewoddw,
stanowigcych dla nich konstrukcje wsporcze, zabezpieczenie przed uszkodzeniami mechanicznymi, utatwiajgcych
montaz i podigczenie itp. Grupe materiatdw najczesciej stosowanych przy uktadaniu kabli i przewoddw stanowia;

— drabinki kablowe i korytka instalacyjne,
—kanaly i listwy instalacyjne,

—wspomiki, pétki i uchwyty kablowe,

— uchwyty do przewoddw,

—rury instalacyjne,

— kanaty kablowe podtogowe,

— przepusty kablowe i ostony krawedzi,

— linki no$ne i systemy naciggowe linek nosnych,
— puszki elektroinstalacyjne,

— koricowki kablowe, ztaczki zaciskowe, zaciski i konektory, ztaczki, szyny i zaciski ochronne,
— dtawice, oznaczniki kabli i przewoddw itp.

Pole rozdzielnicy elekirycznej — czes¢ rozdzielnicy (zestaw aparatéw i elementéw) zwigzana z wykonywaniem okre$lonej
funkcji, np. zasilania rozdzielnicy (pole zasilajace), wyprowadzenia energii z rozdzielnicy (pole odbiorcze), taczenia
miedzy sobg systemow lub sekcji szyn zbiorczych (pole sprzegtowe), grupujace gtdwnie urzadzenia pomiarowe, itp.

Polaczenie wyréwnawcze — elekiryczne potaczenie dostepnych czesci przewodzacych urzadzen elektrycznych lub
dostepnych elementéw instalacji elektrycznych nie bedacych czeSciami czynnymi, a takze elementéw (urzadzen,
przedmiotdw) obcych —w celu wyréwnania potencjatu pomigdzy taczonymi cze$ciami (urzadzeniami, przedmiotami).
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Przygotowanie podtoza — zespdl czynno$ci wykonywanych przed zamontowaniem kabli, przewodow, urzadzen, aparatow
ilub osprzetu instalacyjnego albo odbiornika, majacy na celu umozliwienie zamocowania tych elementéw w sposéb
zgodny z dokumentacja projektowa lub z instrukcja producenta (wytworcy).

Rozdzielnia elekiryczna — wydzielone pomieszczenie, zespol pomieszczen lub wydzielony teren, na ktdrym znajduje sie
rozdzielnica elekiryczna. W rozdzielni elekirycznej mogg byC zainstalowane inne urzadzenia pomocnicze, nie
wchodzace w skiad rozdzielnicy.

Rozdzielnica elekiryczna — zespdl aparatow taczeniowych, pomiarowych, zabezpieczajacych, sterowniczych i
sygnalizacyjnych, wraz z niezbednymi elementami przewodowymi, izolacyjnymi, wsporczymi i ostonowymi, ktdre
wspolnie tworza uktad zdolny do rozdzielania energii elekirycznej o jednym napieciu.

Stopien ochrony IP — umowna miara cech obudowy urzadzenia elektrycznego, okreslajacg ochrone przed przedostawaniem
sie do wnetrza obudowy ciat statych, wnikaniem cieczy (szczegolnie wody) oraz gazow. Stopnie ochrony IP okre$lone
sq w normie PN-EN 60529:2003.

Urzadzenia elektryczne — wszelkie urzadzenia i elementy instalacji elektrycznych przeznaczone do wytwarzania, zmiany
parametrow, rozdziatu, przesytania lub przetwarzania energii elektryczne;.

2. DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

2.1. Zatozenia projektowe
Dokumentacja projektowa zawiera rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodnie z warunkami umowy. Instalacje
elektryczne zaprojektowano w oparciu o:

a) archiwalng dokumentacje projektowg instalacji elektrycznych

b) podktady budowlane w wersji papierowej otrzymane od Inwestora

c) wizje lokalng oraz inwentaryzacje instalacji elektrycznych w niezbednym zakresie

d) uzgodnienia z przedstawicielami Inwestora

e) Ustawe z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo budowlane (Dz.U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016, z p6zn. zm.);

f) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 roku w sprawie szczegotowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz.U. Nr 12, poz.1133);

g) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 roku w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz.2072 z pdzn. zm.).

h) Polskie Normy (przedmiotowe)

Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz ewentualne dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inwestora, stanowig cze$¢ umowy i sg obowigzujace dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w w/w dokumentach.

O zauwazonych btedach i usterkach winien natychmiast powiadomi¢ Inwestora, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

3. WYKONAWSTWO

3.1. Ogéine wymagania dotyczace robot
Wykonawstwo instalacji powinno $cisle odpowiada¢ wymaganiom niniejszej specyfikacji.
Wszystkie roboty instalacyjne nalezy wykona¢ zgodnie z:

- dokumentacjg projektowa,

- instrukcjami montazowymi producentéw urzadzen, wyrobow i aparatow

- poleceniami Inspektora Nadzoru

- Polskimi Normami /przedmiotowymi/

- warunkami technicznymi wykonywania robot zawartymi w opracowaniu ,Warunki Techniczne
Wykonywania i Odbioru Rob6t Budowlano- Montazowych -cze$¢ V.- INSTALACJE ELEKTRYCZNE"
Iwyd.ARKADY-1988/, zwane w skrocie; WTWiORB-M

Catos¢ robét powinna by¢ prowadzona z uwzglednieniem :

- przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy,

- przepisow dotyczacych ochrony przeciwpozarowej,

- przepisow dotyczacych pracy przy urzadzeniach elektrycznych



Niniejsza specyfikacja obejmuje przebudowa lokalu ustugowe na klub ,SENIOR+" zlokalizowany pod adresem:
Pruszkéw ul. Kubusia Puchatka 11 dz. nr ew. 346, obreb: 0021, tak aby spetniata wszystkie wymagania techniczne,
formalne i estetyczne. Oznacza to, ze Wykonawca powinien uwzgledni¢ wszystkie naktady na wykonanie instalacji w
tym te, ktére nie sg wprost wymienione w zataczonych kosztorysach (takie jak np.; wsporniki i uchwyty montazowe,
ztaczki, Sruby, dtawiki, wktadki bezpiecznikowe, itp.).

Za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos¢ z wymienionymi dokumentami i poleceniami Inspektora Nadzoru
petng odpowiedzialno$¢ ponosi Wykonawca.

3.2. Zakres rohot objetych ST

Zakres robdt objetych niniejsza specyfikacjg obejmuie realizacje rob6t budowlanych - elektrycznych objetych dokumentacijg
projektowa remontu, a w szczegéinosci dotyczy:

—wykonania nowej instalacji oswietleniowej ogdinej w lokalu z oprawami typu LED,
—wykonania nowej instalacji oswietleniowej awaryjnej i ewakuacyjnej w lokalu

z oprawami typu LED,

—wykonanie nowej instalacji gniazd ogéinych oraz obwodéw wydzielonych tj. loddwka,
suszarki w tazienkach, klimatyzacja itp,

—wykonanie niezaleznego zasilania tablicy TKS (Tablica Klubu Seniora),

—montaz tablicy TKS (Tablica Klubu Seniora),

— przeniesienie istniejacego uktadu pomiarowego no nowej tablicy TKS,

—wykonania instalacii telewizyjnej oraz internetowej — w cze$ci odbiorczej.

— trasy prowadzenia kabli i przewoddw w listwach elektroinstalacyjnych.

3.3. Przedmiot robét objetych ST

Niniejsza specyfikacja obejmuje zasady wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z:

a) kompletacjg materiatow i urzadzen niezbednych do wykonania robét,

b) wykonaniem wszelkich rob6t pomocniczych celem umozliwienia wiadciwego montazu urzadzen, aparatow i
elementow instalacji,

c) prefabrykacja, transportem na budowe i montazem na miejscu przeznaczenia szafy rozdzielczej, aparatow,
osprzetu oraz odbiornikow energii elektrycznej,

d) uktadaniem kabli i przewoddw elektrycznych oraz bednarki,

e) wykonaniem oznakowania wszystkich kabli, przewodéw oraz innych elementéw instalacji wskazanych w
dokumentacii projektowe;,

f) przeprowadzeniem wymaganych préb i badan urzadzen i elementéw instalacji oraz potwierdzenie protokétami
kwalifikujacymi je do montazu lub odbioru.

3.4. Wymagania ogodlne dotyczace wykonania robét objetych ST

Catos¢ robot powinna by¢ wykonana $cisle zgodnie z dokumentacjg, projektowa, instrukcjami montazowymi producentow
aparatow, urzadzen i wyrobdw oraz poleceniami Inspektora nadzoru. Za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$¢ z
wymienionymi dokumentami i poleceniami Inspektora nadzoru petng odpowiedzialno$¢ ponosi Wykonawca.

3.5. Dokumentacja robot prefabrykacyjnych i montazowych objetych ST
Dokumentacje rob6t prefabrykacyjnych i montazowych objetych ST stanowi¢ beda;

a) projekt wykonawczy wymiany instalacji elektryczne;j,

b) dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych
materiatow i wyroboéw — zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 z
2004 r., poz. 881) [75],

c) dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 108 z 2002 r., poz. 953 z p6zn. zmianami),

d) protokoty odbioréw warsztatowych prefabrykatéw, odbioréw czeSciowych na budowie, odbioréw rob6t
zanikajacych illub ulegajacych zakryciu oraz odbioréw koricowych - tacznie z protokdtami prob, pomiardw i innych
badan technicznych urzadzen i instalacji,

e) dokumentacja powykonawcza (zgodnie z Ust.z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane.



4. MATERIALY, PREFABRYKATY, WYROBY

41. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, prefabrykatow i wyrobow
Zastosowane materiaty elektrotechniczne prefabrykaty i wyroby elekiryczne musza spetnia¢ wymagania n/w
przepiséw prawnych:
— Ustawe z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo budowlane (Dz.U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016, z pdzn. zm.),
— Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i
kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych /Dz. U. Nr 107/1998, poz. 679/.
— Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie systemu oceny
zgodnosci, wzoru deklaracji zgodno$ci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie /Dz. U. Nr 113/1988, poz. 728/
— Zarzadzenie Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z dnia 20 maja 1994r. w sprawie ustalenia
wykazu wyrobéw podlegajacych obowigzkowi zgtaszania do certyfikacji na znak bezpieczenstwa i oznaczenia
tym znakiem /M.P. Nr 39/1994, poz. 335 wraz z p6zniejszymi zmianami/.

W szczegblnosci w zakresie przebudowy lokalu ustugowe na klub ,SENIOR+” zlokalizowany pod adresem: Pruszkéw
ul. Kubusia Puchatka 11 dz. nr ew. 346, obreb: 00213 powinny by¢ stosowane wylgcznie materialy (aparaty, kable,
przewody, osprzet itp.) posiadajace dopuszczenie do obrotu i stosowania w budownictwie. Za dopuszczenie do
obrotu i stosowania w budownictwie uznaje sie wyroby, dla ktérych producent lub jego upowazniony przedstawiciel:
— oznakowat wyréb znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie,
— wydal deklaracje zgodnosci wyrobu z dokumentami odniesienia, takimi jak: polskie normy wprowadzone do
stosowania, aprobaty techniczne lub zharmonizowane specyfikacje techniczne,
— dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okreslonego systemu oceny zgodnosci,
— wydal deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej — dla wyrobu umieszczonego w okre$lonym
przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa.

W celu zapewnienia uzyskania pozadanej jakosci funkcjonalnej, uzytkowej i eksploatacyjnej uktadu zasilajacego, a
takze w celu uzyskania pozadanego standardu wykonania rob6t, w dokumentacji projektowej jednoznacznie
okre$lono parametry techniczne wszystkich przewidywanych do zastosowania materiatéw i wyrobdw, tacznie z
podaniem ich nazw wiasnych oraz producentow. Ewentualna zamiana wyspecyfikowanych w dokumentacii
projektowej] materiatow i wyrobdw na inne (innego typu lub innego producenta) jest mozliwa po spetnieniu
nastepujacych warunkdw:

— proponowany zamiennik (materiat lub wyrdb) charakteryzuje sie co najmniej takimi samymi parametrami i
wiasciwosciami technicznymi co wyrdb okreslony w projekcie,

— proponowany zamiennik cieszy si¢ na rynku co najmniej taka sama opinig w zakresie jakoSci i cech
eksploatacyjnych co wyréb (materiat) okre$lony w projekcie,

— propozycja zastosowania zamiennika bedzie przedstawiona na pismie, bedzie zawierata zestawienie
poréwnawcze wszystkich parametrow technicznych i cech obu wyrobow (okre$lonego w projekcie i
zamiennika), bedzie okre$lata cel zamiany wraz z jego uzasadnieniem oraz uzyska akceptacje projektanta i
Inspektora nadzoru. Do pisma powinny byé dotgczone dokumenty potwierdzajace dopuszczenie
proponowanego zamiennika (materiatu, wyrobu) do stosowania w budownictwie.

W tym przypadku, jakiekolwiek przerébki projektowe, budowlane i instalacyjne muszg by¢ wykonane na koszt Wykonawcy.
Jakakolwiek zmiana materiatowa musi by¢ uzgodniona na pi$mie z przedstawicielem Inwestora i z Projektantem.
Zbior elementow konstrukcyjnych, nodnych, wsporczych i mocujacych musi by¢ systemowy (np. system drabinek i
korytek BAKS). Nie dopuszcza sie elementéw wykonanych na budowie z przypadkowego materiatu.

4.2,  Zastosowane materialy, prefabrykaty i wyroby

4.2.2. Wyposazenie rozdzielnic i tablic nn 0,4kV

Nalezy stosowac aparaty faczeniowe:

- posiadajace certyfikacje na znak CE

- spetniajace wymagania zestawu norm PN-EN-60947-1, -2, -3, -4, -5, i nastepne

- dopuszczone do stosowania w $Srodowiskach pracy odpowiadajacych Ill stopniowi zanieczyszczer wg. PN-EN
60947-1 i PN-EN60664-1



- spetniajgce warunki ochrony S$rodowiska, w tym, zgodne z europejskg dyrektywg EC/2002/96 dotyczaca
ograniczenia stosowania substanciji niebezpiecznych (RoHS)
- dopuszczone do stosowania w temperaturach otoczenia -25°C + 70°C
- spetniajace wymogi kompatybilnosci elektromagnetycznej
4.2.3. Kable elektroenergetyczne.
Wszystkie kable zastosowane w wewnetrznej sieci rozdzielczej oraz w instalacjach odbiorczych niskiego napiecia
powinny mie¢ izolacje na napiecie 0,6/1kV. Nalezy stosowa¢ kable w izolacji z tworzyw sztucznych: PCV, polietylenu
usieciowanego, w tym z izolacjg o ograniczonej odporno$ci na rozprzestrzenianie ognia i bezhalogenowych. (kable
bezhalogenowe ognioodporne produkowane z tworzyw nie wydzielajgcych podczas spalania toksycznych,
duszacych gazdw oraz gestych dymow, spetiajace wymagania IEC 332 cz.3 kat. A, IEC 331 i BS6387)
Dopuszcza sie stosowanie zaréwno kabli wielozytowych, jak i jednozytowych. Nalezy stosowaé kable
elektroenergetyczne z zytami miedzianymi o izolacji i powloce polwinitowej z zylg ochronng zielono-zéttg i
pozostatymi o barwach czarna, niebieska, brazowa i czarna, na napiecie znamionowe 0,6/1kV, wg PN-93/E-90401.
Nie dopuszcza sie stosowania kabli i przewoddw z zytami aluminiowymi.
Przekroje zyt kabli okre$lono w dokumentacji projektowe.
4.2.4. Przewody elektroenergetyczne.
Wszystkie przewody zastosowane w wewnetrznych instalacjach odbiorczych niskiego napiecia powinny mie¢ izolacje
na napiecie co najmniej 450/750V. Nalezy stosowac kable w izolacji z tworzyw sztucznych: PCV
Nalezy stosowaé przewody wielozytowy, w izolacji i powloce zewnetrznej powtoce polwinitowej z zylg ochronng
Zielono-z0fta, na napigcie znamionowe 450/750V, do ukfadania na state bez dodatkowych oston przed
uszkodzeniami mechanicznymi na tynku w pomieszczeniach suchych i wilgotnych,
Liczba i przekroje zyt przewodéw okreslono w dokumentaciji projektowe;.
4.2.5. Osprzet do kabli i przewodow
Konicowki kablowe i zaciski stosowane do taczenia i przytaczania kabli i przewodow powinny by¢ wykonane z takiego
samego materiatu jak zyta kabla (przewodu). Dopuszcza sie stosowanie koficowek i ztaczek montowanych przez
zaciskanie, skrecanie lub lutowanie.
Oznaczniki dla kabli i przewodéw powinny by¢ wykonane z trwatych materiatéw (tworzywo sztuczne, metal). Napisy
powinny by¢ wyrazne, czytelne i trwale (nie $cieralne).
4.2.6. Systemy mocujace dla kabli i przewodow
Do zastosowania w budynku dopuszcza sie wszystkie powszechnie stosowane systemy mocowania kabli i przewodéw. Sa to:
— drabinki kablowe — mocowane systemowo lub samono$ne,
— rury instalacyjne wraz z osprzetem dla nich przeznaczonym,
— uchwyty do kabli i przewoddw.
Uzywane wyroby musza posiada¢ atest dopuszczajacy do stosowania w budownictwie.
Przy przejsciach instalacji przez $ciany, stropy, fundamenty i inne przegrody budowlane nalezy bezwzglednie
stosowac rury ostonowe dla kabli i przewodow (przepusty rurowe lub peszel).
4.2.7. Osprzet instalacyjny
Osprzet instalacyjny powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacych norm. Osprzet powinien zapewnia¢ poprawng i
bezpieczng eksploatacje i zapewnia¢ wtasciwg ochrone przed porazeniem pradem elektrycznym. Wszystkie gniazda
wtyczkowe powinny by¢ wyposazone w bolce uziemiajgce. Napiecie znamionowe izolacji osprzetu powinno by¢
dostosowane do napigcia znamionowego instalacji (400V, 230V, 24V). Osprzet powinien by¢ dostosowany do
warunkéw $rodowiskowych, w ktorych zostanie zamontowany, tj. temperatury otoczenia oraz posiada¢ odpowiednie
zabezpieczenie przed: przedostaniem sie ciat statych, pytu i wilgoci;- zapaleniem; uderzeniem.
Osprzet powinien by¢ dostosowany do sposobu montazu na obiekcie, odpowiednio: podtynkowy; natynkowy, i
dostosowany do przekrojow i Srednic przewodow, rurek, uchwytow stosowanych podczas robot.
Osprzet stosowany w instalacjach powinien by¢ wyraznie oznakowany.

4.3.  Warunki przyjecia na budowe materiatow, wyrobéw do prefabrykaciji i montazu rozdzielnic
oraz materiatéw do montazu instalacji
Materiaty i wyroby do rob6t montazowych i prefabrykacji rozdzielnic na budowie oraz rob6t montazowych instalacii
moga by¢ przyjete na budowe jesli spetniajg nastepujace warunki:
— sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dok. projektowe;j ,
— s whasciwie oznakowane i opakowane,



— posiadajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent/ dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych prefabrykatow
(potfabrykatow) — rowniez karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobéw,

— na budowie jest przygotowane odpowiednie pomieszczenie ich przechowywania.

Stosowanie do robdt montazowych i prefabrykacji rozdzielnic materiatow nieznanego typu lub nieznanego
pochodzenia jest catkowicie zabronione. Przyjecie materiatow i wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem
do dziennika budowy.

5. ROBOTY MONTAZOWE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH

5.1.  Instalacyjne roboty montazowe

Montaz instalacji powinien by¢ wykonany przez wykwalifikowany personel z zastosowaniem wiadciwych materiatow.

Zakres robdét zwigzanych z montazem przewodow i kabli elektrycznych obejmuje:

- demontaz istniejacej instalacji wchodzacej w zakres opracowania,

- przemieszczenie materiatéw i ztozenie w strefie montazu,

- wyznaczenie miejsca zainstalowania — trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc montazu osprzetu,

- roboty przygotowawcze o charakterze ogdlnobudowlanym, takie jak: przekucia przez $ciany i stropy, osadzenie
przepustdw, wiercenie mechaniczne otwordw dla kotkéw rozporowych w celu montazu osprzetu elektrycznego itp.,

- osadzenie kotkdw rozporowych w przygotowanych otworach, montaz wspornikéw, $rub kotwigcych, konsoli,
wieszakdw — przez przykrecenie lub zabetonowanie,

- uktadanie (montaz) kabli i przewoddw — zgodnie z ich wyszczegdinieniem i charakterystyka w dokumentacii projektowe;

- oznakowanie kabli i przewodow zgodnie z wytycznymi w dokumentacii projektowej, a takze z norma PN-EN 60446:2004,

- roboty o charakterze ogélnobudowlanym po montazu kabli i przewodéw, jak: naprawa $cian i stropdw po
przebiciach i osadzeniu przepustéw, montaz przykry¢ kanatéw instalacyjnych itp.,

- przeprowadzenie prob i badan zgodnie z obowigzujacymi normami.

Za jako$¢ zastosowanych materiatow oraz za prowadzenie robdt zgodnie z dokumentacja techniczna i umowa, a

takZze za jako$¢ robot catkowitg odpowiedzialnos¢ ponosi Wykonawca.

Przewody elektryczne ukladaé w sposdb podany w Dokumentacji Projektowej: natynkowo w listwach i rurkach

instalacyjnych, na rusztach wsporczych, nad sufitami podwieszanymi na drabinkach kablowych i kanatach instalacyjnych.

Przed montazem drabinek lub korytek kablowych wykona¢ trasowanie uwzgledniajac konstrukcje budynku oraz

bezkolizyjnos¢ z innymi instalacjami. Trasa powinna by¢ prosta umoZliwiajaca konserwacije i rozbudowe. Trasy powinny by¢

prowadzone w liniach poziomych i pionowych. Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacii

elektrycznych oraz sprzet i osprzet instalacyjny, powinny by¢ zamocowane do podtoza w sposob trwaly, uwzgledniajac

warunki lokalne i technologiczne.

Wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez Sciany, stropy i itp. powinny by¢ chronione przed

uszkodzeniami i uszczelnione materiatami ognioochronnymi odbudowujacymi wytrzymato$¢ ogniowa tych elementow.

PrzejScia przez przegrody ogniowe powinny by¢ dodatkowo uszczelnione, przy czym odporno$¢ ogniowa uszczelnienia

nie moze by¢ mniejsza niz odporno$¢ ogniowa przegrody (Sciany, stropu).

Przy montazu systeméw mocujgcych, systemow ostonowych i przepustdw nalezy pamieta¢ o starannym

zabezpieczeniu kabli i przewoddw przed mechanicznym uszkodzeniem ich powtoki zewnetrznej lub izolacji. Ostre

krawedzie konstrukcji wsporczych, oston itp. nalezy obowigzkowo zatepi¢, a w przypadkach uzasadnionych nalezy

stosowac na krawedzie ostony gumowe lub z tworzyw sztucznych (tzw. krawedzidwki).

Przewody powinny by¢ oznaczone zgodnie z PN-90/E-05023.

Potaczenia migdzy przewodami oraz migdzy przewodami i innym wyposazeniem powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby

byt zapewniony bezpieczny i pewny styk.

Wszystkie elementy wyposazenia powinny by¢ zainstalowane tak, aby nie zostaly pogorszone proj. warunki chtodzenia.

Elementy wyposazenia mogace spowodowaé wzrost temperatury lub powstanie tuku elekirycznego powinny by¢

umieszczone lub ostoniete tak, aby nie powstato ryzyko zapalenia materiatéw palnych. W przypadku gdy temperatura

jakiejkolwiek odstonietej czeci wyposazenia moze spowodowacé poparzenie ludzi, czesci te nalezy umiesci¢ lub ostonié tak,

aby uniemozliwi¢ przypadkowy kontakt z nimi.

Instalacja elekiryczna powinna by¢ wykonana tak, aby nie wystepowato wzajemne szkodliwe oddziatywanie miedzy tq

instalacjg, a innymi instalacjami nieelektrycznymi stanowigcymi wyposazenie obiektu. Urzadzenia odtaczajgce powinny byé
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zainstalowane w sposéb zapewniajacy odtaczenie instalacji elekirycznej, obwoddw lub aparatéw, gdy jest to wymagane ze
wzgledu na konserwacije, sprawdzenie, wykrycie uszkodzenia lub naprawe.

Wyposazenie elekiryczne powinno byé zainstalowane i rozmieszczone tak, aby zapewnié¢ do niego dostep, gdy jest to
niezbedne, tj.. odpowiednig przestrzen dla umozliwienia montazu oraz wykonania przewidywanych zmian i wymiany
poszczegoinych czesci wyposazenia, dostep obstugi do wyposazenia w celu sprawdzenia, przegladu, konserwacii i napraw.
Wszystkie elementy wyposazenia elektrycznego powinny by¢ dobrane do maksymalnych zastosowanych napie¢ roboczych
(warto$¢ skuteczna dla pradu przemiennego), jak réwniez do mogacych wystapi¢ przepiec.

Wszystkie elementy wyposazenia elektrycznego powinny by¢ dobrane z uwzglednieniem maksymalnych pradéw roboczych
(warto$¢ skuteczna pradu przemiennego), ktére mogag wystapic w normalnych warunkach eksploatacji oraz z
uwzglednieniem pradéw mogacych wystapi¢é w warunkach zakitdceniowych w okre$lonym czasie, podczas ktérego moze
by¢ spodziewany przeptyw pradu przetezeniowego.

Wszystkie elementy wyposazenia powinny by¢ dobrane tak, aby byly zabezpieczone przed wszelkimi oddziatywaniami oraz
warunkami otoczenia i Srodowiska, na ktére moga by¢ narazone.

Gdy w przypadku pojawienia sie niebezpieczenstwa zaistnieje konieczno$¢ natychmiastowego wylgczenia zasilania,
urzadzenie wytgczajace powinno by¢ fatwo dostepne i odpowiednio oznaczone w celu szybkiego jego uruchomienia.
Aparaty, wytaczniki, przetaczniki, puszki montowa¢ w miejscach podanych w Dokumentacji Projektowej. Przewiduje sie
montaz tych urzadzen natynkowo i podtynkowo.

5.2.  System dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej:

Instalacje 0,4kV - zastosowano system sieci w uktadzie TN-S. Ochrone przed dotykiem posrednim zapewnia samoczynne
wylaczenie zasilania realizowane przez wytaczniki zwarciowe, bezpieczniki oraz przez wylaczniki réznicowopradowe z
pradem wytgczenia 30mA.

6. SPRZET

Sprzet uzywany w robotach budowlano-montazowych powinien mie¢ ustalone parametry techniczne, powinny odpowiadaé
ogolnie przyjetym wymaganiom co do ich jakoci, jak i wytrzymatosci.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
wykonywanych robét.

7. TRANSPORT

Wymagania ogdlne dotyczace transportu, przyjmowania i skladowania materiatow na placu budowy zawarte sg w
WTWiORB-M /punkt 1.6/.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng, niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwo$ci przewozonych materiatow elektrotechnicznych.

8. OBMIAR ROBOT

Powykonawczy obmiar robot wykonywa¢ w oparciu o dokumentacje projektowg oraz ewentualne, dodatkowe
ustalenia wynikte w czasie budowy, w jednostkach ustalonych w Katalogach Naktadéw Rzeczowych.

9. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania instalacji elektrycznej powinna obejmowac sprawdzenie;

- zgodnosci zastosowanych do wbudowania wyrobow i zainstalowanych urzadzen z dokumentacjg
techniczng, normami i certyfikatami,

- prawidiowo$ci wykonania potgczen przewodow,

- poprawnosci wykonania oprzewodowania oraz zachowania wymaganych odlegtosci od innych instalacji i urzadzen,

- poprawnosci wykonania przej$¢ instalacji elektrycznych przez Sciany,

- prawidlowo$ci zamontowania urzadzen i osprzetu,

- prawidlowego oznaczenia obwoddw, zaciskow, itp.

- prawidlowego oznaczenia przewodow ochronnych i neutralnych,

- spetnienia dodatkowych zaleceri Projektanta lub Inspektora Nadzoru, wprowadzonych do dziennika
budowy lub do dokumentacji projektowe;.



9.1. Kontrola jakosci rob6t montazowych
Kontrola jakosci robdt montazowych obejmuje ogledziny wykonanych robot, ze szczegéinym zwrdceniem uwagi na:
- zgodno$¢ dokumentacji powykonawczej z projektem oraz ze stanem faktycznym,
- zgodnos¢ faktycznie wykonanych potaczen z dokumentacja powykonawcza,
- stan koryt, kanatow i listew kablowych,
- stan techniczny i staranno$¢ utozenia (w tym mocowania) kabli i przewodow,
- poprawnos¢ zamontowania i kompletno$¢ opraw o$wietleniowych,
- stan techniczny i sposdb zamontowania sprzetu i osprzetu instalacyjnego,
- kompletnos¢ dokumentéw dotyczacych zastosowanych materiatow i wyrobdw (certyfikaty, znaki
bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci itp.),
- poprawnos¢ wykonania i zabezpieczenia potaczen Srubowych w instalacji elektryczne,
- wyniki pomiaréw ciggtosci przewodow i rezystanciji izolacji.
Pomiary rezystanciji izolacji kabli i przewodéw zastosowanych w instalacji nalezy wykona¢ miernikiem rezystancii
izolacji o napieciu 1 kV.
Z wykonanych ogledzin powinien by¢ sporzadzony protokét — zgodnie z wymaganiami normy PN-IEC 60364-6-61:2000 .

10. ODBIOR ROBOT

10.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogélne zasady odbioru robét podano w opracowaniu WTIORB-M.

Szczegdtowe warunki techniczne zwigzane z przekazywaniem wykonanych w obiekcie robét elektrycznych podano
w tresci odnosnych rozdziatdbw WTiORB-M;

- rozdzielnie o napieciu do 1 kV

- wnetrzowe instalacje elektryczne do 1 kV

- instalacje i urzadzenia ochrony przeciwporazeniowej
Po zakoriczeniu budowy Wykonawca dostarczy Inwestorowi;

- dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, je$li zostata sporzadzona w

trakcie realizacji umowy,

- dzienniki budowy i rejestry obmiarow,

- pisemne uzgodnienia odstepstw od projektu spisane z Inwestorem i Projektantem,

- protokoty prob i pomiaréw po wykonaniu instalacji oraz montazu urzadzen,

- gwarancje, atesty oraz inne dokumenty zwigzane z zastosowanymi materiatami, aparatami i urzadzeniami.
Przekazanie instalacji do eksploatacji, nie zwalnia Wykonawcy od usuniecia ewentualnych wad i usterek stwierdzonych przy
odbiorze korcowym i istotnych usterek zgtoszonych przez Uzytkownika.

Termin usuniecia wad i usterek wyznacza Inwestor w porozumieniu z Wykonawca.

10.2. Odbior robét instalacyjnych
Odbidr miedzyoperacyjny
Odbior miedzyoperacyjny przeprowadzany jest po zakonczeniu danego etapu rob6t majacych wptyw na wykonanie
dalszych prac, na ogdl w zakresie innych branz. Odbiorowi operacyjnemu moga podlega¢ m.in. takie prace jak:
- przygotowanie tras i poditoza do montazu kabli i przewodow, urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej oraz
innego sprzetu,
- instalacje, ktorych petne wykonanie uwarunkowane jest wykonaniem robét przez inne branze lub odwrotnie,
gdy prace innych branz wymagaja wykonania okreslonych robot instalacji elektrycznych itp.
Odbidr czesciowy
Odbidr czeSciowy dokonywany jest najczesciej w odniesieniu do robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu, co
uniemozliwia oceng prawidtowo$ci ich wykonania po catkowitym ukoriczeniu prac.
Podczas odbioru czesciowego nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ montazu oraz zgodno$¢ z projektem i obowigzujacymi
przepisami odbieranych robot — najczesciej instalacji podtynkowych.
Odbiér koncowy
Po catkowitym zakonczeniu montazu instalacji, wraz z robotami towarzyszacymi, nalezy dokona¢ petnego
sprawdzenia jako$ci wykonanych robo6t oraz petnego sprawdzenia parametrow technicznych uzyskanych po
montazu - jako efekt koicowy prac. Zakres badan technicznych (pomiaréw) obejmuje sprawdzenie:
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- ciggto$ci wszystkich zyt przewodéw, w tym szczegbinie przewoddw ochronnych,

- rezystancji izolacji obwoddw instalacii,

- impedancii petli zwarcia — celem sprawdzenia prawidtowosci zastosowanych zabezpieczen

- skuteczno$ci zastosowanej ochrony od porazen pradem elektrycznym
Nalezy rowniez dokonaé sprawdzenia funkcjonalnosci odbieranych instalacii.
Parametry badan oraz sposéb przeprowadzania badan sg okreslone rowniez w obowigzujacych normach.
Wyniki préb i sprawdzen powinny stanowi¢ cze$¢ protokotu odbioru korcowego rozdzielnicy.

10.3. Zasady postepowania z materiatami i robotami wadliwymi

Wszystkie materiaty i wyroby nie spetniajace wymagan podanych w szczegdtowej specyfikacji technicznej zostang
odrzucone. Je$li materiaty i wyroby nie spetniajagce wymagan ST zostaty wbudowane lub zastosowane, to na
polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy Inspektor Nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgca zasadniczego wptywu na
funkcjonowanie instalacji i ustali¢ zakres oraz wielko$¢ potracen za obnizona jako$¢ wyrobu lub robét.

10.4. Podstawa i zasady rozliczania robét instalacyjnych

Rozliczenie robot montazowych instalacji bedzie nastepowato zgodnie z umowa zawarta pomiedzy Inwestorem
(Zamawiajacym) a Wykonawca. Jezeli umowa nie bedzie stanowita inaczej, rozliczenie nastapi po wykonaniu
petnego zakresu zleconych robét i ich koricowym odbiorze z wynikiem pozytywnym.

11.AKTY PRAWNE (DOKUMENTY ODNIESIENIA)

11.1. USTAWY

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo Budowlane [jednolity tekst Dz.U. z 2000r.Nr106,p0z.1126; zmiany; z 2000r. Nr
109,p0z.1157; Nr 120,p0z.1268; z 2001r. Nr 5,poz42; Nr 100,p0z.1085; Nr 110,00z.1190; Nr 115,p0z.1228; Nr
129,p0z.1439; Nr 154,p0z.1800; z 2002r. Nr37,p0z.353; Nr 74,p0z.676 oraz pdzniejsze]

2. Ustawa z dnia 10 kwietnia 1997 r. — Prawo Energetyczne [Dz. U. Nr 54, poz. 348; i nr 158, poz. 1042, z 1998r. nr 94,
poz. 594 i nr 106, poz. 668)].

3. Ustawa z dnia 3 kwietnia 1993 r. o badaniach i certyfikacji [Dz. U. Nr 55, poz. 250; z p6zniejszymi zmianami].

4, Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 z 2004 r., poz.881)

5. Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. o ochronie przeciwpozarowej [Jednolity tekst — Dz.U. z 2002r. Nr 147,p0z.1129]

11.2. ROZPORZADZENIA

6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. Nr 202 z 2004 r., poz.2072 z p6zn. zmianami)

7. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108 z
2002 r., poz. 953 z p6zn. zmianami)

8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnoSci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 z 2004 r., poz. 2041)

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie systemdéw oceny zgodno$ci, wymagan, jakie
powinny spetiaé notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodno$ci oraz sposobu oznaczenia wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U. Nr 195 z 2004 r., poz. 2011)

10. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997r. w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenistwa i higieny pracy.[Dz.U. Nr 129,p0z.844 oraz zmiana z 2002r. Nr91,p0z.811]

11. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 3 listopada 1992r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej
budynkdw, innych obiektéw budowlanych i terenéw [Dz.U. Nr 92,p0z.460 oraz z 1995r. Nr 102,p0z.507 .

12. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 22 kwietnia 1998r. w sprawie wyrobéw stuzacych
do ochrony przeciwpozarowej, ktére moga by¢ wprowadzone do obrotu i stosowane wytacznie na podstawie certyfikatu
zgodnosci [Dz.U. Nr 55,p0z.362 ].

13. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 17 wrze$nia 1999r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
urzadzeniach i instalacjach energetycznych [Dz.U. Nr 80;p0z.912]

14. Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 13 lipca 2001r w sprawie kosztorysowania
obiektow i robét budowlanych [Dz.U. Nr80.poz.867]
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15.

16.

17.

11.3.

18.

11.4.
11.41

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie /Dz.U. Nr 75.p0z.690/.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 07.04.2004 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 109 z 2004 r., poz. 1156)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 wrze$nia 2002 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie wprowadzenia
obowigzku stosowania niektorych Polskich Norm dla budownictwa. Usytuowanie /Dz.U. Nr 156.p0z.1304/.

ZARZADZENIA

Zarzadzenie Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z dnia 20 maja 1994r. w sprawie ustalenia wykazu
wyrobdw podlegajacych obowigzkowi zgtoszenia do certyfikacji na znak bezpieczenstwa i oznakowania tym znakom
IM.P. Nr 39, poz.335 z pdzniejszymi zmianami/.

NORMY
Normy podstawowe

PN-IEC 60364-1:2000

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i wymagania podstawowe [Zastepuje PN-91/E-
05009/01].

PN-IEC 60364-3:2000

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalenie ogolnych charakterystyk [Zastepuje PN-91/E-05009/03].
PN-IEC 60364-4-4-41

Instalacie elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewniania bezpieczenstwa. Ochrona
przeciwporazeniowa. [Zastepuje PN-92/E-05009/41].

PN-IEC 60364-4-4-42

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewniania bezpieczenfstwa. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego. [Zastepuje PN-92/E-05009/42].

PN-IEC 60364-4-4-43

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewniania bezpieczenstwa. Ochrona przed pradem
przetezeniowym. [Zastepuje PN-92/E-05009/42)].

PN-IEC 60364-4-4-45

Instalacie elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewniania bezpieczeristwa. Ochrona przed
obnizeniem napiecia. [Zastepuje PN-92/E-05009/45].

PN-IEC 60364-4-4-46

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewniania bezpieczehstwa. Odigczanie izolacyjne i
laczenie. [Zastepuje PN-92/E-05009/46].

PN-IEC 60364-4-4-47

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewniania bezpieczenstwa. Stosowanie Srodkéw
ochrony dla zapewnienia bezpieczenstwa. Postanowienia ogélne. Srodki ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym. [Zastepuje PN-92/E-05009/47].

PN-IEC 60364-4-443

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewniania bezpieczehstwa. Ochrona przed
przepieciami. Ochrona przed przepieciami atmosferycznymi lub taczeniowymi. [Zastepuje PN-93/E-05009/443].

PN-IEC 60364-4-473

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewniania bezpieczerstwa. Stosowanie Srodkdéw
ochrony zapewniajacych bezpieczenstwo. Srodki ochrony przed pradem przetezeniowym. [Zastepuje PN-91/E-
05009/473].

PN-IEC 60364-5-51

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposaZzenia elektrycznego. Postanowienia ogoine.
[Zastepuje PN-93/E-05009/51].

PN-IEC 60364-5-52

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie.
PN-IEC 60364-5-523

instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dob6r i montaz wyposazenia elektrycznego. Obcigzalnos¢ pradowa
diugotrwata przewoddw.

PN-IEC 60364-5-53

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i
sterownicza. [Zastepuje PN-93/E-05009/53].
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34.

35.

36.

11.4.2.

37.

38.

39.

40.

41.

PN-IEC 60364-5-537

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dob6r i montaz wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i
sterownicza. Urzadzenia do odtaczenia izolacyjnego i faczenia. [Zastepuje PN-92/E-05009/537].

PN-IEC 60364-5-548

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz wyposazenia elektrycznego. Uktady uziemiajace i
potaczenia wyréwnawcze instalacji informatycznych.

PN-IEC 60364-5-56

Instalacie elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz wyposazenia elekirycznego. Instalacje
bezpieczenstwa. [Zastepuje PN-92/E-05009/56].

PN-IEC 60364-6-61

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzenie odbiorcze. [Zastepuje PN-93/E-05009/61].

Normy pozostate

PN-90/E-05023

Oznaczenia identyfikacyjne przewoddéw barwami lub cyframi.

PN-92/E-05031

Klasyfikacja urzadzen elektrycznych i elektronicznych z punktu widzenia ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym.

PN-91/E-06160/10

Bezpieczniki topikowe niskonapieciowe. Ogolne wymagania i badania

PN-92/E-08106

Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy (Kod. IP).

PN-IEC 60664-1:1998

Koordynacja izolacji urzadzen elektrycznych w uktadach niskiego napiecia. Zasady, wymagania i badania.
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