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Informacje ogdine
Nazwa inwestycji

Wymiana $lizgdéw zjezdzalni i budowa dwdch stupdéw.

Zakres ten jest cze$cig wiekszego zadania przebudowy czesci budynku basenu ,Kapry’
na cele kompleksu rekreacji i odnowy biologicznej wraz z funkcjami uzupetniajgcymi.
Projekt wykonywany jest na podstawie umowy nr WRI/7031.110.2020

z dnia 26 listopada 2020 r.

4

Adres inwestycji i Inwestor

Adres inwestycji:

ul. Andrzeja 3, 05-800 Pruszkéw

Na dziatkach nr 8/6, 8/7, 8/8, 8/9, obreb 24, jedn. ewid. Pruszkéw,
powiat pruszkowski, wojewédztwo mazowieckie

Inwestorem iZamawiajgcym jest Gmina Miasto Pruszkéw
ul. Kraszewskiego 14/16, 05-800 Pruszkow.

Podstawa wykonania koncepcji

umowa ha prace projektowe
uzgodnienia projektowe z Zamawiajgcym
wstepna koncepcja

dokumentacja archiwalna
inwentaryzacja

Normy zwigzane

EN 1069-1:2010, Zjezdzalnie wodne — Cze$¢ 1: Wymagania bezpieczenstwa i metody badan
EN 1069-2:2010, Zjezdzalnie wodne — Cze$¢ 2: Instrukcje

EN 287-1, Egzamin kwalifikacyjny spawaczy — Spawanie — Czes$¢ 1: Stale

EN 1991-1-4, Eurokod 1: Oddziatywanie na konstrukcje — Cze$¢ 1-4: Oddziatywania ogdlne —
Oddziatywania wiatrow

EN 10088-1, Stale odporne na korozje — Czes¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje

EN 10088-2, Stale odporne na korozje— Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach i tasm ze
stali nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia

EN 10204:2004, Wybory metalowe — Rodzaje dokumentdow kontroli

EN 13451-1, Wyposazenie basendéw ptywackich — Czes$¢1: Ogdlne wymagania
bezpieczenstwa | metody badan

EN 13451-2:2001, Wyposazenie basendw ptywackich— Czes¢ 2: Dodatkowe szczegétowe
wymagania bezpieczenstwa | metody badan drabin, schodéw drabinowych i poreczy

EN 13451-3 Wyposazenie basendéw ptywackich — Czes¢ 3: Dodatkowe szczegotowe
wymagania bezpieczenstwa i metody badan urzadzen basenowych przeznaczonych do
wymiany wody

EN 15288-1:2008, Baseny ptywackie — Czes¢ 1: Wymagania bezpieczenstwa dotyczace
projektowania

EN 15288-2, Baseny ptywackie — Cze$¢é 2: Wymagania bezpieczenstwa dotyczace obstugi



EN 22768-1, Tolerancje ogdlne — Czes$¢ 1: Tolerancje wymiardw liniowych i kagtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji (ISO 2768-1:1989)

EN ISO 13857:2008, Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce
sieganie konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych (ISO 13857:2008)

EN ISO/IEC 17025, Ogdlne wymagania dotyczgce kompetencji laboratoriéw badawczych i
wzorcujgcych (ISO/IEC 17025:2005)

Zakres inwestycji

Zakres inwestycji obejmuje wymiane dwdch slizgéw zjezdzalni zewnetrznej bez zmiany
gtéwnej konstrukcji nosnej w postaci istniejgcych trzech stupéw stalowych zjezdzalni
oznaczonych jako S1 na rys. S-09-SL-PW-R-01.

Projektuje sie dwa nowe stupy SN1 i SN2 wg rys. S-09-SL-PW-R-01.

Stopy fundamentowe zabezpieczy¢ przeciwwilgociowo masg asfaltowo — kauczukowg
np. Izohan Dysterbit.

4 stupy podtrzymujace koricowy bieg (stupy oraz stopy zelbetowe) istniejgcej zjezdzalni
zostang usuniete - oznaczone jako S2 na rys. S-09-SL-PW-R-01.

Na podstawie ogledzin, inwentaryzacji w porozumieniu z inwestorem wypracowano
rozwigzanie techniczne polegajace na pozostawieniu stupdéw oraz poprowadzono nowe tory
zjezdzalni z atrakcjami.

Przydatnos¢ istniejgcej konstrukcji do zabudowy nowymi slizgami potwierdza ekspertyza
konstrukcyjna.

Charakterystyka techniczna nowych slizgow
ZJEZDZALNIA 21

Slizg zamkniety @ 1000 mm

TYP 4 wg. PN-EN 1069-1:2017
Dtugos¢ slizgu — 75,9 m

Dtugos¢ wanny hamownej — 7,60 m
Dtugos¢ startu - 1,00 m

Nachylenie srednie - 12,5 %
Przeptyw wody —90/120 m3/h

ZJEZDZALNIA Z2 z elementem typu ,rozek”

Slizg zamkniety @ 1400 mm
Srednica ,rozka” 4,9 m

TYP NK wg. PN-EN 1069-1:2017
Dtugosé slizgu — 60,9 m

Dtugos¢ wanny hamownej— 7,6 m
Dtugos¢ startu— 2,65 m
Nachylenie srednie - 11,8 %
Przeptyw wody — 240 m3/h

W sktad robét budowlanych niezbednych do uruchomienia w/w zjezdzalni wchodza:
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wytyczenie oraz wykonanie instalacji zasilajgcej zjezdzalnie w wode, w tym wymiana pomp
wytyczenie oraz wykonanie instalacji odprowadzajgcych wode z wanien hamownych
wytyczenie oraz wykonanie instalacji elektrycznej sterowania pompami

wytyczenie oraz wykonanie instalacji odgromowej

wytyczenie oraz wykonanie fundamentdéw zelbetowych

montaz elementdéw konstrukcji wsporczych zjezdzalni zgodnie z projektem

montaz slizgdw zjezdzalni oraz wanny hamownej

sprawdzenie poprawnosci wykonania catego zakresu robét oraz przekazanie realizacji do
odbioru

Powigzanie zjezdzalni w budynkiem basenu.

Nie zmienia sie wejscia, klatki schodowej oraz komory startowe;.

Nie zmienia pozioméw otwordéw startowych hamownych na elewacji.

Nalezy powiekszy¢ jeden otwor startowy i jeden hamowny do zjezdzalni Z2
Sposdb i wielkos¢ powiekszenia zalezna od producenta i zastosowanego produktu.
Istniejgca instalacja zasilajgcej w wode:

Po stronie wykonawcy jest sprawdzenie wydajnosci instalacji

W przypadku koniecznosci modernizacji instalacji, wykonawca wykona

te prace we wtasnym zakresie. Nalezy zamontowaé nowe pompy do zjezdzalni
Podtaczyc¢ zasilanie do rozdzielnicy gtéwnej budynku

Wykona¢ instalacje odgromowsg i uziemiajaca

Kolejnos¢ wykonywania prac:

Demontaz starych modutéw zjezdzalni

Demontaz 4 stupdw wraz z wykopaniem stép fundamentowych
Montaz nowych elementéw zjezdzalni

wraz z budowg dwdéch dodatkowych stupdw ze stopami zelbetowymi
Montaz wanny hamownej, elementu startowego

Prace wykonczeniowe (podfaczenie wody, atrakcji Swietlnych)
Rozruchy zjezdzalni

Przekazanie protokotéw, dokumentacji oraz certyfikatéw do zjezdzalni

Po wyborze wykonawcy specyficznie do wymagan konkretnego producenta i dostawcy
zjezdzalni zamawiajacy wymaga:

wykonania inwentaryzacji geodezyjnej przed przystgpieniem do prac, ekspertyzy
konstrukcyjne uwzgledniajgcej zastosowanie wybranego produktu, w celu potwierdzenia
zatozen projektowych

przygotowania projektu wykonawczego/warsztatowego

oraz przedtozenie go do akceptacji Zamawiajgcemu przed wykonaniem prac.

Na podstawie tego projektu zostanie przeprowadzony odbidr prac.

Projekt ten powinien w szczegdlnosci zawieraé:

sprawdzenie no$nosci fundamentéw pod nowe stupy w odniesieniu do zastosowane;j
technologii. Istnieje mozliwos¢ zmiany potozenie nowych stupdéw i wielkosci fundamentdw.
W takim przypadku wykonawca zobowigzany jest uzyskaé zamienne pozwolenie na budowe
w tym zakresie.
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niezbedne rozwigzania konieczne do uruchomienia zjezdzalni, w tym instalacji wody, jesli
zajdzie potrzeba jej przebudowy do konkretnej wybranej technologii, instalacji elektrycznej
wraz z podtgczeniem zasilania, podtaczenia instalacji odgromowej i uziemiajgcej
przygotowania projektu powykonawczego w 3 egz. papierowej i wersji elektronicznej.

Materiaty, opis potaczen modutéw, wyposazenie w multimedia
Stal

Stal konstrukcyjna S235RJ ( St3S) — na konstrukcje wsporczg. Cata konstrukcja ocynkowana
ogniowo zgodnie z DIN EN ISO 1461

Rodzaje materiatow

Elementy $lizgu wykonane z laminatu poliestrowo-szklanego wykonanego z zywic
poliestrowych zbrojonych matami z wiékna szklanego. Od strony wewnetrznej elementy
powinny byé pokryte Zelkotem, a z zewnatrz zabezpieczone warstwa topkotu. Krawedzie
$lizgu powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-EN 1069-1:2017-10. Laminat
poliestrowo - szklany, z ktérego wykonane sg $lizgi, musi posiadaé atest PZH na kontakt

z woda pitna. Elementy slizgu muszg spetnia¢ wymagania wytrzymatosciowe oraz wymagania
bezpieczenstwa okreslone w normie PN-EN 1069-1:2017-10.

Ztacza
W zjezdzalni Z1 1000 zastosowac system bezszwowy i bezstykowy.
Pod pojeciem:

Potaczenia bezszwowe elementéw zjezdzalni Z1000 (wykonane z jednolitego materiatu jak
cata rura) nalezy rozumie¢ elementy zjezdzalni wykonane bez szwu wzdtuznego eliminujgce
konieczno$¢ konserwacji tych miejsc oraz mozliwosé powstania ogniska plesni i bakterii.
Potaczenia bezstykowe elementéw zjezdzalni Z1000 nalezy rozumieé potaczenia twarde w
systemie zamkowym (pidr-wpust), ktére utrzymuja zjezdzalnie i jej poszczegdlne elementy w
potozeniu nadanym podczas montazu, poprawia komfort zjazdu uzytkownikéw oraz
bezpieczenstwo, obniza koszty eksploatacji poprzez brak zabiegéw konserwacji i poprawe
higieny. Potgczenie w dolnej czesci slizgu wypetnione jest specjalistycznym klejem na bazie
zywic winyloestrowych (wykonane z masy chemoutwardzalnej o wiasciwosciach zblizonych
do witasciwosci wykonanych laminatéw ), gérna czes¢ wypetniona jest masa silikonowa o
podwyzszonej odpornosci na UV, chlor oraz o duzej odpornosci na Scieranie.

W zjezdzalni Z2 ®1400 zastosowac system bezstykowy (nie dotyczy elementu typu ,rozek”.

Pod pojeciem:

Potaczenia bezstykowe elementdw zjezdzalni Z2 ® 1400 (nie dotyczy elementu typu ,rozek”)
nalezy rozumie¢ potaczenia twarde w systemie zamkowym (piér-wpust), ktére utrzymuja
zjezdzalnie i jej poszczegdlne elementy w potozeniu nadanym podczas montazu, poprawia
komfort zjazdu uzytkownikow oraz bezpieczenstwo, obniza koszty eksploatacji poprzez brak
zabiegdw konserwacji i poprawe higieny. Potgczenie w dolnej czesci slizgu wypetnione jest
specjalistycznym klejem na bazie zywic winyloestrowych (wykonane z masy
chemoutwardzalnej o wtasciwosciach zblizonych do wtasciwosci wykonanych laminatéw),
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gbrna czes$¢ wypetniona jest masg silikonowg o podwyzszonej odpornosci na UV, chlor oraz o
duzej odpornosci na $cieranie.

Multimedia, Naswietla

W zjezdzalni Z1 #1000 zastosowac naswietla $wiatta dziennego w formie kolorowych grafik,
obrazéw (np. zwierzeta, rysunki) tak, aby doswietli¢ catg dtugosé slizgu.

W zjezdzalni Z2 #1400 zastosowaé multimedia w postaci okragtych paséw (na 5 elementach
zjezdzalni), stroboskopy (8 szt.), Pasy wzdtuzne (na 2 elementach zjezdzalni), pas startowy
(na 2 elementach zjezdzalni). Element typu ,rozek” wyposazy¢ w efekt multimedialny typu
gwiezdne niebo.

Opis montazu
Prace przygotowawcze

Przed montazem wykonac kontrole zorientowania osi,,0” oraz pionowosci stupdéw.
Dopuszczalne odchylenie od pionu wynosi h/250 (wg PN B-6200).

Do montazu konstrukcji stosowaé elementy ztgczne ocynkowane ogniowo.

W przypadku uszkodzen zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji wykonaé miejscowe
naprawy zakresie dla konstrukcji ocynkowanej —wg PN EN 1461;

Montaz slizgu zjezdzalni

Montaz konstrukcji wsporczej nalezy rozpoczgé od segregacji elementéw i kompletacje
$ciggdw , ramion i podtrzymek.

Nastepnie nalezy wyznaczy¢ poziomy posadowienia i zamontowac stupy gtéwne na
fundamentach. Nalezy wykonac kontrole zorientowania osi,0” oraz pionowosci stupéw.
Dopuszczalne odchylenie od pionu wynosi h/250 (wg PN B-6200)

Nalezy wykonaé montaz ramion i $ciggdw w zakresie wynikajgcym z przyjetego sposobu
montazu. Do montazu konstrukcji stosowac elementy ztgczne ocynkowane ogniowo.

W przypadku uszkodzen zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji wykona¢ miejscowe
naprawy zakresie jak dla konstrukcji ocynkowanej —wg PN EN 1461;

Montaz $lizgu zjezdzalni

Kontrola stanu elementéw laminatowych po transporcie.

Montaz nalezy prowadzi¢ od dotu tzn. od elementéw mozliwie najblizszych wylotu, jezeli
warunki lokalne nie wymuszajg innej kolejnosci. O ile to mozliwe elementy scala¢ w
fragmenty slizgu i takie montowaé na konstrukcji. Montaz elementéw lub wstepnie scalonych
fragmentow $lizgu na konstrukcji wykonuje sie bez trwatego mocowania do konstrukcji do
czasu wykonania catosci lub zaplanowanego odcinka S$lizgu. Potgczenie mechaniczne
elementéw nalezy wykonac¢ z zapewnieniem wyrdwnania krawedzi wewnetrznych. Nalezy
dazy¢ do tego, by ewentualne nierdwnosci znalazty sie w gornej czesci $lizgu i nie powinny
by¢ zwrécone przeciwnie do kierunku zjazdu. Mocowanie $lizgu do konstrukcji wykonac ,z
natury przez” wynikowe wiercenie otworéw w kotnierzach elementéw laminatowych dla
zatozenia srub mocujgcych do konstrukcji. Po zakoriczeniu montazu elementdw (cztondéw) na
elementy ztgczne zatozy¢ kapturki ostonowe. W ustabilizowanym na konstrukgji $lizgu mozna
wykonaé wypetnienia stykdw zgodnie z przyjetg technologia. Po wykonaniu prac wewnatrz
zjezdzalni elementy wyczysci¢ i umy¢. Otwory startowy i wylotowy zabezpieczyd.

Montaz wanny hamownej:



10.

Sprawdzi¢ czy wszystkie elementy wanny hamownej sg zgodne z projektem. Potgczyc
elementy wanny hamownej w catos¢ przy zastosowaniu mas klejgcych i elementéw
ztacznych. W miejscach potaczen srubowych, w ktérych moze nastgpi¢ penetracja i kontakt z
wodg pofaczenie zlaminowa¢ Po wykonaniu montazu i wifasciwym sklejeniu oraz
przygotowaniu odptywoéw posadowienie elementu scalonego zgodnie z projektem. Ztaczenie
sie z ostatnim elementem zjezdzalni. Wlaminowac lub dodatkowo sprawdzi¢ jako$¢ wczesniej
laminowanych odptywdéw z zbiornikéow i przelewdw. Wszystkie potgczenia zewnetrzne w
wannie doszczelni¢ masa uszczelniajgco klejagcg lub innym podobnym zatwierdzonym
materiatem. Prace wykonaé w standardzie potaczen zjezdzalni. Usungé¢ zabrudzenia, wanne
umy¢ i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami i ponownym zabrudzeniem. Zamontowaé w
przelewach gretingi.

Montaz elementu startowego:

Przed przystgpieniem do montazu element startowy musi byé sprawdzony na placu
sktadowym budowy pod katem jako$ciowym. Przeanalizowaé sposéb montazu i miejsc
kotwienia lub sposéb wbudowania na podesci startowym wiezy lub klatki schodowe;j.
Przetransportowac¢ element startowy na podest. Ustawi¢ element startowy na sucho i
potagczy¢ z pierwszym elementem zjezdzalni. W uzasadnionych przypadkach wykonac
przerébki i dopasowania. Wlaminowa¢ krdciec/krdéce zasilajgce. Trwale scali¢ potaczenie
elementu startowego z elementem zjezdzalni.

Wykonaé maskowanie potgczenia masg uszczelniajgcg klejgcg wg procedury wyréwnania
i wypetniania potgczen pionowych. Zamontowac element start-stop i wykonczy¢ estetycznie
miejsce potgczenia. Problemy techniczne lub nieprawidtowosci z normami przekazaé
kierujgcemu montazem inie przystepowaé bez wyraznej zgody do dalszych czynnosci. Na
state przytwierdzi¢ tylng Sciane elementu do podtoza pomostu startowego. Kotnierz
potgczenia elementu startowego z slizgiem potaczy¢ z konstrukcjg wg wytycznych projektu.
Oczyscic i zabezpieczy¢ element startowy przed zabrudzeniem, uszkodzeniem i dostepem do
slizg

Kontrola jakosci robét

Nalezy prowadzi¢ na podstawie zapisdw i procedur zawartych w specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robot.

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ badania:

szczelnosci instalacji wodnej,

skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej instalacji elektrycznych i pompy,
opornosci instalacji odgromowe;j,

badanie prawidtowosci i szczelnosci przejscia przez $ciane budynku,
badania wizualne konstrukgji i $lizgow,

badania ruchowe (po uruchomieniu préobnym zjezdzalni),

rozruch

Uwagi koncowe

Oferte na wykonanie prac wymienionych w n/n opracowaniu oraz roboty budowlane nalezy
wykonywac na podstawie projektu wykonawczego.



Przed przystgpieniem do prac nalezy wykonaé pomiary sprawdzajgce.

Wszelkie rozbieznosci nalezy zgtosi¢ projektantowi.

Przy doborze materiatédw i technologii nalezy spetnié tgcznie wymagania zawarte
jednoczesnie w opisie technicznym, na wszystkich rysunkach (rzutach, przekrojach,
elewacjach, zestawieniach) wszystkich projektéw branzowych.

Stosowac wytgcznie wyroby dopuszczone do obrotu w budownictwie.

Budowa niezgodnie z projektem i zastosowanie innych rozwigzan

i materiatdw niz podane w dokumentacji jest naruszeniem przepiséw
Prawa Budowlanego oraz Praw Autorskich.

Opracowat

Arch. Szymon Majcherczyk



